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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT REMONTOWYCH 

BUDYNKU MAGAZYNOWEGO 

 

 

Inwestor: AGENCJA REZERW MATERIAŁOWYCH 

Adres:      00-844 Warszawa                 

               ul. Grzybowska 45 

Lokalizacja: Dziurków  

                  Gmina Solec nad Wisłą 

                  Działka nr 1287 

SPIS TREŚCI 

 

1. Wstęp (część ogólna ) 

2. Wymagania dotyczące właściwości wyrobów budowlanych 

3. Wymagania dotyczące sprzętu 

4. Wymagania dotyczące środków transportu 

5. Wymagania dotyczące wykonania robót budowlanych 

6. Kontrola jakości robót 

7. Odbiór i rozliczenie robót 

 

 

1. WSTĘP. 

1.1.Wymagania ogólne. 

 

1.1.1. Obowiązki inwestora. 

- Przekazanie placu budowy – Zamawiający przekazuje plac budowy  w czasie 

określonym w umowie. 

- Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego – inwestor powołuje inspektora 

nadzoru inwestorskiego posiadającego potwierdzone kwalifikacje zawodowe. 

  Zawiadomienie właściwych organów – na co najmniej 30 dni przed przystąpieniem do 

prowadzenia robót budowlanych Zamawiający zawiadomi Powiatowego Inspektora 

Nadzoru Budowlanego o planowanym terminie rozpoczęcia robót budowlanych 

 

1.1.2. Obowiązki Wykonawcy. 

- Przejęcie placu budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa 

budowlanego. Wykonawca ponosi pełną odpowiedzialność za utrzymanie placu 

budowy, od momentu przejęcia placu budowy do odbioru końcowego. W miarę 

postępu robót, plac budowy powinien być porządkowany, usuwane zbędne materiały, 

sprzęt i zanieczyszczenia. 

-  Zorganizowanie terenu budowy zgodnie z wymogami BHP. 

- Ochrona środowiska na placu budowy i poza jego obrębem powinna polegać na 

zabezpieczeniach przed: 

A. Zanieczyszczeniem gleby przed szkodliwymi substancjami a w szczególności : 

paliwem, olejem, chemikaliami. 

B. Zanieczyszczeniem powietrza gazami i pyłami. 

C. Możliwością powstania pożaru. 

-   Pełna odpowiedzialność za opiekę nad wykonywanymi robotami, materiałami oraz 

sprzętem znajdującym się na placu budowy (od przejęcia placu do odbioru końcowego 

robót). 
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-  Odpowiedzialność za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia własności publicznej i 

prywatnej. 

- Nie dopuszczać do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia. 

- Podejmować wszelkie konieczne kroki mające na celu stosowanie się do przepisów i 

norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół terenu budowy. 

- Unikać uszkodzeń lub powodowania uciążliwości dla osób lub własności społecznej, a 

wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie 

działań wykonawcy lub jego podwykonawców. 

- Zachować odpowiednie środki ostrożności i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem 

zbiorników, cieków wodnych, powietrza pyłami i gazami, hałasem lub możliwością 

powstania pożaru. 

  Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych 

powyżej 

  nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej. 

 

1.2. Warunki bezpieczeństwa pracy. 

 

 Podczas realizacji robot wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących 

bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 póz. 401). W szczególności 

wykonawca ma obowiązek zadbać, aby personel nie wykonywał pracy w warunkach 

niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich 

wymagań sanitarnych. 

 Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, 

socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób 

zatrudnionych na budowie. 

 Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych 

powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie umownej. 

 

 1.3  Ochrona przeciwpożarowa. 

 

 Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej, w 

szczególności (Dz. U. z 2016 r. Nr 191). Wykonawca będzie utrzymywać sprawny 

sprzęt przeciwpożarowy wymagany odpowiednimi przepisami w pomieszczeniach 

biurowych . Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z 

odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 

Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem 

wywołanym jako rezultat realizacji robót albo przez personel wykonawcy. 

 

1.4 Przedmiot specyfikacji. 

 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji (S) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót budowlanych remontowo - inwestycyjnych  budynku magazynu. 

- wymiana pokrycia dachowego na blachę powlekaną trapezową T-55 gr. 0,7 mm z 

powłoką poliestrową w kolorze szarym. 

- wyburzeni wewnętrznej ściany działowej gr. 25 cm z reperacją posadzki 

- wymiana płatwi dachowych na płatwie stalowe z C 120x50x 5 ocynkowane 

- renowacja wiązarów dachowych zabezpieczonych antykorozyjnie zgodnie z p. 4.1 

opisu technicznego 

- wykonanie trzpieni (pilastrów) żelbetowych 25x25 cm z betonu B-20 zbrojonego – 

zgodnie z rys. szczegółowym z montażem głowic słupów (marek) ze stali. 
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- wykonanie wieńca żelbetowego o wym. 25x25 cm zbrojonego na ścianach 

zewnętrznych budynku zgodnie z rys. szczegółowym. 

- demontaż, oraz zamurowanie okien. 

- zamurowanie i uszczelnienie przestrzeni między wieńcem, a blachą pokrycia. 

-  wykonanie tynków na pilastrach, reperacja tynków wewnętrznych i malowanie 

- wykonanie tynku cienkowarstwowego silikatowego (kornik 1,5 mm) na ścianach 

zewnętrznych zagruntowanych i wzmocnionych siatką z włókna szklanego 

zatopionego w zaprawie klejowej.  

- montaż bramy stalowej rozwieranej z futryną stalową zabezpieczonych 

antykorozyjnie zgodnie z p. 4.1 opisu technicznego 

- wykonanie elektrycznej instalacji elektrycznej (oświetlenie + 2 gniazda 220 V+ 

oświetlenie zewnętrzne nad wrotami 2 szt.). 

 

1.5 Zakres stosowania specyfikacji. 

 

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji robót wymienionych w punkcie 1.4. 

 

1.6 Zakres robót objętych specyfikacją. 

 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują czynności mające na celu wykonanie 

robót budowlanych określonych w punkcie 1.4 w zakresie zgodnym z załączonym 

przedmiarem robót. 

 

1.7 Organizacja i harmonogram robót. 

 

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i 

harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki w jakich wykonywane będą 

roboty w szczególności konieczność wykonywania robót bez przerywania pracy 

Urzędu. 

 

1.8 Nazwy i kody. 

 

Dział 45 45000000-7 ST.00.00 

 

Klasa 45.22 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia 

Klasa 45.22 45262660-5 Usuwanie azbestu 

Klasa 45.26 45262300-4 Roboty betonowe i żelbetowe 

Klasa 45.22 45223100-7 Konstrukcje stalowe 

     Klasa 45.22 45261213-0 Kładzenie dachów metalowych 

     Klasa 45.44 45442100-8 Roboty malarskie 

     Grupa 45.3 

     Klasa 45.31 45310000-3 Instalacje elektryczne 
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2.   WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI WYROBÓW 

BUDOWLANYCH. 

2.1   Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym. 

 Materiały nie odpowiadające wymaganiom jakościowym zostaną przez Wykonawcę 

wywiezione z terenu budowy, bądź złożone w miejscu wskazanym przez Inspektora 

nadzoru. Każdy rodzaj robót, w którym znajdują się niezbadane i nie zaakceptowane 

materiały, wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i 

nie zapłaceniem. 

 

2.2  Przechowywanie i składowanie materiałów. 

 Wykonawca zobowiązany jest do prawidłowego zabezpieczenia materiałów 

składowanych tymczasowo, do czasu ich użycia, przed zanieczyszczeniem i 

uszkodzeniem, z zachowaniem ich jakości i właściwości do robót oraz dostępności do 

kontroli Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego składowania materiałów będą 

zlokalizowane w obrębie terenu budowy w miejscach  uzgodnionych z Inspektorem 

nadzoru. 

 

3.   WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU. 

 Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie 

spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. 

 Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być 

utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony 

środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. 

 

. 

4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU. 

      Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które 

nie wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robot i właściwości przewożonych 

materiałów. 

 

5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH. 

      Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową, oraz za 

jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z 

przedmiarem robót, projektem organizacji robót, niniejszą STWiOR, oraz poleceniami 

Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia 

materiałów i elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w 

dokumentach umowy, przedmiarze robót, a także w normach . Polecenia Inspektora 

nadzoru dotyczące realizacji robót będą wykonywane przez Wykonawcę nie później 

niż w czasie przez niego wyznaczonym, pod groźbą wstrzymania robót. Skutki 

finansowe z tytułu wstrzymania robot, w takiej sytuacji, ponosi Wykonawca. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.  

6.1. Zasady kontroli jakości robót. 

Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 

osiągnąć założoną jakość robót.  

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów.  

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, włączając personel, sprzęt, 

zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do robót.  
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Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiający może zażądać od wykonawcy 

przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest 

zadowalający.  

Zamawiający ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót 

zgodnie z umową.  

Przedstawiciel Zamawiającego będzie przekazywać wykonawcy pisemne informacje o 

jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących, sprzętu, zaopatrzenia, lub pracy 

personelu. Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na 

wyniki badań, przedstawiciel Zamawiającego natychmiast wstrzyma użycie do robót 

materiałów i dopuści je do użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy 

wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych 

materiałów.  

 

6.2. Certyfikaty i deklaracje. 

Przedstawiciel Zamawiającego może dopuścić do użycia tylko te materiały, które 

posiadają:  

- certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz 

właściwych przepisów i dokumentów technicznych,  

- deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub  

- deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z aprobatą techniczną, w przypadku 

wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte 

certyfikacją i które spełniają wymogi Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru 

robót budowlanych.  

W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez 

Specyfikację techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych, każda partia 

dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób 

jednoznaczny jej cechy.  

Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta, a 

w razie potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników 

tych badań będą dostarczone przez wykonawcę przedstawicielowi Zamawiającego.  

Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.  

 

6.3.  Dokumenty budowy --dokumenty dopuszczające. 

Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o jakości 

materiałów, wykonawcy będą gromadzone w formie uzgodnionej z przedstawicielem 

Zamawiającego. Dokumenty te stanowią załączniki do odbioru robót. Winny być 

udostępnione na każde życzenie przedstawiciela Zamawiającego.  

 

6.4. Pozostałe dokumenty budowy. 

Do dokumentów budowy ponadto zalicza się następujące dokumenty:  

1)  protokoły przekazania terenu wykonywania robót budowlanych,  

2)  umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,  

3)  protokoły odbioru robót,  

4)  kosztorysy ofertowe,  

5)  protokoły z narad i ustaleń,  

6)  korespondencja na budowie.  
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6.5. Przechowywanie dokumentów budowy.  

Dokumenty budowy będą przechowywane przez wykonawcę w miejscu odpowiednio 

zabezpieczonym.  

Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego natychmiastowe 

odtworzenie w formie przewidzianej prawem.  

Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla przedstawiciela 

Zamawiającego i przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego.  

 

7. ODBIÓR ROBÓT. 

W zależności od ustaleń odpowiednich Specyfikacji technicznej wykonania odbioru 

robót budowlanych, roboty mogą podlegać następującym etapom odbioru:  

1) odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu,  

2) odbiorowi częściowemu,  

3) odbiorowi ostatecznemu,  

4) odbiorowi pogwarancyjnemu.  

 

7.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu. 

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i 

jakości wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu.  

Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie 

umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego 

postępu robót.  

Odbioru robót dokonuje przedstawiciel Zamawiającego.  

Wykonawca zgłasza przedstawicielowi Zamawiającego gotowość robót do odbioru.  

Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 2 dni od 

daty zgłoszenia. Jakość i ilość robót ulegających zakryciu ocenia przedstawiciel 

Zamawiającego w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z wytycznymi 

robót remontowych, Specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych 

oraz uprzednimi ustaleniami.  

 

7.2. Odbiór częściowy.  

Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót.  

Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót.  

Odbioru robót dokonuje komisja powołana przez Zamawiającego.  

 

7.3. Odbiór ostateczny.  

7.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robót. 

Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w 

odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.  

Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru ostatecznego będzie zgłoszona 

Zamawiającemu przez wykonawcę na piśmie.  

Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc 

od dnia potwierdzenia przez przedstawiciela Zamawiającego zakończenia robót i 

przyjęcia dokumentów, o których mowa w punkcie 7.3.2.  

Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w 

obecności wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na 

podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej 

oraz zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i Specyfikacją techniczną 

wykonania i odbioru robót budowlanych.  
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W toku odbioru ostatecznego robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych 

w trakcie odbiorów robót zanikających i ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie 

wykonania robót uzupełniających i robót poprawkowych.  

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót 

uzupełniających w warstwie ścieralnej lub robotach wykończeniowych, komisja 

przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.  

 

7.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.  

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół 

odbioru ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.  

Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące 

dokumenty:  

1) Oświadczenie kierownika budowy o wykonaniu robót zgodnie ze sztuką 

budowlaną,   Specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych, 

polskimi normami, itp.,  

2) Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności i atesty wbudowanych 

materiałów zgodnie z Specyfikacją techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych. 

3) Protokoły odbioru robót zanikowych. 

4) Dokumentację powykonawczą z naniesionymi na czerwono zmianami.  

 

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego 

nie będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z wykonawcą 

wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót.  

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą 

zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego.  

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja.  

 

7.4. Odbiór pogwarancyjny. 

Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem 

wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym.  

Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z 

uwzględnieniem zasad opisanych w punkcie 7.3. „Odbiór ostateczny”.  

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności – zgodnie z postanowieniami umowy 

o wykonanie robót. 

8. PRZEPISY ZWIĄZANE. 

1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. z 2016 poz. 290).  

2) Ustawa Prawo zamówień publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. (Dz. U. 2015 r.       

     poz. 2164).  

3) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2016  

     poz. 1570).  

4) Instrukcje i certyfikaty producentów.  
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II. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I 

ODBIORU ROBÓT REMONTOWYCH BUDYNKU MAGAZYNOWEGO. 

 

Roboty w zakresie burzenia, CPV 45111100-9 

Usuwanie azbestu, CPV 45262660-5 

 

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji. 

1.1. Przedmiot specyfikacji. 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania 

dotyczące robót rozbiórkowych przewidzianych do wykonania w ramach robót 

budowlanych przy remoncie budynku magazynowego. 

1.2. Zakres stosowania specyfikacji. 

Niniejsza specyfikacja będzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności 

umożliwiające i mające na celu wykonanie wszystkich robót rozbiórkowych 

przewidzianych do wykonania w budynku. Obejmują prace związane z rozbiórką i 

uporządkowaniem terenu. 

Odstępstwo od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko 

w przypadkach prostych robót o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że 

podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania 

wynikających z doświadczenia oraz uznanych reguł i zasad sztuki budowlanej oraz przy 

uwzględnieniu przepisów bhp. 

1.3. Zakres robót objętych specyfikacją. 

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą prac rozbiórkowych: 

– pokrycia dachowego z płyt azbestowo-cementowych na dachu, 

– wymiana płatwi dachowych, 

– zdemontowanie i regeneracja elementów konstrukcji dachu (stalowych wiązarów 

dachowych), 

– demontaż okien i słupów stalowych, 

– rozebranie części murów, 

– wywiezienie powstałych odpadów na składowisko. 

1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podstawowe użyte w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi 

Normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w STWiOR. Niniejsza 

specyfikacja obejmuje całość robót związanych z wykonywaniem robót rozbiórkowych 

oraz wszystkie roboty pomocnicze. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania tych robót oraz ich zgodność z 

umową, pozostałymi SST i poleceniami zarządzającego realizacją umowy. 

Wprowadzanie jakichkolwiek odstępstw od tych dokumentów wymaga akceptacji 

zarządzającego realizacją umowy. 

2. Materiały. 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów i ich rodzaju podano w Ogólnej STWiOR. 

3. Sprzęt. 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej STWiOR. 

3.2. Sprzęt niezbędny do wykonania robót. 

Do wykonania robót związanych z rozbiórką elementów obiektów budowlanych należy 
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stosować: 

- specjalistyczny sprzęt (urządzenia hydrauliczne, pneumatyczne oraz elektryczne), 

- młoty pneumatyczne, elektryczne, 

- elektronarzędzia i drobny sprzęt budowlany, 

- podstawowy ręczny sprzęt budowlany, 

- sprzęt i materiały umożliwiające bezpieczne usunięcie gruzu azbestowo-cementowego 

- kontenery na gruz. 

4. Transport. 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu. 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej STWiOR. 

4.2. Transport materiałów. 

Transport i składowanie materiałów z rozbiórki spełniać powinien wymogi ustawy o 

odpadach z dnia 14.12.2012 r. (Dz.U. 2016 poz. 1987). 

Przewóz odpadów na składowisko może odbywać się tylko wyspecjalizowanym 

transportem. Firma transportowa musi posiadać zezwolenie na transport odpadów 

niebezpiecznych zawierających azbest, wydane przez starostę właściwego ze względu 

na miejsce siedziby lub zamieszkania posiadacza odpadów. To zezwolenie jest 

niezależne od zezwolenia na wytwarzanie odpadów azbestowych. Ładunki winny być 

oznakowane zgodnie z załącznikiem do Rozporządzenia Ministra Gospodarki, Pracy i 

Polityki społecznej z dnia 2.04.2004r. w sprawie sposobów i warunków bezpiecznego 

użytkowania i usuwania wyrobów zawierających azbest (Dz. U. 2010 nr 162 poz.   

1089). 

5. Wykonanie robót. 

5.1. Zasady ogólne wykonania robót. 

Ogólne zasady wykonania robót podano w Ogólnej STWiOR. 

5.2. Wykonanie robót. 

Roboty rozbiórkowe obejmują usunięcie z terenu budowy wszystkich elementów   

Ujętych w dokumentacji, ST lub wskazaniu przez Zarządzającemu realizacją umowy.  

Jeżeli dokumentacja nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub rozbiórkowej 

Zarządzającemu realizacją umowy może polecić wykonawcy sporządzanie takiej 

dokumentacji, w której zostawia określony przewidywany odzysk materiałów. Roboty 

rozbiórkowe można wykonywać ręcznie lub mechanicznie w sposób uzgodniony z 

Zarządzającemu realizacją umowy. Wszystkie elementy przewidziane do rozbiórki 

wykonane z elementów możliwych do ponownego wykorzystania powinny być  

usuwane bez prowadzenia zbędnych uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie stają się 

własnością Wykonawcy, powinien on przewieźć je na miejsce wskazane przez 

Zarządzającego realizacją umowy. Elementy i materiały, które zgodnie z SST stają się 

własnością Wykonawcy, powinny być usunięte z terenu budowy. W ramach wykonania 

          robót rozbiórkowych w zakres obowiązków Wykonawcy wchodzą również: 

- przygotowanie stanowiska roboczego, 

- przygotowanie, ustawienie czasowych podpór, rozpór, rusztowań umożliwiających 

wykonanie robót, 

- transport na zewnątrz budynku materiałów rozbiórkowych, 

- wewnętrzny transport poziomy i pionowy narzędzi, lin zabezpieczających i  

  wszelkiego rodzaju sprzętu pomocniczego, 

- segregowanie, sortowanie i układanie materiałów i urządzeń uzyskanych z rozbiórki 

elementów budynku oraz materiałów rusztowaniowych, pomostów, rusztowań itp. w 

obrębie strefy obiektu modernizowanego, 

- utrzymanie w stanie przejezdnym dróg dojazdowych dla pojazdów specjalnych 

(pogotowie, straż pożarna, policja) itp., 
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- wykonanie niezbędnych zabezpieczeń BHP na stanowiskach roboczych oraz wokół 

bezpośredniej strefy przyobiektowej oraz wywieszenie znaków informacyjno – 

ostrzegawczych wokół strefy zagrożenia, 

- wywiezienie zbędnego gruzu z ewentualnym uzyskaniem zgody na składowanie 

materiałów w wybranym miejscu. 

Rozebranie pokryć dachowych wykonanych z płyt azbestowo-cementowych 

Wykonawca prac polegających na zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobów zawierających 

azbest z obiektów zobowiązany jest do: 

- posiadania decyzji zatwierdzającej program gospodarki odpadami niebezpiecznymi, 

- przeszkolenia przez odpowiednią instytucję, zatrudnionych pracowników, osób 

kierujących lub nadzorujących prace polegające na zabezpieczeniu i usuwaniu wyrobów 

zawierających azbest, w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy przy zabezpieczeniu i 

usuwaniu tych wyrobów oraz przestrzegania procedur dotyczących bezpieczeństwa 

postępowania z Rozporządzenia Ministra Gospodarki i Pracy (Dz. U. 2005 nr 216 poz. 

1824), 

- opracowania przed rozpoczęciem prac szczegółowego planu prac w zakresie 

usuwania wyrobów zawierających azbest, obejmującego w szczególności: 

a/ identyfikację azbestu w przewidzianych do usunięcia materiałach na podstawie 

udokumentowanej informacji od właściciela lub zarządcy obiektu albo też na podstawie 

badań przeprowadzonych przez akredytowane laboratorium, 

b/ informację o metodach wykonywania planowanych prac, 

c/ zakres niezbędnych zabezpieczeń pracowników oraz środowiska przed narażeniem 

na szkodliwość emisji azbestu, w tym problematykę określoną przepisami dotyczącymi 

planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia, 

d/ ustalanie niezbędnego dla rodzaju wykonywanych prac monitoringu powietrza, 

e/ posiadanie niezbędnego wyposażenia technicznego i socjalnego zapewniającego 

prowadzenie określonych planem prac oraz zabezpieczeń pracowników i środowiska 

przed narażeniem na działanie azbestu. 

Wykonawca prac, przed przystąpieniem do prac polegających na zabezpieczeniu lub 

usunięciu wyrobów zawierających azbest z obiektu, urządzenia budowlanego lub 

instalacji przemysłowej, a także z terenu prac, obowiązany jest do zgłoszenia tego faktu 

właściwemu organowi nadzoru budowlanego oraz właściwemu okręgowemu 

inspektorowi pracy. Zgłoszenie powinno zawierać w szczególności: 

- rodzaj lub nazwę wyrobów zawierających azbest według grup wyrobów określonych 

w odrębnych przepisach, 

- termin rozpoczęcia i planowanego zakończenia prac, 

- adres obiektu, urządzenia budowlanego lub instalacji przemysłowej, 

- kopie aktualnej oceny stanu wyrobów zawierających azbest, 

- określenie liczby pracowników, którzy przebywać będą w kontakcie z azbestem. 

W przypadku zmiany warunków prowadzenia robót wykonawca jest obowiązany do 

przedłożenia nowego zgłoszenia prac właściwym organom. W celu zapewnienia 

warunków bezpiecznego usuwania wyrobów zawierających azbest z miejsca ich 

występowania, wykonawca prac obowiązany jest do : 

- izolowania od otoczenia obszaru prac przez stosowanie odpowiednich osłon, 

- ogrodzenia terenu prac z zachowaniem bezpiecznej odległości od traktów 

komunikacyjnych dla osób pieszych, nie mniej niż 1 metr przy stosowaniu osłon, 

- umieszczenie tablic ostrzegawczych o treści: “Uwaga! Zagrożenie azbestem”, 

“Osobom nieupoważnionym wstęp wzbroniony”, 

- zastosowanie odpowiednich środków chemicznych celem zmniejszenia emisji włókien 

azbestu. 
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Przy pracach związanych z usuwaniem azbestu (eternitu) w celu wyeliminowania 

zjawiska uwalniania włókien azbestu (eternitu) należy: 

-nawilżyć wodą wyroby zawierające azbest przed ich usuwaniem lub ich demontażem i 

utrzymywać w stanie wilgotnym przez cały czas pracy, 

- demontować całe elementy unikając uszkodzeń mechanicznych, nie wolno kruszyć, 

- odspajać materiały trwale związane z podłożem przy stosowaniu wyłącznie narzędzi 

ręcznych lub wolnoobrotowych. 

Wykonawca prac związanych z usuwaniem wyrobów zawierających azbest z obiektów i 

urządzeń budowlanych zobowiązaniu jest do składania wszystkich zdemontowanych 

wyrobów w opakowaniach w osobnym pomieszczeniu zabezpieczonym przed dostępem 

osób niepowołanych. Materiały te powinny być opakowane w folię o grubości nie 

mniejszej niż 0,2 mm i w takiej formie przekazane na składowisko. Po wykonaniu prac 

polegających na usuwaniu wyrobów zawierających azbest z obiektów i urządzeń 

budowlanych wykonawca prac ma obowiązek złożenia właścicielowi lub zarządcy 

obiektu budowlanego pisemnego oświadczenia, że prace te zostały wykonane z 

zachowaniem właściwych przepisów technicznych i sanitarnych, a cały teren robót 

został prawidłowo oczyszczony z azbestu. Powinien zastosować czyszczenie na mokro 

lub podciśnieniowy sprzęt odkurzający. 

6. Kontrola jakości robót. 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót. 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Ogólnej STWiOR. 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymaganiami 

niniejszej specyfikacji oraz odpowiednich norm. Zastosowane materiały muszą 

posiadać odpowiednie atesty i certyfikat bezpieczeństwa oraz być zaakceptowane przez 

Zarządzającego realizacją umowy. 

6.2. Kontrola wykonania robót. 

Sprawdzenie jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności przygotowania 

terenu budowy i rozbiórki oraz sprawdzeniu uszkodzeń elementów przewidzianych do 

powtórnego wykorzystania. 

7. Obmiar robót. 

7.1. Ogólne zasady prowadzenia obmiarów robót. 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac 

wykonywanych w ramach poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji 

przetargowej przedmiar robót (ślepy kosztorys). 

8. Odbiory robót i podstawy płatności. 

Ogólne zasady odbiorów robót i dokonywania płatności podano w Ogólnej STWiOR 

pkt 7. Zapłata za całość robót ryczałtem po odbiorze i podpisaniu protokołu końcowego 

(ostatecznego). Odbiory częściowe nie podlegają rozliczeniu. 

9. Przepisy i dokumenty związane. 

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane z późniejszymi zmianami (Dz.U. 

z 2016 r. poz. 290) 

- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika 

budowy montażu i rozbiórki tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane 

dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. nr 108, poz. 953) z 

późniejszymi zmianami, 

- Ustawa o dostępie do informacji o środowisku i jego ochronie oraz o ocenach 

oddziaływania na środowisko z dnia 9.11.2000 r. (Dz. U. Nr 109/2000, poz. 1157) z 

późniejszymi zmianami, 

- Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie warunków 
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bezpieczeństwa i ochrony zdrowia podczas wykonywania robót budowlanych (Dz. U. 

Nr 47, poz. 401) z późniejszymi zmianami, 

- Obwieszczenie Marszałka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 7 listopada 2016 r. 

w sprawie ogłoszenia jednolitego tekstu ustawy o odpadach (Dz. U. 2016 poz. 1987) 

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, wyd. Arkady 1990 r. 
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Roboty betonowe i żelbetowe CPV 45262300-4 

 

1. Zakres robót objętych SST. 

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z 

wykonywaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych w obiektach kubaturowych oraz 

obiektach budownictwa inżynieryjnego. Szczegółowa specyfikacja techniczna dotyczy 

wszystkich czynności mających na celu wykonanie robót związanych z 

przygotowaniem mieszanki betonowej, wykonaniem deskowań wraz z usztywnieniem, 

przygotowaniem i montażem zbrojenia, układaniem i zagęszczaniem mieszanki 

betonowej, pielęgnacją betonu. Powyższa szczegółowa specyfikacja techniczna 

obejmuje: − wykonanie podkładów z betonu, wraz ze zbrojeniem i deskowaniem 

poszczególnych elementów konstrukcji. 

  1.1. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

    Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 

dokumentacją projektową, Prawem Budowlanym, SST, przepisami BHP i poleceniami 

Inspektora. 

 2. Materiały. 

  2.1. Wymagania ogólne.  

     Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej. 

  2.2. Zbrojenie.  

     2.2.1. Stal zbrojeniowa.  

     Przygotowaniem i montażem zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali A-III 

(stal 34GS). Przygotowaniem i montażem zbrojenia strzemionami ze stali A-0 (stal 

St0S). Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-

84023/6. Własności mechaniczne i technologiczne stali: Własności mechaniczne i 

technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom podanym w 

PN-EN 10025:2002. 

     W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać 

pęknięć, naderwań i rozwarstwień. 

     Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. Na 

powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. Wady powierzchniowe takie jak 

rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, wypukłości, 

wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: − jeśli mieszczą się w 

granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów gładkich, − jeśli nie 

przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów żebrowanych o średnicy nominalnej do 25 

mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 

    2.2.2. Odbiór stali na budowie. 

     Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 

być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: − znak 

wytwórcy, − średnicę nominalną, − gatunek stali, − numer wyrobu lub partii, − znak 

obróbki cieplnej. Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na 

przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla każdej wiązki czy kręgu. Wygląd 

zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: − na 

powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub 

innych zanieczyszczeń, − odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i 

ożebrowania powinny się mieścić w granicach określonych dla danej klasy stali w 

normach państwowych, − pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać 

odchylenia od linii prostej większego niż 5 mm na 1 m długości pręta. 
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    2.2.3. Magazynowanie stali zbrojeniowej. 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 

stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. Badanie stali na budowie. 

Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu należy przed 

wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku, gdy: − nie ma zaświadczenia jakości 

(atestu), − nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie 

oględzin zewnętrznych, − stal pęka przy gięciu. Decyzję o przekazaniu próbek do badań 

laboratoryjnych podejmuje Inspektor. 

2.2.4. Drut montażowy. 

 Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego, tzw. 

wiązałkowego. 

2.2.5. Podkładki dystansowe. 

 Dopuszcza się, stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych wyłącznie z 

betonu. Podkładki dystansowe muszą być przymocowane do prętów. 

2.3. Beton.  

     Betony konstrukcyjne – C16/20 wg starych oznaczeń B20 - to beton o gwarantowanej 

wytrzymałości 20 MPa. Wymagania szczegółowe. Beton do konstrukcji podmiotowego 

obiektu musi spełniać następujące wymagania: − nasiąkliwość - do 5%; badanie wg 

normy PN-EN 206-1:2003 - wersja polska, − mrozoodporność - ubytek masy nie 

większy od 5%, spadek wytrzymałości na ściskanie nie większy niż 20% po 150 

cyklach zamrażania i odmrażania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1:2003 - 

wersja polska, − wskaźnik wodno-cementowy (w/c) - ma być mniejszy od 0,5. Skład 

mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-EN 206:2014-04 - 

wersja polska tak, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie 

mieszanki w wyniku zagęszczania przez wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala 

laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonów i wymaga on zatwierdzenia przez 

Inspektora nadzoru. Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany 

doświadczalnie powinien odpowiadać najmniejszej jamistości. Zawartość piasku w 

stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocześnie zapewniać niezbędną 

urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być większa niż 42% 

przy kruszywie grubym do 16 mm. Optymalną zawartość piasku w mieszance 

betonowej ustala się następująco: − z ustalonym składem kruszywa grubego wykonuje 

się kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o 

wymaganej konsystencji zawierających różną, ale nie większą od dopuszczalnej, ilość 

piasku, − za optymalną ilość piasku przyjmuje się taką, przy której mieszanka betonowa 

zagęszczona przez wibrowanie charakteryzuje się największą masą objętościową 

Wartość parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaźnika w/c 

charakteryzującego mieszankę betonową należy określić doświadczalnie. Współczynnik 

ten wyznacza się na podstawie uzyskanych wytrzymałości betonu z mieszanek o 

różnych wartościach w/c (mniejszych i większych od wartości przewidywanej 

teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiałów. Dla teoretycznego ustalenia 

wartości wskaźnika w/c w mieszance można skorzystać z wartości parametru A 

podawanego w literaturze fachowej. Maksymalne ilości cementu w zależności od klasy 

betonu są następujące: − 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30, − 450 kg/m3 - dla 

betonu klas B37 i wyższych. Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej 

zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w warunkach naturalnych (średnia 

temperatura dobowa nie niższa niż 10°C), średnią wymaganą wytrzymałość na 

ściskanie należy określić jako równą 1,3 RbG. Zawartość powietrza w mieszance 

betonowej badana metodą ciśnieniową wg normy PN-EN 206-1:2003 nie powinna 

przekraczać:  

http://sklep.pkn.pl/pn-en-206-1-2003p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-206-1-2003p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-206-1-2003p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-206-2014-04p.html
http://sklep.pkn.pl/pn-en-206-2014-04p.html
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    − wartości 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzających,  

− wartości 3,5+5,5% - dla betonu narażonego na czynniki atmosferyczne, przy 

uziarnieniu kruszywa do 16 mm, 

 − wartości 4,5+6,5% - dla betonu narażonego na stały dostęp wody przed 

zamarznięciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. Konsystencja mieszanek 

betonowych powinna być nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-EN 206-

1:2003 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza się podczas 

projektowania jej składu i następnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza się dwie metody 

badania:  

− metodą Ve-Be,  

− metody stożka opadowego. 

 Różnice pomiędzy założoną konsystencją mieszanki a kontrolowaną metodami 

określonymi w normie PN-EN 206-1:2003 nie mogą przekraczać:  

− ±20% wartości wskaźnika Ve-Be,  

− ±10 mm przy pomiarze stożkiem opadowym. − Pomiaru konsystencji mieszanek K1 

do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonać aparatem Ve-Be. Dla 

konsystencji plastycznej K3 dopuszcza się na budowie pomiar przy pomocy stożka 

opadowego 

3. Sprzęt.  

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST ,,Wymagania ogólne" pkt 3.1. 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez 

Inspektora. Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie 

składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu 

(zabrania się stosowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania mieszanek 

należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek 

plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować wibratory z 

buławami o średnicy nie większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia 

leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o częstotliwości 6000 drgań/min i łaty wibracyjne 

charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej długości. Sprzęt używany przy 

przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien 

spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności 

wszystkie rodzaje sprzętu, jak: giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być 

sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien 

spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń 

mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny 

być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej 

za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 

4. Transport.  

Ogólne wymagania dotyczące środków transportowych podano w ogólnej specyfikacji 

technicznej ,,Wymagania ogólne". Transport mieszanki betonowej należy wykonywać 

przy pomocy mieszalników samochodowych (tzw. gruszek). Ilość ,,gruszek" należy 

dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem 

odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku 

awarii samochodu. Podawanie i układanie mieszanki betonowej można wykonywać 

przy pomocy pompy do betonu lub innych środków zaakceptowanych przez Inspektora 

nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

− 90 min. - przy temperaturze +15°C,  

− 70 min. - przy temperaturze +20°C,  

− 30 min. - przy temperaturze +30°C.  

Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w 
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sposób zapewniający uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i 

ruchu drogowego. 

5. Wykonanie robót. 

Ogólne zasady wykonania robot podano w OST. Wykonawca przedstawia Inspektorowi 

nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniający 

wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty budowlane.  

5.1. Wymagania ogólne. 

  Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i 

harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane 

roboty zbrojarskie. Rozpoczęcie robót betoniarskich może nastąpić na podstawie 

dostarczonego przez Wykonawcę szczegółowego programu i dokumentacji 

technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmującej: − wybór 

składników betonu, − opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, − sposób 

wytwarzania mieszanki betonowej, − sposób transportu mieszanki betonowej, − 

kolejność i sposób betonowania, − wskazanie przerw roboczych i sposobu łączenia 

betonu w tych przerwach, − sposób pielęgnacji betonu, − warunki rozformowania 

konstrukcji (deskowania), − zestawienie koniecznych badań. Przed przystąpieniem do 

betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidłowość 

wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: − 

prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp., − 

prawidłowość wykonania zbrojenia, − zgodność rzędnych z projektem, − czystość 

deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość 

otuliny, − przygotowanie powierzchni betonu uprzednio ułożonego w miejscu przerwy 

roboczej, − prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi 

wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp, − prawidłowość 

rozmieszczenia i niezmienność kształtu elementów wbudowanych w betonową 

konstrukcję (kanałów, wpustów, sączków, kotw, rur itp.), − gotowość sprzętu i urządzeń 

do prowadzenia betonowania. Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z 

wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B- 06251. Betonowanie można rozpocząć po 

uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego pismem do dziennika 

budowy. 

5.2. Wykonanie deskowania.  

  Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, 

podpór) należy wykonać według projektu technologicznego deskowania, opracowanego 

na podstawie obliczeń statyczno-wytrzymałościowych. Projekt opracuje Wykonawca w 

ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowań powinna 

być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzeniami przy 

jej wylewaniu z pojemników oraz powinna uwzględniać: − szybkość betonowania, − 

sposób zagęszczania, − obciążenia pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowania 

powinna spełniać następujące warunki: − zapewniać odpowiednią sztywność i 

niezmienność kształtu konstrukcji, − zapewniać jednorodną powierzchnię betonu, − 

zapewniać odpowiednią szczelność, − zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz 

wielokrotność użycia, − wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków 

atmosferycznych. Deskowania zaleca się wykonywać ze sklejki. W uzasadnionych 

przypadkach na część deskowań można użyć desek z drzew iglastych III lub IV klasy. 

Minimalna grubość desek wynosi 32 mm. Deski powinny być jednostronnie strugane i 

przygotowane do łączenia na wpust i pióro. Styki, gdzie nie można zastosować 

połączenia na pióro i wpust, należy uszczelnić taśmami z tworzyw sztucznych albo 

pianką. Należy zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków słupów (trzpieni) z 

dnem deskowania oraz styków deskowań belek i poprzecznic. Zfazowania należy 
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wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. Otwory w konstrukcji i osadzanie 

elementów typu odcinki rur, łączniki należy wykonać wg wymagań dokumentacji 

projektowej.  

5.3. Przygotowanie zbrojenia.  

 5.3.1. Wymagania ogólne.  

  Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. 

Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonać wg projektu z 

równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. Łączenie prętów 

należy wykonać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyżowania 

prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi zaciskami. 

Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy 

PN91/5- 10042, a klasy i gatunki stall winny być zgodne z dokumentacją projektową. 

 5.3.2. Czyszczenie prętów.  

  Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych 

płatków rdzy, kurzu i biota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną 

można opalać lampami benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi 

tłuszcze. Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą 

słodką. Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą, oczyszcza się szczotkami 

drucianymi ręcznie lub mechanicznie bądź też przez piaskowanie. Po oczyszczeniu 

należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabrudzoną 

można zmyć strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej 

wody. Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stall zbrojeniowej akceptowane 

przez Inspektora nadzoru. 

 5.3.3. Prostowanie prętów. 

   Dopuszcza się prostowanie prętów za pomocą kluczy, młotków, ścianek. Dopuszczalna 

wielkość miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. 

 5.3.4. Cięcie prętów zbrojeniowych. 

   Cięcie prętów należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. 

Wskazane jest sporządzenie w tym celu planu cięcia. Cięcia przeprowadza się przy 

użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym. 

 5.3.5. Odgięcia prętów, haki.  

  Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje 

tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia 

prętów o średnicy d ≤ 12 mm. Pręty o średnicy d > 12 mm powinny być odginane z 

kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagięć i załamań elementów konstrukcji, 

w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy 

stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d. Wewnętrzna średnica odgięcia 

strzemion i partów montażowych powinna spełniać warunki podane dla haków. Przy 

odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną 

stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania.  

5.4. Montaż zbrojenia.  

  Układ zbrojenia w konstrukcji musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez 

jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów 

względem siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie. W konstrukcji można 

wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem nie łuszczącej się rdzy. Nie można 

wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej 

farbami, zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 

Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju 

elementu żelbetowego powinna wynosić co najmniej: − 0,07 m - dla zbrojenia 

głównego fundamentów i podpór masywnych, − 0,055 m - dla strzemion fundamentów 
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i podpór masywnych, − 0,05 m - dla prętów głównych lekkich podpór i pali, − 0,03 m - 

dla zbrojenia głównego ram, belek, pociągów, gzymsów, − 0,025 m - dla strzemion 

ram, belek, podciągów i zbrojenia płyt, gzymsów. Układanie zbrojenia bezpośrednio na 

deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania jest 

niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie 

zbrojeniowym. Montowanie zbrojenia. Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób 

określony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w warunków:  

− zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań,  

− nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 

urządzeń wytwórczych i montażowych,  

− montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 

deskowaniu, 

− montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed 

ustawieniem szalowania bocznego, 

 − zbrojenie prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia prętów 

oznaczonego w projekcie,  

− dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 

podkładami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości 

otulenia. Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem wiązałkowym, zgrzewać lub 

łączyć tzw. słupkami dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, 

używa się do łączenia prętów o średnicy do 12 m, przy średnicach większych należy 

stosować drut o średnicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i słupów należy łączyć 

wszystkie skrzyżowania prętów narożnych ze strzemionami, a pozostałych prętów – na 

przemian. 

5.5. Wytwarzanie mieszanki betonowej. 

   Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywać się wyłącznie w 

wyspecjalizowanym zakładzie produkcji betonu, który może zapewnić żądane w ST 

wymagania. Dozowanie składników Dozowanie składników do mieszanki betonowej 

powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z dokładnością: − ±2% - przy dozowaniu 

cementu i wody, − ±3% - przy dozowaniu kruszywa. Dozatory muszą mieć aktualne 

świadectwo legalizacji. Wagi powinny być kontrolowane, co najmniej raz w roku. 

Urządzenia dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej 

raz w miesiącu. Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę 

związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania należy ustalić 

doświadczalnie, jednak nie powinien on być krótszy niż 2 minuty.  

5.6. Podawanie i układanie mieszanki betonowej. 

 5.6.1. Podawanie mieszanki betonowej.   

  Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji 

umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania 

mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga się sprawdzenia ustalonej 

konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie należy 

zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada. W przypadku, 

gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej 

(do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). Przy 

wykonywaniu elementów konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać wymogów 

dokumentacji technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: − w 

fundamentach, ścianach i ramach mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z 

pojemnika lub rurociągu pompy bądź tez za pośrednictwem rynny warstwami o 

grubości do 40 cm, zagęszczając wibratorami wgłębnymi, − przy wykonywaniu płyt 

mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub rurociągu − pompy, 
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− przy betonowaniu oczepów, gzymsów, wsporników, zamków i stref przy 

dylatacyjnych stosować wibratory wgłębne 

 5.6.2. Zagęszczenie betonu. 

  Przy zagęszczeniu mieszanki betonowej należy spełniać następujące warunki: 

  − wibratory wgłębne stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami 

o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w 

płaszczyźnie poziomej, 

  − podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą 

wibratora, 

  − podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębiać buławę na głębokość 

5+8 cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 

20+30 s., po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym,  

  − kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R 

jest promieniem skutecznego działania wibratora; odległość ta zwykle wynosi 0,3 – 0,5 

m,  

  − belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt 

pomostów i charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości; 

  − czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym lub belką (łatą wibracyjną w jednym 

miejscu powinien wynosić od 30 do 60 s.,  

  − zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku 

głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu; rozstaw wibratorów należy 

ustalić doświadczalnie tak, aby nie powstawały martwe pola.  

 5.6.3. Przerwy w betonowaniu.  

  Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i 

uzgodnionych z Projektantem. Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej 

powinno być uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach można się 

kierować zasadą, że powinna ona by prostopadła do powierzchni elementu. 

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie 

przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez usunięcie z 

powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa 

cementowego oraz zwilżenie wodą. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio 

przed rozpoczęciem betonowania. W przypadku przerwy w układaniu betonu 

zagęszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno się odbywać 

później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. Jeżeli 

temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C, czas trwania przerwy nie powinien 

przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem 

deskowania, zbrojenia i poprzednio ułożonego betonu.  

 5.6.4. Wymagania przy pracy w nocy.  

  W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy, konieczne 

jest wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego 

prawidłowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy.  

 5.6.5. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu 

betonu.  
  Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych 

niż plus 5°C, zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości, 

co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 

MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych 

warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się 

betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz 

zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili układania i 
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zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie, co najmniej 7 dni. 

   Temperatura mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być 

wyższa niż 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego 

deszczu, należy zabezpieczyć miejsce robót za pomocą mat lub folii. 

 5.6.6. Pielęgnacja betonu.  

  Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu 

lekkimi wodoszczelnymi osłonami zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i 

chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia 

wyższej niż +5°C należy nie później niŜ po 12 godz. od zakończenia betonowania 

rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni 

(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). Przy temperaturze otoczenia +15°C i 

wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzień i co 

najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę. Woda stosowana 

do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-B-32250. W czasie 

dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami 

przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 

15 MPa.  

 5.6.7. Wykańczanie powierzchni betonu.  

  Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania: − wszystkie betonowe 

powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa, 

przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię, − pęknięcia i rysy są 

niedopuszczalne, − równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację 

powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie 

powinny być większe niż 2 mm. Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny 

być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego 

wykończenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezpośrednio po rozebraniu 

deskowań należy wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz 

karborundowych i czystej wody. Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po 

rozdeskowaniu.  

5.7. Usuwanie deskowań i rusztowań. 

 a) Usunięcie deskowania i rusztowania konstrukcji żelbetowej może nastąpić, gdy beton 

osiągnie wymaganą projektem wytrzymałość, stwierdzoną na próbkach 

przechowywanych w warunkach zbliżonych do warunków dojrzewania betonu w 

konstrukcji lub stwierdzoną nieniszczącymi metodami badań.  

b) Usuwanie deskowania powinno być przeprowadzone w sposób wykluczający 

uszkodzenie powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementów deskowań.  

c) Usuwanie podpór, dźwigarów i innych elementów konstrukcji nośnych może być 

dokonane po usunięciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidłowości wykonania 

rozdeskowanych fragmentów konstrukcji. Usuwanie podpór rusztowań należy 

przeprowadzić w takiej kolejności aby nie wywołać szkodliwych naprężeń we 

wznoszonej konstrukcji.  

d) Usuwanie deskowań zabetonowanych stropów przeprowadzać przy zachowaniu 

następujących zasad:  

− usunięcie podpór deskowania stropu znajdującego się bezpośrednio pod betonowanym 

stropem jest niedopuszczalne, 

− podpory deskowania następnego , niżej położonego stropu mogą być usunięte tylko 

częściowo, gdyż pod wszystkimi belkami i podciągami o rozpiętości 4 m i większej 

powinny być pozostawione stojaki w odległości nie większej niż 3 m,  

− całkowite usunięcie deskowania stropów leżących niżej może nastąpić pod warunkiem 

osiągnięcia przez beton tych stropów założonej w projekcie wytrzymałości,  
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e) Przy usunięciu deskowań należy przestrzegać następujących zasad: 

− usunięcie bocznych elementów deskowania nie przenoszących obciążenia od ciężaru  

− konstrukcji dopuszcza się po osiągnięciu przez beton wytrzymałości zapewniającej 

nieuszkodzenie powierzchni oraz krawędzi elementów, jeżeli projekt nie zawiera innych 

wytycznych w tym zakresie,  

− usunięcie nośnego deskowania konstrukcji żelbetowych dopuszcza się po osiągnięciu 

przez beton:  

− dla konstrukcji betonowych i żelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa 

w stropach i 2 MPa w ścianach i słupach,  

− dla konstrukcji betonowych i żelbetowych wykonywanych w okresie obniżonych 

temperatur - 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w ścianach,  

− dla belek i podciągów o rozpiętości do 6 m - 70% projektowanej wytrzymałości 

betonu, a dla konstrukcji nośnych o rozpiętości powyżej 6 m  

- 100% projektowanej wytrzymałości betonu,  

− deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu należy oczyścić z resztek zaprawy, 

sprawdzić starannie, czy nie wymagają naprawy lub wymiany uszkodzonych 

elementów, pokryć środkami zmniejszającymi przyczepność betonu,  

− ostateczny sposób rozdeskowania uzgodnić z projektantem. 

6. KONTROLA JAKOSCI ROBÓT 

 6.1. Wymagania ogólne.  

  Ogólne zasady kontroli jakości robot podano w OST . 

   Badania kontrolne zbrojenia Kontrola jakości robót wykonania zbrojenia polega na 

sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz podanymi powyżej 

wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.  

        6.2. Badania w czasie wykonywania robót. 

   Przy odbiorze stali dostarczonej na budowę, należy przeprowadzić następujące badania:  

− sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem,  

  − sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,  

  − sprawdzenie wymiarów wg normy PN-H-93215,  

  − sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,  

  − próba rozciągania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,  

  − próba zginania na zimno wg normy PN-H-04408. Do badania należy pobrać minimum 

3 próbki z każdego kręgu lub wiązki. Próbki należy pobrać z różnych miejsc kręgu. 

Jakość prętów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą 

wynik pozytywny. Niezależnie od tolerancji dla zbrojenia obowiązują następujące 

wymagania:  

  − dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie 

powinno przekraczać 3%, 

  − liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie może przekraczać 25% 

ogólnej ich liczby na tym pręcie,  

  − różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać ±0,5 cm, 

  − różnice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczać ±2 cm. 

6.3. Badania kontrolne betonu.  

  Dla określenia wytrzymałości betonu wbudowanego w konstrukcję należy w trakcie 

betonowania pobierać próbki kontrolne w postaci kostek sześciennych o boku 15 cm w 

liczbie nie mniejszej niż:  

− 1 próbka na 100 zarobów,  

− 1 próbka na 50 m3 betonu,  

− 3 próbki na dobę,  

− 6 próbek na partię betonu.  
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  Próbki pobiera się losowo po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie 

przechowuje się, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-B-06250. 

Jeżeli próbki pobrane i badane jak wyżej wykażą wytrzymałość niższą od przewidzianej 

dla danej klasy betonu, należy przeprowadzić badania próbek wyciętych z konstrukcji. 

Jeżeli wyniki tych badań będą pozytywne, to beton należy uznać za odpowiadający 

wymaganej klasie betonu. W przypadku niespełnienia warunków wytrzymałości betonu 

na ściskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach, za 

zgodą Inspektora nadzoru, spełnienie tego warunku w okresie późniejszym, lecz nie 

dłuższym niż 90 dni. Dopuszcza się pobieranie dodatkowych próbek i badanie 

wytrzymałości betonu na ściskanie w okresie krótszym niż od 28 dni. Dla określenia 

nasiąkliwości betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz 

w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie składników betonu, 

sposobu układania i zagęszczania po 3 próbki o kształcie regularnym lub po 5 próbek o 

kształcie nieregularnym, zgodnie z normą PN-B-06250. Próbki trzeba przechowywać w 

warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni zgodnie z normą PN-B-06250. 

Nasiąkliwość zaleca się również badać na próbkach wyciętych z konstrukcji. Dla 

określenia mrozoodporności betonu należy pobrać przy stanowisku betonowania co 

najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy zmianie 

składników i sposobu wykonywania betonu po 12 próbek regularnych o minimalnym 

wymiarze boku lub średnicy próbki 100 mm.  

   Próbki należy przechowywać w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 90 dni 

zgodnie z normą PN-B-06250. Zaleca się badać mrozoodporność na próbkach 

wyciętych z konstrukcji.  

   Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba próbek 

reprezentujących daną partię betonu może być zmniejszona do 6, a badanie należy 

przeprowadzić w okresie 28 dni. Wymagany stopień wodoszczelności sprawdza się, 

pobierając co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz każdorazowo przy 

zmianie składników i sposobu wykonywania betonu po 6 próbek regularnych o grubości 

nie większej niż 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub średnicy 100 mm. Próbki 

przechowywać należy w warunkach laboratoryjnych i badać w okresie 28 dni wg normy 

PN-B-06250.  

   Dopuszcza się badanie wodoszczelności na próbkach wyciętych z konstrukcji. Na 

Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 

(przez własne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normą PN-B-06250, a 

także gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich 

wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów.  

   Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować 

plan kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie 

kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszą 

ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych 

zabiegów technologicznych. 

7. Obmiar robót. 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST. Umowa jest kontraktem 

ryczałtowym, dlatego czynności obmiarowe mogą być przeprowadzone w wyjątkowych 

sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych. 

Do obliczenia ilości przedmiarowej przyjmuje się ilość konstrukcji wg dokumentacji 

projektowej. Z kubatury nie potrąca się rowków, skosów o przekroju równym lub 

mniejszym od 6 [cm2 ]. Do ilości zbrojenia nie dolicza się stali użytej na zakłady przy 

łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. Nie uwzględnia się 

tez zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o 
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średnicach większych od wymaganych w dokumentacji projektowej.  

8. Odbiór robót  

 8.1. Wymagania ogólne.  

Ogólne ustalenia dotyczące odbioru robót podano w OST.  

 8.2. Zgodność robót z dokumentacją.  

Roboty powinny być wykonywane zgodnie z dokumentacją projektową, szczegółową 

specyfikacją techniczną oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.  

 8.3. Odbiór robót zanikających lub ulegających zakryciu.  

    Dokumenty i dane Podstawą odbioru robot zanikających lub ulegających zakryciu jest: 

− pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót 

zgodnie z dokumentacją projektową i specyfikacjami technicznymi,                               

− inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robót.  

     − zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia 

Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.  

 8.4. Odbiór końcowy.  

     Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w 

dzienniku budowy zakończenia robót betonowych i spełnieniu innych warunków 

dotyczących tych robót zawartych w umowie. Do odbioru robot mają zastosowanie 

postanowienia zawarte w OST 

9.Podstawa płatności.  
    Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności – zgodnie z postanowieniami umowy 

o wykonanie robót. 
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Konstrukcje stalowe kod CPV 45223100-7  

 

 1. Przedmiot SST. 

  1.1. Wymagania ogólne. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 

dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem elementów stalowych 

związanych z realizacją przedsięwzięcia wymienionego w OST.  

  1.2. Zakres stosowania SST.  

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót. Zakres robót objętych SST Roboty, 

których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na 

celu wykonanie i montaż elementów stalowych związanych z remontem konstrukcji 

dachu budynku.  

  1.3. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w 

odpowiednich normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w OST „Wymagania 

ogólne". 

   1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

    Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 

czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera. 

 2. Materiały 

  2.1. Wymagania ogólne.  

    Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót musza być zgodne z wymaganiami 

niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania robót mogą być stosowane 

wyroby budowlane spełniające warunki określone w: Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. 

Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z późniejszymi 

zmianami), Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 

2004 r., Nr 92,póz.881), Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności 

(Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z późniejszymi zmianami). 

 Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 

wymaganej przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 

  2.2. Stal konstrukcyjna.  

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych 

powinna odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994, 

PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 

10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H- 01104, PN-88/H-01105, a ponadto:. 

 2.2.1.1.Wyroby walcowane - kształtowniki: - dwuteowniki powinny odpowiadać 

wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-

EN 10024:1998, - rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 

oraz PN-EN 10210- 2:2000. Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji 

stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym wymaganiom: - mieć atesty 

hutnicze i zaświadczenia odbioru, - mieć trwałe ocechowanie, - mieć wybite znaki 

cechowe.  

  2.3. Wyroby walcowane.  

    • blachy: - blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-

92203:1994, - blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-

92200:1994, - blachy żeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-

92127, - bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325, Blachy 

stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 
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następującym wymaganiom: - mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, - mieć 

trwałe ocechowanie, - mieć wybite znaki cechowe.  

  2.4. Łączniki.  

Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny 

odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-

82/M-82054.20, a ponadto: - śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 

ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-

82343, - nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, - 

podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 

10673:2002, PN-77/M- 82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 

3 - nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-

82954.  

2.5. Materiały do spawania.  

  Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom 

normy: PNEN 759:2000, a ponadto: - elektrody powinny odpowiadać wymaganiom 

normy: PN-91/M-69430, - drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom 

normy: PN-EN 12070:2002, - topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać 

wymaganiom norm: PN-73/M- 69355 oraz PN-67/M- 69356.  

       2.6. Składowanie materiałów i konstrukcji. 

Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych 

przed zawilgoceniem.  

Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.  

 3. Sprzęt.  

Roboty związane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych 

konstrukcji stalowych mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu 

dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. Wykonawca 

do montażu lub demontażu elementów konstrukcji stalowej powinien dysponować 

m.in.: 

- spawarkami, 

- palnikami gazowymi,  

- żurawiami samochodowymi o udźwigu 10 Mg, 

- żurawiami samochodowymi o udźwigu dostosowanym do ciężaru poszczególnych 

elementów konstrukcji.  

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i 

spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

podano w OST „Wymagania ogólne".  

 4. Transport. 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne 

technicznie i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu 

drogowym.  

 5. Wykonanie robót.  

5.1. Ogólne warunki wykonywania robót.  

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne". 

Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052. 

Elementy drugorzędne mogą być wykonywane przez spawaczy posiadających 

odpowiednie uprawnienia w Wytwórniach nie posiadających Świadectwa Kwalifikacji 

Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgoda Inżyniera. Do elementów drugorzędnych 

zalicza się elementy nieobciążone (podkładki wyrównania, wypełnienia) oraz elementy 

przeznaczone do przejęcia obciążeń innych niż obciążenia podstawowe rozważanej 



 26 

konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy poręczy, chodników 

służbowych, wsporniki kablowe itp.).  

5.2. Zakres wykonywania robót. 

5.2.1. Wymagania ogólne. 

 Wytwórca powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych  

w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej 

deklaracji Inżynierowi.  

5.2.2. Przygotowanie i obróbka elementów. 

 Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed 

wbudowaniem powinny być sprawdzone pod względem: - gatunku stali, - asortymentu, 

- własności, - wymiarów i prostoliniowości.  

Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają 

dopuszczalne odchyłki wg PN-89/S-10050, powinny podlegać prostowaniu.  

Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać 

pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych 

elementów. Sprzęt używany do prostowania i gięcia elementów stalowych powinien 

być zaakceptowany i sprawdzony przez Inżyniera. Cięcie elementów i sposób 

obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji 

projektowej z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050. Przed przystąpieniem do 

składania elementów konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór elementów w zakresie 

usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów 

styków z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO 

9013:2002.  

   5.2.3. Składanie konstrukcji.  

    5.2.3.1. Spawanie. 

 Spawanie winno odbywać się zgodnie z norma PN-89/S-10050. Osoby kierujące 

spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe. 

Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie 

z dokumentacją projektową. W wyniku spawania powstają naprężenia spawalnicze 

powodujące odkształcenia elementów konstrukcji stalowej. Sposób usunięcia 

odkształceń konstrukcji w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.  

   5.2.4. Próbny montaż nowej konstrukcji stalowej. 

  Przed wysłaniem elementów montażowych nowej konstrukcji stalowej na plac 

budowy należy dokonać próbnego montażu w Wytwórni. Montaż powinien być 

dokonany przez Wytwórcę konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. 

Przed przystąpieniem do próbnego montażu powinien być dokonany odbiór 

wytworzonych elementów konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem 

odbioru jest protokół Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inżyniera do Dziennika 

Budowy.  

   5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne.  

    Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementów 

konstrukcji stalowej, jeżeli jest to możliwe, należy wykonać w Wytwórni zgodnie ze 

SST dotyczącą zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.  

 5.3. Montaż nowej konstrukcji stalowej na budowie.  

5.3.1. Postanowienia ogólne. 

Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji, Wykonawca montażu powinien 

zapoznać się z protokołem odbioru konstrukcji od Wytwórcy i potwierdzić to 

odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montażu powinien 

zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w SST i dokumentacji 

projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji Inżynierowi. 
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W czasie montażu należy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem 

organizacji robót.  

  5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe.  

Przed przystąpieniem do montażu konstrukcji należy wyznaczyć lub skontrolować: - 

położenie osi głowic wiązarów, - poziom marek zamontowanych na trzpieniach.  

  5.3.3. Wykonanie połączeń spawanych. 

Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii 

spawania" i w ilości przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych 

spoin wymaga zgody Inspektora. Każda spoina powinna być oznaczona osobistym 

znakiem spawacza, wybitym na obu końcach krótkich spoin w odległości 10-15 mm od 

brzegu, na długich spoinach co 1,0 m. Na Wytwórcy spoczywa obowiązek prowadzenia 

Dziennika spawania. W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być 

większa niż 80%, a temperatura nie niższa niż +5 °C. W czasie opadów 

atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy należy 

osłonic. Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, 

farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15 cm. Spoiny 

powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. 

Spoiny czołowe powinny być podspawane lub wykonane taką technologią, aby grań 

była jednolita i gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. 

Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN- 85/M-69775 (PN-EN 970:1999) - 

dla złączy specjalnej jakości - klasa wadliwości W1, - dla złączy normalnej jakości - 

klasa wadliwości W2. 

Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej 

jakości powinny odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 

1435:2001). Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-

85/M-69775 PN-EN970:1999). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, 

ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badań 

przewidzianych SST, normą PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inspektora 

ponosi Wykonawca. Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane 

przez Inspektora. Wykonawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną 

dokumentację badań w postaci radiogramów oraz protokołów, i przekazać je 

Inżynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji.  

6. Kontrola jakości. 

  6.1. Wymagania ogólne.  

Kontrola jakości wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów 

konstrukcji już istniejących polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją 

projektową oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej 

SST. Inżynier w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisje Odbioru, której 

zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i 

nowych elementów konstrukcji już istniejącej. Poszczególne etapy wykonania nowej 

konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji już istniejących są odbierane przez 

Komisje poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. Ocena poszczególnych 

etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogólne wymagania 

dotyczące kontroli jakości robót podano w OST„Wymagania ogólne".  

  6.2. Zakres kontroli i badań.  

    6.2.1. Materiały.  

Materiały stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegają kontroli 

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem 

każdorazowo stosowane materiały powinny uzyskać akceptacje Inżyniera.  
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   6.2.2. Konstrukcja stalowa. 

     Wykonanie i montaż konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami 

podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać 

wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST. 

   6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:  

- kontrola stali,  

- sprawdzenie elementów stalowych, 

- sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 

- sprawdzenie połączeń,  

- sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych,  

- sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montażu 

konstrukcji.  

   6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie.  

Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest 

wpisem do Dziennika Budowy.  

7. Obmiar robót  
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne". 

Jednostką obmiarową jest: Dla konstrukcji z profili stalowych i rur jest tona (t). 

8. Odbiór robót  

     Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w w OST „Wymagania ogólne ".  

9. Podstawa płatności 

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności – zgodnie z postanowieniami umowy 

o wykonanie robót. 

10. Przepisy związane  
 Normy PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. PN –EN 10027-

1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne PN-EN 10027-2:1994 

Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne 

warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. 

Terminologia. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów 

kontroli. PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. PN-

87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. PN-88/H-01105 Stal. 

Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. PN-91/H-93407 

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. 

Wymiary. PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. PN-EN 759:2000 

Spawalnictwo, materiały dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy 

materiałów dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i 

znakowanie. PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 

napawania stali. Ogólne wymagania i badania. PN-EN 12070:2002 Materiały 

dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i pręty do spawania łukowego stali 

odpornych pełzanie. Klasyfikacja. PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania 

łukiem krytym. PN-67/M-69356 Topniki do spawania żużlowego. PN-87/M-04251 

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość powierzchni. Wartości liczbowe 

parametrów. 8 PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja 

jakości i tolerancje wymiarów powierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem). PN-

75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. PN-85/M-

69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwości na 

podstawie oględzin zewnętrznych. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania 

nieniszczące złączy spawanych. Badania wizualne. PN-87/M69776 Spawalnictwo. 
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10.2. Inne dokumenty: 1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst 

jednolity: Dz. U. z 2003 r.. Nr 207, poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 2. Ustawie z 

dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych. 
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Roboty pokrywcze z blachy trapezowej kod CPV 45.22 45261213-0 

 

1. Wstęp  

1.1. Przedmiot SST. 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru pokryć z blachy trapezowej powlekanej powłoką poliestrową T -

555/188 D gr.0,7 mm wraz z obróbkami blacharskimi.  

1.2. Zakres stosowania SST.  

  Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  

       1.3. Zakres robót objętych SST.  

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i 

mające na celu wykonanie pokryć z blachy trapezowej powlekanej gr. 0,7 mm wraz z 

obróbkami blacharskimi z blach trapezowej powlekanej gr. 0,7 mm. 

       1.4. Określenia podstawowe. 

         Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 

normami.  

  1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

    Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inżyniera.  

2. Materiały. 

  2.1. Wymagania ogólne.  

     Wszelkie materiały do wykonania pokryć z blachy trapezowej powinny odpowiadać 

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB 

dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w budownictwie. Blacha 

stalowa płaska i trapezowa powinna odpowiadać normom PN-61/B- 10245 i PN-73/H-

92122.  

3. Sprzęt.  

     Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu.  

4. Transport.  

    Wg wymagań odpowiednich zapisów ogólnej specyfikacji technicznej.  

5. Wykonanie robót.  

  5.1. Podkład pod pokrycie.  

     Wymagania ogólne: - równość płaszczyzny wyznaczonej przez płatwie dachowe 

powinna być taka, aby pomiędzy trzema kolejnymi płatwiami nie było większej 

odchyłki niż 10mm, a na całej powierzchni /ściany czy dachu 20mm - w podkładzie 

muszą być osadzone uchwyty, zawiesia itp. do mocowania pozostałych osłon.  

  5.2. Wykonywanie robót pokryciowych.  

    5.2.1 Pokrycie z blach trapezowych. 

     Zakłady podłużne blach trapezowych mogą być pojedyncze lub podwójne. Szerokość 

szczelin na zakładach podłużnych powinna być minimalna Długość zakładu 

poprzecznego blach powinna wynosić nie mniej niż 150 mm. Długość stosowanych 

blach do osłony dachu powinna być równa osiowemu rozstawowi rygli obudowy dachu. 

Do mocowania blach trapezowych do płatwi stalowych należy stosować łączniki 

samowiercące i samogwintujące z podkładkom stalowo-gumową. Łączniki należy 

mocować w każdej bruździe blachy trapezowej, a w przypadku osłony panelowej, 

również po obwodzie ramki stalowej.  

    5.2.2. Obróbki blacharskie. 

     Obróbki blacharskie ułożone powinny być na uprzednio przygotowanych podłożach 

/rygle lub blacha trapezowa/. Do mocowania obróbek blacharskich należy stosować 
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łączniki samowiercące i samogwintujące 

6. Kontrola jakości.  

a) Wymagana jakość materiałów pokrywczych powinna być potwierdzona przez 

producenta przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym 

na opakowaniu lub innym równorzędnym dokumentem.  

b) Materiały pokrywcze dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 

producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania.  

c) Odbiór materiałów pokrywczych powinien obejmować zgodność z dokumentacją 

projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z 

wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału 

z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta – powinien być on zbadany 

zgodnie z postanowieniami normy państwowej.  

d) Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm.  

e) Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie 

gwarancyjnym).  

f) Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do 

dziennika budowy.  

7. Obmiar robót. 

    Jednostką obmiarową robót jest m2 pokrytej powierzchni, Ilość robót określa się na 

podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i 

sprawdzonych w naturze.  

8. Odbiór robót. 

 8.1. Odbiór podkładu. 

     Badania podkładu należy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, przed 

przystąpieniem do pokrycia blachą trapezową. Sprawdzenie podkładu polega na 

sprawdzeniu równości płaszczyzny wyznaczonej przez płatwie. 

 8.2. Odbiór robót pokrywczych.  

     Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania 

w czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp 

później jest niemożliwy lub utrudniony. Odbiór częściowy powinien obejmować 

sprawdzenie: – podłoża – jakości zastosowanych materiałów, – dokładności wykonania 

pokrycia, – dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem 

lub z podłożem. Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem 

do dziennika budowy. Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzać po 

zakończeniu robót. Podstawę do odbioru robót stanowią następujące dokumenty: – 

dokumentacja techniczna, – dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór 

częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw lub fragmentów pokrycia, – zapisy 

dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, – 

protokóły odbioru materiałów i wyrobów. Odbiór końcowy polega na dokładnym 

sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i ich połączenia, a 

także wykonania na pokryciu ewentualnych dodatkowych elementów eksploatacyjnych. 

9. Podstawa płatności. 

    Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności – zgodnie z postanowieniami umowy 

o wykonanie robót.  

10. Przepisy związane. 

     - PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej powlekanej. 
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ROBOTY W ZAKRESIE OKABLOWANIA INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH 

I MONTAŻU CPV:45311000-0  

 

     1. Przedmiot i zakres opracowania. 

Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót 

elektrycznych związanych z remontem magazynu. 

Zakres robót objętych niniejszą specyfikacją techniczną: 

- montaż instalacji oświetlenia podstawowego i zewnętrznego, 

- montaż instalacji gniazd wtyczkowych ogólnego przeznaczenia. 

2. Materiały 

Rozdzielnice elektryczne - aparatura i obudowa. 

Oprawy oświetleniowe określono na planach instalacji. 

Osprzęt instalacyjny w standardzie. 

Przewody elektryczne silnoprądowe typ YDY-750V. 

3. Sprzęt do wykonania robót. 

Wykonawca winien dysponować: . 

- elektronarzędziami do wykonywania instalacji elektrycznych 

- rusztowaniem przejezdnym do wykonania robót na wysokości. 

- sprzęt zabezpieczający bezpieczne wykonanie robót. 

Urządzenia i sprzęt zmechanizowany używane na budowie powinny mieć 

aktualnie ważne dokumenty uprawniające do ich eksploatacji. 

4. Transport i składowanie. 

1. Wykonawca winien dysponować dostępem do środka transportu 0,9 t. 

2. Dostawa materiałów przeznaczonych do robót elektrycznych powinna nastąpić 

dopiero po odpowiednim przygotowaniu pomieszczeń magazynowych i składowisk na  

placu budowy. Pomieszczenia magazynowe powinny być zamykane, zabezpieczać od 

zewnętrznych wpływów atmosferycznych a w razie potrzeby umożliwić utrzymanie 

odpowiedniej temperatury i wilgotności. 

3. Składowanie materiałów, aparatów i urządzeń elektrycznych powinno odbywać 

się w warunkach zapobiegających zniszczeniu lub uszkodzeniu. Należy zachować 

wymagania     w zakresie bezpieczeństwa przeciwpożarowego. 

4. Środki i urządzenia transportowe powinny być odpowiednio przystosowane do 

transportu materiałów i urządzeń. 

5. W czasie transportu i wyładunku oraz składowania aparatury elektrycznej i urządzeń                                     

rozdzielczych należy przestrzegać zaleceń wytwórcy a w szczególności: 

- transportowane urządzenia zabezpieczyć przed nadmiernymi drganiami i wstrząsami 

oraz przesuwaniem się w ładowni; z przewożonych urządzeń zdemontować, 

odpowiednio zabezpieczyć i przewozić oddzielnie czułe przyrządy pomiarowe, 

sterowania i automatyki . 

- załadunek i rozładunek winien odbywać się ostrożnie, aby nie narazić na uszkodzenia 

powłok lakierniczych i osłon. 

6. W czasie transportu i składowania końce wszystkich rodzajów kabli powinny być 

zabezpieczone przed zawilgoceniem i innymi wpływami atmosferycznymi, w 

przypadku kabli o izolacji z tworzyw sztucznych założenie na oczyszczonej 

powłoce kapturków termokurczliwych pokrytych od wewnątrz warstwa kleju. 

7. Parametry techniczne materiałów i wyrobów powinny być zgodne z wymogami 

podanymi w projekcie technicznym i powinny odpowiadać wymaganiom 

obowiązujących norm i przepisów. Materiały i wyroby o zbliżonych lecz nie 

identycznych, jak podano w projekcie lub kosztorysie parametrach można 

zastosować za zgodą projektanta i inwestora. 
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8. Materiały, wyroby i urządzenia dla których wymaga się świadectw jakości np. 

kable, urządzenia prefabrykowane, aparatury należy dostarczyć wraz ze świadectwami 

jakości, kartami gwarancyjnymi lub protokołami odbioru technicznego. 

9. Urządzenia dostarczone przez inwestora powinny być zaopatrzone w świadectwa 

jakości. 

10. Sposób składowania materiałów elektrycznych w magazynach jak i konserwacja 

tych materiałów powinny być dostosowane do rodzaju materiałów i zgodne z zasadami 

podanymi w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru robót budowlano- 

montażowych, tom V Instalacje elektryczne" . 

     5. Wymagania dotyczące wykonania robót. 

1. Przy wykonaniu robót ogólnobudowlanych związanych pomocniczo z 

wykonawstwem robót elektrycznych należy przestrzegać wymagań 

podanych w WTWiO tom I. 

2. Dla prowadzenia robót budowlano-montażowych instalacji elektrycznych . 

winien być ustanowiony kierownik robót legitymujący się odpowiednimi 

kwalifikacjami. 

3. Kierownik robót powinien wpisać w dziennik budowy oświadczenie o 

podjęciu swej funkcji. 

4. Wykonawca robót przedstawi do uzgodnienia generalnemu wykonawcy lub 

inwestorowi projekt organizacji robót elektrycznych. 

5. Projekt organizacji robót elektrycznych powinien zawierać: 

- harmonogram robót uwzględniający ich rodzaj, kolejność, terminy i etapy jak 

również metody, sposoby i technologie wykonania. 

- harmonogram zatrudniania pracowników 

- zapotrzebowanie i plany dostawy materiałów 

6. Wykonawca robót elektrycznych powinien mieć zapewnione przez 

generalnego wykonawcę lub inwestora: 

- odpowiednie pomieszczenia socjalno-administracyjne i wyodrębnione miejsca 

magazynowania materiałów. 

- zasilanie placu budowy w energię elektryczną 

- łączność techniczną 

- dokumentację prawną robót tj. uzgodniony i zatwierdzony projekt wraz z 

kosztorysem oraz zezwolenia na budowę, umowę na zlecony zakres robót, 

harmonogram robót budowlano-montażowych uzgodniony z wszystkimi 

wykonawcami. 

7. Roboty budowlano-montażowe instalacji elektrycznych mogą wykonywać osoby 

legitymujące się aktualnymi uprawnieniami do wykonywania robót elektrycznych 

w określonym zakresie. 

8. Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych wnętrzowych bez względu na 

rodzaj i sposób montażu należy prowadzić następujące roboty podstawowe: 

- trasowanie 

- montaż konstrukcji wsporczych i uchwytów 

- montaż sprzętu i osprzętu 

- łączenie przewodów 

- podejścia do odbiorników 

- przyłączenie odbiorników 

- ochrona przed porażeniem i połączenia wyrównawcze 

- ochrona antykorozyjna 

9. Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegać bezkolizyjnie z innymi 

instalacjami i urządzeniami, powinna być przejrzysta, prosta i dostępna do 
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prawidłowej konserwacji. Wskazane jest aby przebiegała w liniach prostych, 

poziomych i pionowych. 

10. Przejścia przez ściany powinny być wykonane w warunkach 

osłonowych, między pomieszczeniami o różnych atmosferach przejścia 

wykonać w sposób szczelny, obwody przechodzące przez podłogi muszą być 

chronione do wysokości bezpiecznej od uszkodzeń mechanicznych. 

11. Sprzęt i osprzęt instalacyjny należy mocować do podłoża w sposób trwały, 

zapewniający mocne i bezpieczne jego osadzenie. 

12. Łączenie przewodów należy wykonywać w sprzęcie i osprzęcie instalacyjnym i 

w odbiornikach. Nie wolno stosować połączeń skręcanych. 

13. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie może powodować uszkodzeń 

mechanicznych. 

14. Końce przewodów wielodrutowych (Iink) powinny być zabezpieczone 

zaprasowanymi tulejkami lub ocynkowane. 

15. Podejścia do odbiorników należy wykonać w miejscach bezkolizyjnych, 

bezpiecznych oraz w sposób estetyczny. 

16. Podłączenie odbiornika musi być wykonane w sposób pewny pod względem 

elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed osłabieniem siły docisku i 

korozji. 

17. Ochronę antykorozyjną należy wykonać zgodnie z wymogami WTWiO tom III. 

18. Projekt techniczny przewiduje następujące sposoby układania przewodów i kabli: 

- przewody kabelkowe prowadzone pod tynkiem z osprzętem podtynkowe 

19. Wykonaniu bruzd dla instalacji pod tynkowej, głębokość i szerokość bruzdy należy 

dostosować do grubości i ilości układanych przewodów, odstęp między 

przewodami powinien wynosić nie mniej niż 5mm. 

20. Zabrania się wykonywania bruzd w cienkich ściankach działowych, osłaniających 

ich konstrukcję oraz w betonowych elementach konstrukcyjno-budowlanych. 

21. Uchwyty do przewodów kabelkowych umocować w odległościach 0,5m, 

dla kabli -1,0 m. 

22. Przy wykonaniu instalacji w wykonaniu szczelnym: 

- przewody i kable należy uszczelniać w sprzęcie, osprzęcie i aparatach za 

pomocą dławików. 

Ochrona przeciwpożarowa realizowana jest za pomocą środków podstawowych  

- pokrycie izolacją roboczą metalowych części obwodów elektrycznych, wyrobów 

przemysłu elektrotechnicznego oraz środków dodatkowych - samoczynne wyłączenie za 

pomocą wyłączników różnicowoprądowych z układem sieci TN-S. 

6. Kontrola badania i odbiór robót. 

1. Oględziny i próby sprawdzające' poprawność wykonania. instalacji należy 

wykonać zgodnie z wymaganiami normy PN-93/E61- Instalacje elektryczne w 

obiektach budowlanych. Sprawdzanie, sprawdzanie odbiorcze. 

2. Do odbioru końcowego robót wykonawca powinien przedłożyć: 

- aktualna dokumentację wykonawczą 

- protokół prób montażowych 

- oświadczenie wykonawcy o zakończeniu robót i gotowości instalacji do 

eksploatacji 

- zaświadczenia o jakości materiałów i urządzeń 

- odebranie instalacji do eksploatacji powinno być zakończone spisaniem 

protokołu odbiorczego 

     7. Dokumenty odniesienia-stanowiące podstawę wykonania robót. 

1. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2004 w sprawie 
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warunków technicznych jakim powinny odpowiadać budynki i ich 

usytuowanie. 

2. PN-IEC 60364-5-523 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Demontaż i montaż wyposażenia elektrycznego. Obciążalność prądowa 

długotrwała przewodów. 

3. PN-IEC 61024-1-1 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych. Zasady 

ogólne. Wybór poziomów ochrony dla urządzeń piorunochronnych. 

4. PN-IEC 61024-1-2 Ochrona odgromowa obiektów budowlanych część 1-2. 

Zasady ogólne. Przewodnik B - Projektowanie, montaż, konserwacja i 

sprawdzanie urządzeń piorunochronnych 

5. PN-91/E-05009/01 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe. 

6. PN-91/E-05009/02 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Terminologia . 

7. PN-91/E-05009/03Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Ustalenie ogólnych charakterystyk . 

8. PN-92/E-05009/41 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Ochrona przeciwporażeniowa. 

9. PN-91/E-05009/42 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Ochrona przed skutkami 

oddziaływania cieplnego. 

10. PN-91/E-05009/43 Instalacje elektryczne' w obiektach budowlanych. 

Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Ochrona przed prądem 

przetężeniowym. 

11. PN-92/E-05009/45 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Ochrona przed spadkiem napięcia. 

12. PN-93/E-05009/46 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Odłączanie i łączenie. 

13. PN-92/E-05009/47 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Postanowienia ogólne. Środki 

ochrony przed porażeniem prądem elektrycznym 

14. PN-93/E-05009/51 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i 

montaż wyposażenia elektrycznego. Postanowienia wspólne. 

15. PN-93/E-05009/53 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i 

montaż wyposażenia elektrycznego. Aparatura łączeniowa i sterownicza. 

16. PN-92/E-05009/54 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobór i 

montaż wyposażenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne. 

17. PN-93/E-05009/61 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze. 

18. PN-93/E-05009/443 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Ochrona przed przepięciami. 

Ochrona przed przepięciami atmosferycznymi lub łączeniowymi. 

19. PN-91/E-05009/473 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Ochrona zapewniająca bezpieczeństwo. Środki ochrony przed prądem 

przetężeniowym. 

20. PN-92/E-05009/537 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Dobór i montaż wyposażenia elektrycznego. Aparatura łączeniowa i 

sterownicza. Urządzenia do odłączania izolacyjnego i łączenia. 

21. PN-91/E-05009/701 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. 

Pomieszczenia wyposażone w wannę lub/i basen natryskowy. 
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22. PN-91/E-05009/704Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje 

 placów budowy i robót rozbiórkowych. 

23. PN-IEC 364-4-481 :1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona 

 zapewniająca bezpieczeństwo. Dobór środków ochrony w zależności od wpływów 

zewnętrznych. Wybór środków ochrony przeciwporażeniowej w zależności od 

wpływów zewnętrznych. 
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ROBOTY W ZAKRESIE CHODNIKÓW (OPASKA WOKÓŁ BUDYNKU) 

-CPV:45233222-1 

 

1. Wstęp.  

 1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych.   
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych 

są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem opaski 

przy budynku. 

 1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót 

budowlanych.  
     Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych jest stosowana jako 

dokument przetargowy  

 1.3. Zakres robót specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych.  

     Ustalania zawarte w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót 

budowlanych dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem opaski przy budynku 

zgodnie z dokumentacją kosztorysową i obejmują wykonanie opaski z betonowych płytek 

chodnikowych o wymiarach 50x50x7 cm przy ścianie budynku  

 1.4. Określenia podstawowe.  

Określenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót 

budowlanych są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.  

 1.5. Ogólne wymagania.  

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 

dokumentacją kosztorysową specyfikacją techniczną i obowiązującymi normami. Ponadto 

wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora.  

2. Materiały. 

      Rodzaje stosowanych materiałów: Materiały do wykonywania robót należy stosować  

      zgodnie z dokumentacją projektową, opisem technicznym. Materiały podstawowe to:  

- beton B 10  

- piasek  

- cement portlandzki 35 zwykły bez dodatków  

- płytki chodnikowe grubości 7 cm betonowa, szare  

- woda  

3. Sprzęt.  

Roboty związane z wykonaniem robót tj.: wykonanie opaski wokół budynku , mogą być 

prowadzone ręcznie oraz przy użyciu następujących urządzeń i narzędzi do prowadzenia 

robót np. :  

- betoniarka ,  

- gilotyna  

- piła do cięcia betony  

- płyta wibracyjna  

- szczotka  

4. Transport.  

Transport materiałów będzie następował przy użyciu następujących środków transportu:  

- samochód skrzyniowy  

- samochód dostawczy  

5. Wykonanie robót.  

5.1. Wymagania ogólne.  

 5.1.1. Roboty przygotowawcze.  
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Dokładnie oczyścić wykorytowane podłoże pod opaskę , ukształtować i zagęścić płytą 

wibracyjną z zachowaniem spadku – 3-4 % w kierunku poprzecznym od budynku 

Wykonać warstwę odsączającą z piasku grubości 10 cm pod opaskę . 

 Pod nowe i odtwarzane nawierzchnie placu przed budynkiem wykonać również 

warstwę odsączającą grubości 10 cm z piasku .  

5.1.2. Wykonanie podbudowy betonowej.  

W miejscu usytuowania odpływów spod rur spustowych wykonać podbudowę 

betonową gr. 10 cm z betonu B 10  

5.1.3. Nawierzchnie z płytek chodnikowych.  

1. Wykonać podsypkę (warstwy wyrównawczą) z mieszanki piasku i cementu . 

Mieszankę wyrównać tak aby uzyskać grubość warstwy 5 cm.  

2. Na tak przygotowaną powierzchnię układać płytki chodnikowe gr. 7 cm ( opaska ). 

Bardzo ważne zachowanie jest szczelin (spoin, fug) między płytkami o szerokości min 

3 mm. Ewentualne docinanie kostki przeprowadzać na gilotynach lub piłą do cięcia 

betonu.  

3. Po ułożeniu płytek, spoiny wypełnić piaskiem. np. przy pomocy szczotki. Następnie 

całą powierzchnię ubić za pomocą wibratora powierzchniowego z okładziną gumową. 

Prawidłowo ułożona powierzchnia powinna stanowić jednolitą płytę z odstępami nie 

większymi niż spoiny. Idąc po takiej nawierzchni nie powinno wyczuwać się różnic 

wysokości.  

6. Kontrola jakości robót. 

6.2 Kontrola jakości materiałów.  

Badanie materiałów użytych do wykonania robót zgodnie z O. S.T. Badanie to 

następuje poprzez porównanie cech materiałów z wymogami Dokumentacji 

Projektowej i odpowiednich norm materiałowych.  

6.3 Kontrola jakości robót. 

Kontroli jakości wykonanych robót należy dokonać poprzez porównanie wykonania 

robót oraz z warunkami technicznymi.  

7. Obmiar robót. 

 Ogólne zasady dotyczące odbioru robót podano w O.ST „Wymagania ogólne”.  

8. Odbiór robót.  

Odbioru robót należy dokonać zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i 

Odbioru Robót Budowlano – Montażowych oraz S.T. „Wymagania Ogólne” 

9. Podstawa płatności. 

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności – zgodnie z postanowieniami 

umowy o wykonanie robót. 

10. Przepisy związane. 

 PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. 

Piasek PN-88/B-30000 Cement portlandzki PN-88/B-32250 Materiały budowlane. 

Woda do betonów i zapraw. PN-80/6775-03-03 Elementy nawierzchni dróg, ulic , 

parkingów i torowisk tramwajowych. 


