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Wstep (czgs$¢ ogdlna )

Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow budowlanych
Wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania dotyczace srodkow transportu

Wymagania dotyczace wykonania rob6t budowlanych
Kontrola jakosci robot

Odbior 1 rozliczenie robot

WSTEP.

1.1.Wymagania ogdlne.

1.1.1. Obowiazki inwestora.

Przekazanie placu budowy — Zamawiajagcy przekazuje plac budowy w czasie
okreslonym w umowie.

Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego — inwestor powotuje inspektora
nadzoru inwestorskiego posiadajacego potwierdzone kwalifikacje zawodowe.
Zawiadomienie wlasciwych organdw — na co najmniej 30 dni przed przystapieniem do
prowadzenia robot budowlanych Zamawiajacy zawiadomi Powiatowego Inspektora
Nadzoru Budowlanego o planowanym terminie rozpoczgcia robot budowlanych

1.1.2. Obowiazki Wykonawcy.

Przejecie placu budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa

budowlanego. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za utrzymanie placu

budowy, od momentu przejecia placu budowy do odbioru koncowego. W miare

postepu robot, plac budowy powinien by¢ porzadkowany, usuwane zbedne materiaty,

sprzgt 1 zanieczyszczenia.

Zorganizowanie terenu budowy zgodnie z wymogami BHP.

Ochrona srodowiska na placu budowy i poza jego obr¢gbem powinna polega¢ na

zabezpieczeniach przed:

A. Zanieczyszczeniem gleby przed szkodliwymi substancjami a w szczegdlnosci :
paliwem, olejem, chemikaliami.

B. Zanieczyszczeniem powietrza gazami i pylami.

C. Mozliwoscig powstania pozaru.

Petna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz

sprzetem znajdujacym si¢ na placu budowy (od przejecia placu do odbioru koncowego

robot).



- Odpowiedzialno$¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wlasnosci publiczne;j i
prywatnej.

- Nie dopuszcza¢ do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.

- Podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i
norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy.

- Unika¢ uszkodzen lub powodowania ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstaltych w nastepstwie
dziatan wykonawcy lub jego podwykonawcow.

- Zachowa¢ odpowiednie $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem
zbiornikéw, ciekéw wodnych, powietrza pytami i gazami, halasem lub mozliwoscig
powstania pozaru.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych
powyzej
nie podlegaja odrebnej zaplacie 1 s3 uwzglednione w cenie umowne;.

1.2. Warunki bezpieczenstwa pracy.

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 47 p6z. 401). W szczegdlnosci
wykonawca ma obowigzek zadbad, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b
zatrudnionych na budowie.

Uznaje sig¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetlieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

1.3 Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej, Ww
szczegolnosci (Dz. U. z 2016 r. Nr 191). Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi przepisami w pomieszczeniach
biurowych . Materiatly tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0so6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.4 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji (S) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6ot budowlanych remontowo - inwestycyjnych budynku magazynu.
- wymiana pokrycia dachowego na blach¢ powlekang trapezowa T-55 gr. 0,7 mm z
powloka poliestrowa w kolorze szarym.
- wyburzeni wewnetrznej $ciany dziatowej gr. 25 cm z reperacja posadzki
- wymiana ptatwi dachowych na ptatwie stalowe z C 120x50x 5 ocynkowane
- renowacja wigzarow dachowych zabezpieczonych antykorozyjnie zgodnie z p. 4.1
opisu technicznego
- wykonanie trzpieni (pilastrow) zelbetowych 25x25 cm z betonu B-20 zbrojonego —
zgodnie z rys. szczegdétowym z montazem glowic stupow (marek) ze stali.



- wykonanie wienca zelbetowego o wym. 25x25 cm zbrojonego na S$cianach
zewnetrznych budynku zgodnie z rys. szczegdtowym.

- demontaz, oraz zamurowanie okien.

- zamurowanie 1 uszczelnienie przestrzeni mi¢dzy wiencem, a blachg pokrycia.

- wykonanie tynkéw na pilastrach, reperacja tynkéw wewngtrznych i malowanie

- Wykonanie tynku cienkowarstwowego silikatowego (kornik 1,5 mm) na $cianach
zewngetrznych zagruntowanych 1 wzmocnionych siatkg z wlokna szklanego
zatopionego w zaprawie Klejowej.

- montaz bramy stalowej rozwieranej z futryng stalowg zabezpieczonych
antykorozyjnie zgodnie z p. 4.1 opisu technicznego

- wykonanie elektrycznej instalacji elektrycznej (o$wietlenie + 2 gniazda 220 V+
oswietlenie zewnetrzne nad wrotami 2 szt.).

1.5 Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.4.

1.6 Zakres robot objetych specyfikacja.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja czynnosci majace na celu wykonanie
robot budowlanych okreslonych w punkcie 1.4 w zakresie zgodnym z zalaczonym
przedmiarem robot.

1.7 Organizacja i harmonogram robét.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich wykonywane beda
roboty w szczegbdlnosci koniecznos¢ wykonywania robdt bez przerywania pracy
Urzedu.

1.8 Nazwy i kody.
Dziat 45 45000000-7 ST.00.00

Klasa 45.22 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia
Klasa 45.22 45262660-5 Usuwanie azbestu

Klasa 45.26 45262300-4 Roboty betonowe i zelbetowe
Klasa 45.22 45223100-7 Konstrukcje stalowe

Klasa 45.22 45261213-0 Ktadzenie dachow metalowych
Klasa 45.44 45442100-8 Roboty malarskie

Grupa 45.3

Klasa 45.31 45310000-3 Instalacje elektryczne



2.

WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW

BUDOWLANYCH.
2.1 Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym.

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i
nie zaptaceniem.

2.2 Przechowywanie i skladowanie materialow.

6.1.

Wykonawca zobowigzany jest do prawidlowego zabezpieczenia materiatlow
sktadowanych tymczasowo, do czasu ich uzycia, przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem, z zachowaniem ich jakos$ci i wlasciwosci do robdt oraz dostepnosci do
kontroli Inspektora Nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem
nadzoru.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i1 przepisy dotyczace jego uzytkowania.

WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych
materialow.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z
przedmiarem robot, projektem organizacji robot, niniejsza STWiOR, oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatéw 1 elementow robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, przedmiarze roboét, a takze w normach . Polecenia Inspektora
nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania robot, w takiej sytuacji, ponosi Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Zasady kontroli jakosSci robot.

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zalozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg robot i jako$ci materialow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet,
zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezb¢dne do robot.



Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajacy moze zazada¢ od wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Zamawiajacy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa.

Przedstawiciel Zamawiajgcego bedzie przekazywaé wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociagni¢ciach dotyczacych, sprzetu, zaopatrzenia, lub pracy
personelu. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptyngé ujemnie na
wyniki badan, przedstawiciel Zamawiajgcego natychmiast wstrzyma uzycie do robot
materiatow 1 dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggni¢cia w pracy
wykonawcy zostang usunig¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materialow.

6.2. Certyfikaty i deklaracje.

Przedstawiciel Zamawiajacego moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore
posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepisow i dokumentow technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub

deklaracje zgodnos$ci lub certyfikat zgodnosci z aprobatg techniczna, w przypadku
wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete
certyfikacjg i ktore spetniajag wymogi Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych.

W przypadku materialow, dla ktérych ww. dokumenty s3 wymagane przez
Specyfikacj¢ techniczng wykonania 1 odbioru robdt budowlanych, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okre$lajace w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a
w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan beda dostarczone przez wykonawce przedstawicielowi Zamawiajgcego.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.3. Dokumenty budowy --dokumenty dopuszczajace.
Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdow, orzeczenia o jakosSci
materiatow, wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej z przedstawicielem
Zamawiajacego. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢
udostgpnione na kazde zyczenie przedstawiciela Zamawiajacego.

6.4. Pozostale dokumenty budowy.
Do dokumentow budowy ponadto zalicza si¢ nastepujace dokumenty:
1) protokoty przekazania terenu wykonywania robot budowlanych,

2) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
3) protokoty odbioru robdt,
4) kosztorysy ofertowe,
5) protokoty z narad i ustalen,
6) korespondencja na budowie.



6.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.
Dokumenty budowy bedg przechowywane przez wykonawce w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla przedstawiciela
Zamawiajacego i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. ODBIOR ROBOT.
W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich Specyfikacji technicznej wykonania odbioru
robot budowlanych, roboty moga podlega¢ nastgpujacym etapom odbioru:

1) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
2) odbiorowi czgsciowemu,

3) odbiorowi ostatecznemu,

4) odbiorowi pogwarancyjnemu.

7.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jako$ci wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robodt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego
postepu robot.
Odbioru robdt dokonuje przedstawiciel Zamawiajacego.
Wykonawca zgtasza przedstawicielowi Zamawiajacego gotowos¢ robdt do odbioru.
Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 2 dni od
daty zgloszenia. Jako$¢ i1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia przedstawiciel
Zamawiajacego w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z wytycznymi
robot remontowych, Specyfikacja techniczng wykonania i odbioru rob6t budowlanych
oraz uprzednimi ustaleniami.

7.2. Odbiér czesciowy.
Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakos$ci wykonanych czesci robot.
Odbioru czesciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru robot dokonuje komisja powolana przez Zamawiajacego.

7.3. Odbior ostateczny.
7.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie zgloszona
Zamawiajacemu przez wykonawce na pismie.
Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia potwierdzenia przez przedstawiciela Zamawiajacego zakonczenia robot i
przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 7.3.2.
Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w
obecnosci wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i1 pomiarow, ocenie wizualnej
oraz zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i Specyfikacja techniczng
wykonania i odbioru robot budowlanych.



W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot
uzupehiajgcych w warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci 1 ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

7.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot
odbioru ostatecznego robodt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace
dokumenty:

1) Oswiadczenie kierownika budowy o wykonaniu robdt zgodnie ze sztuka
budowlana, Specyfikacja techniczng wykonania i1 odbioru robot budowlanych,
polskimi normami, itp.,

2) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci i1 atesty wbudowanych
materialdow zgodnie z Specyfikacja techniczng wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
3) Protokoty odbioru rob6t zanikowych.

4) Dokumentacje¢ powykonawcza z naniesionymi na czerwono zmianami.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z wykonawcag
wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeliajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i1 robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

7.4. Odbiér pogwarancyjny.
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3. ,,0dbior ostateczny”.
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci — zgodnie z postanowieniami umowy
o wykonanie robot.
8. PRZEPISY ZWIAZANE.
1) Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. z 2016 poz. 290).
2) Ustawa Prawo zamowien publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. (Dz. U. 2015 r.
poz. 2164).
3) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2016
poz. 1570).
4) Instrukcje 1 certyfikaty producentow.



II. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |

ODBIORU ROBOT REMONTOWYCH BUDYNKU MAGAZYNOWEGO.

Roboty w zakresie burzenia, CPV 45111100-9
Usuwanie azbestu, CPV 45262660-5

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace robot rozbiorkowych przewidzianych do wykonania w ramach robot
budowlanych przy remoncie budynku magazynowego.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robot rozbiorkowych
przewidzianych do wykonania w budynku. Obejmujg prace zwigzane z rozbiorka i
uporzadkowaniem terenu.

Odstepstwo od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze
podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania
wynikajacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3. Zakres robdt objetych specyfikacja.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prac rozbidorkowych:

— pokrycia dachowego z ptyt azbestowo-cementowych na dachu,

— wymiana ptatwi dachowych,

— zdemontowanie i regeneracja elementow konstrukcji dachu (stalowych wigzarow
dachowych),

— demontaz okien i stupoéw stalowych,

— rozebranie cze$ci murow,

— wywiezienie powstatych odpadow na sktadowisko.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

2.

3.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w STWIOR. Niniejsza
specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonywaniem robot rozbiérkowych
oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z
umowa, pozostatymi SST 1 poleceniami zarzadzajacego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacja umowy.

Materialy.

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej STWIOR.
Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Ogélnej STWIOR.

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania robét.

Do wykonania robdt zwigzanych z rozbiorka elementéw obiektéw budowlanych nalezy



stosowac:
- specjalistyczny sprzet (urzadzenia hydrauliczne, pneumatyczne oraz elektryczne),
- mloty pneumatyczne, elektryczne,
- elektronarzedzia i drobny sprz¢t budowlany,
- podstawowy r¢czny sprzet budowlany,
- sprzet 1 materialty umozliwiajgce bezpieczne usunigcie gruzu azbestowo-cementowego
- kontenery na gruz.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogélnej STWIOR.

4.2. Transport materialow.
Transport 1 sktadowanie materiatow z rozbiorki spetnia¢ powinien wymogi ustawy o
odpadach z dnia 14.12.2012 r. (Dz.U. 2016 poz. 1987).
Przew6z odpadow na sktadowisko moze odbywac si¢ tylko wyspecjalizowanym
transportem. Firma transportowa musi posiada¢ zezwolenie na transport odpadow
niebezpiecznych zawierajacych azbest, wydane przez staroste wlasciwego ze wzgledu
na miejsce siedziby lub zamieszkania posiadacza odpadoéw. To zezwolenie jest
niezalezne od zezwolenia na wytwarzanie odpadow azbestowych. Ladunki winny by¢
oznakowane zgodnie z zalgcznikiem do Rozporzadzenia Ministra Gospodarki, Pracy 1
Polityki spolecznej z dnia 2.04.2004r. w sprawie sposobow 1 warunkow bezpiecznego
uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajacych azbest (Dz. U. 2010 nr 162 poz.
1089).

5. Wykonanie robot.

5.1. Zasady ogélne wykonania robét.
Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej STWIOR.

5.2. Wykonanie robot.
Roboty rozbidrkowe obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow
Ujetych w dokumentacji, ST lub wskazaniu przez Zarzadzajacemu realizacja umowy.
Jezeli dokumentacja nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub rozbidrkowej
Zarzadzajacemu realizacja umowy moze poleci¢ wykonawcy sporzadzanie takiej
dokumentacji, w ktorej zostawia okreslony przewidywany odzysk materiatow. Roboty
rozbidrkowe mozna wykonywac rgcznie lub mechanicznie w sposdb uzgodniony z
Zarzadzajacemu realizacjg umowy. Wszystkie elementy przewidziane do rozbiorki
wykonane z elementéw mozliwych do ponownego wykorzystania powinny by¢
usuwane bez prowadzenia zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg si¢
wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez
Zarzadzajacego realizacja umowy. Elementy 1 materiaty, ktore zgodnie z SST stajg si¢
wiasnosciag Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy. W ramach wykonania
robot rozbidorkowych w zakres obowigzkow Wykonawcy wchodzg réwniez:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie, ustawienie czasowych podpor, rozpor, rusztowan umozliwiajgcych
wykonanie robot,
- transport na zewnatrz budynku materiatow rozbiorkowych,
- wewnetrzny transport poziomy i pionowy narzg¢dzi, lin zabezpieczajacych i

wszelkiego rodzaju sprzetu pomocniczego,

- segregowanie, sortowanie i uktadanie materiatéw i urzadzen uzyskanych z rozbiorki
elementéw budynku oraz materiatow rusztowaniowych, pomostow, rusztowan itp. w
obrebie strefy obiektu modernizowanego,
- utrzymanie w stanie przejezdnym drég dojazdowych dla pojazdow specjalnych
(pogotowie, straz pozarna, policja) itp.,



- wykonanie niezbednych zabezpieczen BHP na stanowiskach roboczych oraz wokot
bezposredniej strefy przyobiektowej oraz wywieszenie znakéw informacyjno —
ostrzegawczych wokot strefy zagrozenia,

- wywiezienie zbednego gruzu z ewentualnym uzyskaniem zgody na sktadowanie
materialdw w wybranym miejscu.

Rozebranie pokry¢ dachowych wykonanych z ptyt azbestowo-cementowych
Wykonawca prac polegajacych na zabezpieczaniu i usuwaniu wyrobow zawierajacych
azbest z obiektow zobowigzany jest do:

- posiadania decyzji zatwierdzajacej program gospodarki odpadami niebezpiecznymi,

- przeszkolenia przez odpowiednig instytucje, zatrudnionych pracownikow, osob
kierujacych lub nadzorujacych prace polegajace na zabezpieczeniu i usuwaniu wyrobow
zawierajacych azbest, w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy zabezpieczeniu i
usuwaniu tych wyroboéw oraz przestrzegania procedur dotyczacych bezpieczenstwa
postepowania z Rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy (Dz. U. 2005 nr 216 poz.
1824),

- opracowania przed rozpoczeciem prac szczegotowego planu prac w zakresie
usuwania wyrobow zawierajacych azbest, obejmujacego w szczegdlnosci:

a/ identyfikacje azbestu w przewidzianych do usunigcia materiatach na podstawie
udokumentowanej informacji od wtasciciela lub zarzadcy obiektu albo tez na podstawie
badan przeprowadzonych przez akredytowane laboratorium,

b/ informacj¢ o metodach wykonywania planowanych prac,

c/ zakres niezbgdnych zabezpieczen pracownikow oraz srodowiska przed narazeniem
na szkodliwos¢ emisji azbestu, w tym problematyke okreslong przepisami dotyczacymi
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

d/ ustalanie niezbednego dla rodzaju wykonywanych prac monitoringu powietrza,

e/ posiadanie niezbednego wyposazenia technicznego i socjalnego zapewniajacego
prowadzenie okreslonych planem prac oraz zabezpieczen pracownikow i1 srodowiska
przed narazeniem na dzialanie azbestu.

Wykonaweca prac, przed przystapieniem do prac polegajacych na zabezpieczeniu lub
usunieciu wyrobow zawierajacych azbest z obiektu, urzadzenia budowlanego lub
instalacji przemystowej, a takze z terenu prac, obowigzany jest do zgtoszenia tego faktu
wiasciwemu organowi nadzoru budowlanego oraz wlasciwemu okregowemu
inspektorowi pracy. Zgtoszenie powinno zawiera¢ w szczegdlnosci:

- rodzaj lub nazwe wyrobow zawierajacych azbest wedlug grup wyrobdéw okreslonych
W odrgbnych przepisach,

- termin rozpoczgcia 1 planowanego zakonczenia prac,

- adres obiektu, urzadzenia budowlanego lub instalacji przemystowe;,

- kopie aktualnej oceny stanu wyrobow zawierajacych azbest,

- okreslenie liczby pracownikow, ktorzy przebywac beda w kontakcie z azbestem.

W przypadku zmiany warunkoéw prowadzenia robdt wykonawca jest obowigzany do
przedlozenia nowego zgloszenia prac wlasciwym organom. W celu zapewnienia
warunkow bezpiecznego usuwania wyrobow zawierajacych azbest z miejsca ich
wystepowania, wykonawca prac obowigzany jest do :

- izolowania od otoczenia obszaru prac przez stosowanie odpowiednich oston,

- ogrodzenia terenu prac z zachowaniem bezpiecznej odlegtosci od traktow
komunikacyjnych dla oséb pieszych, nie mniej niz 1 metr przy stosowaniu oston,

- umieszczenie tablic ostrzegawczych o tresci: “Uwaga! Zagrozenie azbestem”,
“Osobom nieupowaznionym wstep wzbroniony”,

- zastosowanie odpowiednich $rodkéw chemicznych celem zmniejszenia emisji wtokien
azbestu.
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Przy pracach zwigzanych z usuwaniem azbestu (eternitu) w celu wyeliminowania
zjawiska uwalniania wtokien azbestu (eternitu) nalezy:
-nawilzy¢ woda wyroby zawierajace azbest przed ich usuwaniem lub ich demontazem 1
utrzymywac w stanie wilgotnym przez caty czas pracy,
- demontowac cate elementy unikajac uszkodzen mechanicznych, nie wolno kruszy¢,
- odspajac¢ materiaty trwale zwigzane z podtozem przy stosowaniu wylgcznie narzedzi
recznych lub wolnoobrotowych.
Wykonawca prac zwigzanych z usuwaniem wyrobow zawierajacych azbest z obiektow i
urzadzen budowlanych zobowigzaniu jest do sktadania wszystkich zdemontowanych
wyrobow w opakowaniach w osobnym pomieszczeniu zabezpieczonym przed dostepem
0s6b niepowotanych. Materiaty te powinny by¢ opakowane w foli¢ o grubosci nie
mniejszej niz 0,2 mm i1 w takiej formie przekazane na sktadowisko. Po wykonaniu prac
polegajacych na usuwaniu wyrobdw zawierajacych azbest z obiektow i urzadzen
budowlanych wykonawca prac ma obowigzek ztozenia wtascicielowi lub zarzadcy
obiektu budowlanego pisemnego o$wiadczenia, ze prace te zostaty wykonane z
zachowaniem wlasciwych przepisow technicznych i sanitarnych, a caty teren robot
zostal prawidlowo oczyszczony z azbestu. Powinien zastosowac czyszczenie na mokro
lub podcisnieniowy sprzet odkurzajacy.

6. Kontrola jakoSci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot.
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Ogolnej STWIOR.
Kontrola jakos$ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji oraz odpowiednich norm. Zastosowane materiaty musza
posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikat bezpieczenstwa oraz by¢ zaakceptowane przez
Zarzadzajacego realizacjg umowy.

6.2. Kontrola wykonania robat.
Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletno$ci przygotowania
terenu budowy i rozbiorki oraz sprawdzeniu uszkodzen elementéw przewidzianych do
powtornego wykorzystania.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robét.
Ogo6lne zasady dokonywania obmiardw robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej. Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajaca zakres prac
wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji, jest zataczony do dokumentacji
przetargowej przedmiar robot ($lepy kosztorys).

8. Odbiory robét i podstawy platnosci.
Ogolne zasady odbiorow robot i dokonywania ptatnosci podano w Ogoélnej STWIOR
pkt 7. Zaptata za cato$¢ robot ryczaltem po odbiorze i podpisaniu protokotu koncowego
(ostatecznego). Odbiory czesciowe nie podlegaja rozliczeniu.

9. Przepisy i dokumenty zwigzane.
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane z pozniejszymi zmianami (Dz.U.
z 2016 r. poz. 290)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i1 ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. nr 108, poz. 953) z
pdzniejszymi zmianami,
- Ustawa o dostepie do informacji o sSrodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na $srodowisko z dnia 9.11.2000 r. (Dz. U. Nr 109/2000, poz. 1157) z
pOZniejszymi zmianami,
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie warunkow
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bezpieczenstwa i ochrony zdrowia podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U.
Nr 47, poz. 401) z p6zniejszymi zmianami,

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 7 listopada 2016 .
w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o odpadach (Dz. U. 2016 poz. 1987)

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, wyd. Arkady 1990 r.
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Roboty betonowe i zelbetowe CPV 45262300-4

1. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz
obiektach budownictwa inzynieryjnego. Szczegdtowa specyfikacja techniczna dotyczy
wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie robot zwigzanych z
przygotowaniem mieszanki betonowej, wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,
przygotowaniem i montazem zbrojenia, uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki
betonowej, pielegnacja betonu. Powyzsza szczegotowa specyfikacja techniczna
obejmuje: — wykonanie podktadow z betonu, wraz ze zbrojeniem i deskowaniem
poszczegolnych elementow konstrukcji.

1.1. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos$é z
dokumentacjg projektowa, Prawem Budowlanym, SST, przepisami BHP i poleceniami
Inspektora.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ogolnej specyfikacji techniczne;.

2.2. Zbrojenie.
2.2.1. Stal zbrojeniowa.
Przygotowaniem 1 montazem zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-ll
(stal 34GS). Przygotowaniem i montazem zbrojenia strzemionami ze stali A-O (stal
St0S). Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-
84023/6. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali: Wiasno$ci mechaniczne 1
technologiczne dla walcowki 1 pretdéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002.
W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywacé
peknigc, naderwan 1 rozwarstwien.
Powierzchnia walcowki 1 pretdéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy 1 naderwan. Na
powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i peknigcia widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak
rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukltosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne: — jesli mieszcza sie w
granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki 1 pretow gladkich, — jesli nie
przekraczaja 0,5 mm dla walcoéwki 1 pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25
mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych srednicach.
2.2.2. Odbiér stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktoéry powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢: — znak
wytworcy, — §rednice nominalng, — gatunek stali, — numer wyrobu lub partii, — znak
obrobki cieplnej. Cechowanie wigzek i krggéw powinno by¢ dokonane na
przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu. Wyglad
zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy: — na
powierzchni pretdéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen, — odchytki wymiardéw przekroju poprzecznego pretow i
ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach panstwowych, — prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywacé
odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
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2.2.3. Magazynowanie stali zbrojeniowej.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podzialem wg wymiaréw i gatunkow. Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy: — nie ma za§wiadczenia jakosci
(atestu), — nasuwajg si¢ watpliwos$ci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych, — stal peka przy gieciu. Decyzje o przekazaniu probek do badan
laboratoryjnych podejmuje Inspektor.

2.2.4. Drut montazowy.

Do montazu prgtow zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

2.2.5. Podkladki dystansowe.

Dopuszcza si¢, stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wylacznie z
betonu. Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Beton.

Betony konstrukcyjne — C16/20 wg starych oznaczen B20 - to beton o gwarantowanej
wytrzymatosci 20 MPa. Wymagania szczegotowe. Beton do konstrukcji podmiotowego
obiektu musi spetnia¢ nastepujace wymagania: — nasigkliwos¢ - do 5%; badanie wg
normy PN-EN 206-1:2003 - wersja polska, — mrozoodporno$¢ - ubytek masy nie
wigkszy od 5%, spadek wytrzymato$ci na $ciskanie nie wigkszy niz 20% po 150
cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206-1:2003 -
wersja polska, — wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5. Sktad
mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04 -
wersja polska tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie
mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany
doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ piasku w
stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢ niezbgdng
urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42%
przy kruszywie grubym do 16 mm. Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance
betonowej ustala si¢ nastgpujaco: — z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje
si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o
wymaganej konsystencji zawierajacych r6zna, ale nie wigksza od dopuszczalnej, ilo$¢
piasku, — za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objetosciowa
Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik
ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o
réznych warto$ciach w/c (mniejszych i wiekszych od warto$ci przewidywanej
teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia
warto$ci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z warto$ci parametru A
podawanego w literaturze fachowej. Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy
betonu sg nastgpujace: — 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30, — 450 kg/m3 - dla
betonu klas B37 1 wyzszych. Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowe;j
zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych ($rednia
temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednig wymagang wytrzymato$¢ na
Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG. Zawarto$¢ powietrza w mieszance
betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-EN 206-1:2003 nie powinna
przekraczac:
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— wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
— wartos$ci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy

uziarnieniu kruszywa do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed
zamarzni¢ciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. Konsystencja mieszanek
betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-EN 206-
1:2003 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza si¢ dwie metody
badania:

— metoda Ve-Be,
— metody stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zalozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami
okreslonymi w normie PN-EN 206-1:2003 nie mogg przekraczaé:

— +20% wartos$ci wskaznika Ve-Be,
—£10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym. — Pomiaru konsystencji mieszanek K1
do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego

3. Sprzet.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne" pkt 3.1.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora. Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie
sktadnikow powinno si¢ odbywaé wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania si¢ stosowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania mieszanek
nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z
bulawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegltosci migdzy pretami zbrojenia
lezacymi w plaszczyZnie poziomej, o czgstotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne
charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci. Sprzet uzywany przy
przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogdlnym. W szczegolnosci
wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gigtarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢
sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancjg 1 instrukcje obstugi. Sprzet powinien
spelnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zgbatych 1 pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny
by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej
za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport.
Ogoblne wymagania dotyczace srodkow transportowych podano w ogdlnej specyfikacji
technicznej ,, Wymagania ogo6lne". Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywacé
przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,,gruszek" nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé
przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 min. - przy temperaturze +15°C,
— 70 min. - przy temperaturze +20°C,
— 30 min. - przy temperaturze +30°C.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $§rodkami transportu, w
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sposob zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST. Wykonawca przedstawia Inspektorowi
nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzglgdniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1. Wymagania ogodlne.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane
roboty zbrojarskie. Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie
dostarczonego przez Wykonawce szczegoétowego programu i dokumentacji
technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujacej: — wybor
sktadnikoéw betonu, — opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych, — sposob
wytwarzania mieszanki betonowej, — sposob transportu mieszanki betonowej, —
kolejnosc¢ i sposdb betonowania, — wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia
betonu w tych przerwach, — sposob pielegnacji betonu, — warunki rozformowania
konstrukcji (deskowania), — zestawienie koniecznych badan. Przed przystapieniem do
betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczego6lnosci: —
prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp., —
prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia, — zgodno$¢ rzednych z projektem, — czystosé
deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielko$¢
otuliny, — przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej, — prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, miedzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp, — prawidlowos¢
rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanatow, wpustéw, saczkow, kotw, rur itp.), — gotowos¢ sprzetu i urzadzen
do prowadzenia betonowania. Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z
wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B- 06251. Betonowanie mozna rozpoczaé po
uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego pismem do dziennika
budowy.

5.2. Wykonanie deskowania.
Deskowania dla podstawowych elementow konstrukeji obiektu (ustroju nosnego,
podpor) nalezy wykona¢ wedhug projektu technologicznego deskowania, opracowanego
na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w
ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna
by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami przy
jej wylewaniu z pojemnikow oraz powinna uwzglednia¢: — szybko$¢ betonowania, —
sposob zageszczania, — obcigzenia pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowania
powinna spetnia¢ nastepujace warunki: — zapewnia¢ odpowiednig sztywnos$¢ i
niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji, — zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu, —
zapewnia¢ odpowiednia szczelnos$¢, — zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz
wielokrotno$¢ uzycia, — wykazywac odpornos$¢ na deformacje pod wptywem warunkow
atmosferycznych. Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych
przypadkach na czg¢s$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy.
Minimalna grubos$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i
przygotowane do taczenia na wpust 1 pioro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac
polaczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw Sztucznych albo
pianka. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow stupow (trzpieni) z
dnem deskowania oraz stykdw deskowan belek i poprzecznic. Zfazowania nalezy
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wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Otwory w konstrukcji i osadzanie
elementoéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji
projektowe;j.
5.3. Przygotowanie zbrojenia.
5.3.1. Wymagania ogélne.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonaé wg projektu z
rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002. Laczenie pretow
nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania
pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN91/5- 10042, a klasy i gatunki stall winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
5.3.2. Czyszczenie pretow.
Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i biota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng
mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscié preparatami rozpuszczajgcymi
thuszcze. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda
stodka. Stal pokryta tuszczacg sie rdzg 1 zablocona, oczyszcza si¢ szczotkami
drucianymi r¢cznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza Si¢ strumieniem cieptej
wody. Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stall zbrojeniowej akceptowane
przez Inspektora nadzoru.
5.3.3. Prostowanie pretow.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomocg kluczy, mtotkow, Scianek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.3.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych.
Cigcie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy
uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.
5.3.5. Odgiecia pretow, haki.
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje
tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgigcia
pretow o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z
kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagig¢ i zataman elementow konstrukcji,
w ktorych zagigciu ulegaja jednocze$nie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy
stosowac Srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna $rednica odgiecia
strzemion i partow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy
odbiorze hakow 1 odgie¢ pretow nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
strong. Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.
5.4. Montaz zbrojenia.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcji mozna
wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy. Nie mozna
wbudowac stali zattluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzone;j
farbami, zabloconej 1 oblodzone;, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody.
Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw 1 powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej: — 0,07 m - dla zbrojenia
glownego fundamentow i podpér masywnych, — 0,055 m - dla strzemion fundamentow
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1 podpdr masywnych, — 0,05 m - dla pretow glownych lekkich podpér i pali, — 0,03 m -
dla zbrojenia gldwnego ram, belek, pociggow, gzymsow, — 0,025 m - dla strzemion
ram, belek, podciggdéw i zbrojenia ptyt, gzymsoéw. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym. Montowanie zbrojenia. Pr¢ty zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob
okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w warunkow:

— zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

— nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych,

— montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu,

— montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego,

— zbrojenie pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie,

— dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubos$ci
otulenia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub
taczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm,
uzywa si¢ do taczenia pretow o $rednicy do 12 m, przy $rednicach wickszych nalezy
stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢
wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretow — na
przemian.

5.5. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wytacznie w
wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST
wymagania. Dozowanie sktadnikow Dozowanie sktadnikoéw do mieszanki betonowej
powinno by¢ dokonywane wylgcznie wagowo z doktadnoscig: — +2% - przy dozowaniu
cementu i wody, — +3% - przy dozowaniu kruszywa. Dozatory musza mie¢ aktualne
swiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmnie;j
raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte
zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢
doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.6. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j.

5.6.1. Podawanie mieszanki betonowej.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy
zrzucaé z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku,
gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy
wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentacji technologicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: — w
fundamentach, §cianach i ramach mieszank¢ betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o
grubosci do 40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi, — przy wykonywaniu phyt
mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu — pompy,
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— przy betonowaniu oczepdw, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przy
dylatacyjnych stosowa¢ wibratory wgtebne
5.6.2. Zageszczenie betonu.
Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy speinia¢ nastepujace warunki:
— wibratory wglebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z bulawami
o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w
plaszczyznie poziomej,
— podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora,
— podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na gltebokosé
5+8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejScu W czasie
20+30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,
— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odleglo$¢ ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5
m,
— belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt
pomostow i charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci;
— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatag wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,
— zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugo$ci elementu; rozstaw wibratorow nalezy
ustali¢ dos§wiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
5.6.3. Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej
powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢
kierowa¢ zasada, ze powinna ona by prostopadta do powierzchni elementu.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardnialego ze Swiezym przez usunigcie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchdéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio
przed rozpoczgciem betonowania. W przypadku przerwy w ukladaniu betonu
zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno si¢ odbywac
pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
5.6.4. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne
jest wezesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego
prawidtowe wykonawstwo robot 1 dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
5.6.5. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu.
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych
niz plus 5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci,
co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15
MPa powinno by¢ zbadane na proébkach przechowywanych w takich samych
warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢
betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz
zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
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zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie, co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprdzniania betoniarki nie powinna by¢
wyzsza niz 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego
deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

5.6.6. Pielegnacja betonu.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia
wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niS po 12 godz. od zakonczenia betonowania
rozpocza¢ pielegnacje wilgotno§ciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg). Przy temperaturze otoczenia +15°C i
wyzszej beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej | raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dob¢. Woda stosowana
do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmnie;j
15 MPa.

5.6.7. Wykanczanie powierzchni betonu.

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania: — wszystkie betonowe
powierzchnie muszg by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami kruszywa,
przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchni¢, — pekniecia i rysy sa
niedopuszczalne, — réwnos$¢ powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje
powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260; wypuktosci i wglebienia nie
powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny
by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego
wykonczenia powierzchni betonowych konstrukeji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajace nierownosci wyroéwnac¢ za pomocg tarcz
karborundowych i czystej wody. Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po
rozdeskowaniu.

5.7. Usuwanie deskowan i rusztowan.

a) Usunigcie deskowania 1 rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastapic, gdy beton
osiggnie wymaganag projektem wytrzymalos¢, stwierdzong na probkach
przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w
konstrukcji lub stwierdzong nieniszczacymi metodami badan.

b) Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy
uszkodzenie powierzchni rozdeskowanych konstrukcji oraz elementow deskowan.

¢) Usuwanie podpor, dzwigaréw i innych elementow konstrukcji nosnych moze by¢
dokonane po usunigciu deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidlowo$ci wykonania
rozdeskowanych fragmentow konstrukcji. Usuwanie podpor rusztowan nalezy
przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci aby nie wywola¢ szkodliwych naprezen we
wznoszonej konstrukcji.

d) Usuwanie deskowan zabetonowanych stropow przeprowadza¢ przy zachowaniu
nastepujacych zasad:

— usunigcie podpor deskowania stropu znajdujacego sie bezposrednio pod betonowanym
stropem jest niedopuszczalne,

— podpory deskowania nastgpnego , nizej potozonego stropu moga by¢ usuniete tylko
czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami 1 podciggami o rozpigtosci 4 m 1 wigkszej
powinny by¢ pozostawione stojaki w odleglosci nie wigkszej niz 3 m,

— calkowite usuni¢cie deskowania stropow lezacych nizej moze nastgpi¢ pod warunkiem
osiggnigcia przez beton tych stropow zatozonej w projekcie wytrzymatosci,
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e) Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzegaé¢ nastgpujacych zasad:

— usunigcie bocznych elementow deskowania nie przenoszacych obcigzenia od cigzaru

— konstrukcji dopuszcza si¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymato$ci zapewniajacej
nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych
wytycznych w tym zakresie,

— usuni¢cie no$nego deskowania konstrukeji zelbetowych dopuszcza si¢ po osiggnigciu
przez beton:

— dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa
w stropach i 2 MPa w $cianach i stupach,

— dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych
temperatur - 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach,

— dla belek 1 podciggow o rozpigtosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci
betonu, a dla konstrukcji no$nych o rozpigtosci powyzej 6 m

- 100% projektowanej wytrzymatosci betonu,

— deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy,
sprawdzi¢ starannie, czy nie wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych
elementow, pokry¢ srodkami zmniejszajacymi przyczepno$¢ betonu,

— ostateczny sposob rozdeskowania uzgodni¢ z projektantem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST .

Badania kontrolne zbrojenia Kontrola jako$ci robot wykonania zbrojenia polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowg, nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:
— sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
— proba zginania na zimno wg normy PN-H-04408. Do badania nalezy pobra¢ minimum
3 probki z kazdego kregu lub wiazki. Probki nalezy pobrac z r6znych miejsc kregu.
Jako$¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza
wynik pozytywny. Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzuja nastepujace
wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczaé 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%

ogoblnej ich liczby na tym precie,
— roznica w rozstawie miedzy pretami gldownymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,
— rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

6.3. Badania kontrolne betonu.

Dla okreslenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie
betonowania pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w
liczbie nie mniejszej niz:

— 1 probka na 100 zarobow,

— 1 probka na 50 m3 betonu,

— 3 probki na dobe,

— 6 probek na parti¢ betonu.
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Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rtownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie
przechowuje si¢, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymalo$¢ nizszg od przewidzianej
dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.
Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu
na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za
zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie
dhuzszym niz 90 dni. Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie
wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w okresie krotszym niz od 28 dni. Dla okreslenia
nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu,
sposobu uktadania i zaggszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o
ksztalcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250. Probki trzeba przechowywaé w
warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.
Nasigkliwo$¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukeji. Dla
okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie
sktadnikéw i1 sposobu wykonywania betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym
wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm.

Probki nalezy przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni
zgodnie z normg PN-B-06250. Zaleca si¢ bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach
wycietych z konstrukeji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek
reprezentujacych dang parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy
przeprowadzi¢ w okresie 28 dni. Wymagany stopien wodoszczelno$ci sprawdza sig,
pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy
zmianie sktadnikéw 1 sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych o grubosci
nie wigkszej niz 160 mm 1 minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm. Prébki
przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy
PN-B-06250.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukeji. Na
Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
(przez wtasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250, a
takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac
plan kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejsza
ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych
zabiegdéw technologicznych.

Obmiar robot.

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w OST. Umowa jest kontraktem
ryczattowym, dlatego czynno$ci obmiarowe mogg by¢ przeprowadzone w wyjatkowych
sytuacjach na wniosek Kierownika Projektu tylko w celach kontrolnych.

Do obliczenia ilo$ci przedmiarowej przyjmuje si¢ ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji
projektowej. Z kubatury nie potraca si¢ rowkow, skosoOw o przekroju rownym lub
mniejszym od 6 [cm2 ]. Do ilo$ci zbrojenia nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy
faczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢
tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
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srednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.
8. Odbior robot

8.1. Wymagania ogodlne.

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w OST.
8.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacja.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, szczegdtowsa
specyfikacja techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Dokumenty i dane Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi,
— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
— zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbior koncowy.
Odbior koncowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkéw

dotyczacych tych robdt zawartych w umowie. Do odbioru robot maja zastosowanie
postanowienia zawarte w OST

9.Podstawa platnosci.

Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci — zgodnie z postanowieniami umowy
o wykonanie robot.
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Konstrukcje stalowe kod CPV 45223100-7

1. Przedmiot SST.
1.1. Wymagania ogoélne.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem elementow stalowych
zwigzanych z realizacjg przedsigwzigcia wymienionego w OST.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot. Zakres robot objetych SST Roboty,
ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i montaz elementoéw stalowych zwigzanych z remontem konstrukcji
dachu budynku.
1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okre§leniami podanymi w OST ,,Wymagania
ogolne".
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynno$ci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne.
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST 1 dokumentacji projektowej. Do wykonania robot mogg by¢ stosowane
wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w: Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z p6zniejszymi
zmianami), Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r., Nr 92,p6z.881), Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci
(Dz. U. 22002 r., Nr 166, poz.1360, z p6Zniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Stal konstrukcyjna.
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10020:2003, PNEN 10027-1:1994,
PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H- 01104, PN-88/H-01105, a ponadto:.
2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki: - dwuteowniki powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-
EN 10024:1998, - rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000
oraz PN-EN 10210- 2:2000. Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji
stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom: - mie¢ atesty
hutnicze 1 za§wiadczenia odbioru, - mie¢ trwate ocechowanie, - mie¢ wybite znaki
cechowe.
2.3. Wyroby walcowane.
* blachy: - blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-
92203:1994, - blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-
92200:1994, - blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-
92127, - bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325, Blachy
stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢
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nast¢pujacym wymaganiom: - mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru, - mie¢
trwate ocechowanie, - mie¢ wybite znaki cechowe.
2.4. Laczniki.
Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukeji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-1SO 8992:1996 oraz PN-
82/M-82054.20, a ponadto: - $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN
ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-
82343, - nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171, -
podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M- 82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
3 - nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-
82954.
2.5. Materialy do spawania.
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy: PNEN 759:2000, a ponadto: - elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy: PN-91/M-69430, - drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom
normy: PN-EN 12070:2002, - topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadac
wymaganiom norm: PN-73/M- 69355 oraz PN-67/M- 69356.
2.6. Skladowanie materialow i konstrukcji.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.
Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
3. Sprzet.
Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Wykonawca
do montazu lub demontazu elementdéw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé
m.in.:
- spawarkami,
- palnikami gazowymi,
- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru poszczegdlnych
elementéw konstrukc;ji.
Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu
podano w OST ,,Wymagania ogolne".
4. Transport.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne
technicznie 1 spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.
5. Wykonanie robét.
5.1. Ogolne warunki wykonywania robot.
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne".
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.
Elementy drugorz¢dne mogg by¢ wykonywane przez spawaczy posiadajgcych
odpowiednie uprawnienia w Wytwoérniach nie posiadajacych Swiadectwa Kwalifikacji
Ministerstwa Infrastruktury tylko za zgoda Inzyniera. Do elementow drugorzednych
zalicza si¢ elementy nieobcigzone (podkiadki wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy
przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcigzenia podstawowe rozwazane;j
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konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy porgczy, chodnikow

stuzbowych, wsporniki kablowe itp.).
5.2. Zakres wykonywania robot.

5.2.1. Wymagania ogoélne.

Wytworca powinien zobowigzac si¢ do znajomosci i1 przestrzegania ustalen zawartych
w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej
deklaracji Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementow.

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementdéw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem: - gatunku stali, - asortymentu,
- wlasnosci, - wymiardw i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowos$ci przekraczaja
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegac prostowaniu.
Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywacé
peknig¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych
elementow. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow stalowych powinien
by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera. Cigcie elementow i sposob
obrobienia brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050. Przed przystapieniem do
sktadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow w zakresie
usuni¢cia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdéw
stykow z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN 1SO
9013:2002.

5.2.3. Skladanie konstrukcji.

5.2.3.1. Spawanie.

Spawanie winno odbywac si¢ zgodnie z norma PN-89/S-10050. Osoby kierujace
spawaniem 1 spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie
z dokumentacja projektowa. W wyniku spawania powstaja naprezenia spawalnicze
powodujace odksztatcenia elementow konstrukcji stalowej. Sposob usunigcia
odksztatcen konstrukcji w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.4. Probny montaz nowej konstrukcji stalowej.

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac
budowy nalezy dokona¢ probnego montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢
dokonany przez Wytworce konstrukeji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.
Przed przystapieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbidr
wytworzonych elementow konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem
odbioru jest protok6t Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika
Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne.

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwdrni zgodnie ze
SST dotyczaca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie.

5.3.1. Postanowienia ogolne.
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien
zapoznac si¢ z protokotem odbioru konstrukcji od Wytworey 1 potwierdzi¢ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien
zobowigzac si¢ do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST 1 dokumentacji
projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

26



W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robot.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe.
Przed przystagpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac: -
potozenie osi glowic wigzarow, - poziom marek zamontowanych na trzpieniach.

5.3.3. Wykonanie polaczen spawanych.
Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,,Projektem technologii
spawania" i w ilo$ci przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody Inspektora. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym
znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15 mm od
brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwoércy spoczywa obowigzek prowadzenia
Dziennika spawania. W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nic moze by¢
wigksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow
atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy
ostonic. Powierzchnie taczonych elementow powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy,
farby, thuszczu 1 innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny
powinny posiadac¢ klase¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania.
Spoiny czolowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologia, aby gran
byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN- 85/M-69775 (PN-EN 970:1999) -
dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1, - dla ztaczy normalnej jakosci -
klasa wadliwosci W2.
Spoiny czolowe powinny posiada¢ klas¢ wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej
jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN
1435:2001). Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-
85/M-69775 PN-EN970:1999). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu,
ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badan
przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inspektora
ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Inspektora. Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ peing
dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotow, i przekazac je
InZynierowi podczas odbioru koncowego konstrukc;ji.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Wymagania ogolne.
Kontrola jakos$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak 1 nowych elementow
konstrukcji juz istniejacych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej
SST. Inzynier w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i
nowych elementow konstrukeji juz istniejacej. Poszczegdlne etapy wykonania nowe;j
konstrukcji stalowej jak 1 nowych konstrukeji juz istniejacych sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych
etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogo6lne wymagania
dotyczace kontroli jako$ci robot podano w OST,,Wymagania ogolne".

6.2. Zakres kontroli i badan.
6.2.1. Materialy.
Materialy stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegaja kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem
kazdorazowo stosowane materialty powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
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6.2.2. Konstrukcja stalowa.
Wykonanie 1 montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.
6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,
- sprawdzenie elementow stalowych,
- sprawdzenie wymiardéw konstrukcji,
- sprawdzenie potaczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego montazu
konstrukcji.
6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie.
Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapéw robot potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.
7. Obmiar roboét
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne".
Jednostka obmiarowg jest: Dla konstrukeji z profili stalowych i rur jest tona (t).
8. Odbior robot
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w w OST ,,Wymagania og6lne ".
9. Podstawa platnosci
Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci — zgodnie z postanowieniami umowy
o wykonanie robot.
10. Przepisy zwiazane
Normy PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali. PN —EN 10027-
1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne PN-EN 10027-2:1994
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne
warunki dostawy stali i wyrobow stalowych. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby.
Terminologia. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow
kontroli. PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. PN-
87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. PN-88/H-01105 Stal.
Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. PN-91/H-93407
Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne.
Wymiary. PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. PN-EN 759:2000
Spawalnictwo, materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatdéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje 1
znakowanie. PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogolne wymagania i badania. PN-EN 12070:2002 Materiaty
dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania tukowego stali
odpornych pelzanie. Klasyfikacja. PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania
tukiem krytym. PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego. PN-87/M-04251
Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow. 8 PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja
jakosci 1 tolerancje wymiardw powierzchni cigtych termicznie (cigcie tlenem). PN-
75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia. PN-85/M-
69775 Spawalnictwo. Wadliwos$¢ ztagczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwos$ci na
podstawie ogledzin zewnetrznych. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania
nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne. PN-87/M69776 Spawalnictwo.
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10.2. Inne dokumenty: 1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst
jednolity: Dz. U. z 2003 r.. Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami), 2. Ustawie z
dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.
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Roboty pokrywcze z blachy trapezowej kod CPV 45.22 45261213-0

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ z blachy trapezowej powlekanej powtoka poliestrowa T -
555/188 D gr.0,7 mm wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie pokry¢ z blachy trapezowej powlekanej gr. 0,7 mm wraz z
obrobkami blacharskimi z blach trapezowej powlekanej gr. 0,7 mm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Wymagania ogélne.
Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ z blachy trapezowej powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Blacha
stalowa ptaska i trapezowa powinna odpowiada¢ normom PN-61/B- 10245 i PN-73/H-
92122.
3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport.
Wg wymagan odpowiednich zapisow ogolnej specyfikacji techniczne;.
5. Wykonanie robot.
5.1. Podklad pod pokrycie.
Wymagania ogélne: - rownos¢ plaszczyzny wyznaczonej przez ptatwie dachowe
powinna by¢ taka, aby pomiedzy trzema kolejnymi ptatwiami nie byto wigkszej
odchylki niz 10mm, a na catej powierzchni /$ciany czy dachu 20mm - w podktadzie
muszg by¢ osadzone uchwyty, zawiesia itp. do mocowania pozostatych oston.
5.2. Wykonywanie robot pokryciowych.
5.2.1 Pokrycie z blach trapezowych.
Zaktady podhuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwojne. Szerokos¢
szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢ minimalna Diugos¢ zaktadu
poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm. Dlugo$¢ stosowanych
blach do ostony dachu powinna by¢ rowna osiowemu rozstawowi rygli obudowy dachu.
Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac¢ taczniki
samowiercgce 1 samogwintujace z podktadkom stalowo-gumowa. L.aczniki nalezy
mocowac¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a w przypadku ostony panelowe;,
réwniez po obwodzie ramki stalowej.
5.2.2. Obrobki blacharskie.
Obroébki blacharskie utozone powinny by¢ na uprzednio przygotowanych podtozach
/rygle lub blacha trapezowa/. Do mocowania obrobek blacharskich nalezy stosowaé
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taczniki samowiercace i samogwintujace

6. Kontrola jakosci.

a) Wymagana jakos$¢ materiatow pokrywczych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

b) Materiaty pokrywcze dostarczone na budowe¢ bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbior materialdéw pokrywczych powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacija
projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu
z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwoweyj.

d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wlasciwosci nie
odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowa¢ rOwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

f) Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest m? pokrytej powierzchni, Ilo$é robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Odbior podkiadu.

Badania podktadu nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, przed
przystapieniem do pokrycia blacha trapezowa. Sprawdzenie podktadu polega na
sprawdzeniu rownos$ci ptaszczyzny wyznaCzonej przez platwie.
8.2. Odbior robot pokrywczych.
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania
w czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony. Odbidr czgsciowy powinien obejmowac
sprawdzenie: — podtoza — jako$ci zastosowanych materiatow, — doktadnosci wykonania
pokrycia, — doktadno$ci wykonania obrobek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem
lub z podtozem. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem
do dziennika budowy. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po
zakonczeniu robot. Podstawe do odbioru robdt stanowig nastepujace dokumenty: —
dokumentacja techniczna, — dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior
czesciowy podloza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentow pokrycia, — zapisy
dotyczace wykonywania robdt pokrywczych 1 rodzaju zastosowanych materiatow, —
protokéty odbioru materiatéw 1 wyrobow. Odbior koncowy polega na doktadnym
sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i ich potgczenia, a
takze wykonania na pokryciu ewentualnych dodatkowych elementéw eksploatacyjnych.
9. Podstawa platnosci.
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci — zgodnie z postanowieniami umowy
o wykonanie robot.

10. Przepisy zwiazane.
- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej powlekanej.
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ROBOTY W ZAKRESIE OKABLOWANIA INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH
I MONTAZU CPV:45311000-0

1. Przedmiot i zakres opracowania.
Przedmiotem opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot
elektrycznych zwigzanych z remontem magazynu.
Zakres robot objetych niniejsza specyfikacja techniczna:
- montaz instalacji oswietlenia podstawowego i zewnetrznego,
- montaz instalacji gniazd wtyczkowych ogdlnego przeznaczenia.

2. Materialy
Rozdzielnice elektryczne - aparatura i obudowa.
Oprawy oswietleniowe okreslono na planach instalacji.
Osprzet instalacyjny w standardzie.
Przewody elektryczne silnopradowe typ YDY-750V.

3. Sprzet do wykonania robét.
Wykonawca winien dysponowac: .
- elektronarzedziami do wykonywania instalacji elektrycznych
- rusztowaniem przejezdnym do wykonania robot na wysokosci.
- sprzet zabezpieczajacy bezpieczne wykonanie robot.
Urzadzenia i sprz¢t zmechanizowany uzywane na budowie powinny mie¢
aktualnie wazne dokumenty uprawniajace do ich eksploatacji.

4. Transport i skladowanie.
1. Wykonawca winien dysponowac¢ dostepem do $rodka transportu 0,9 t.
2. Dostawa materiatow przeznaczonych do roboét elektrycznych powinna nastapic
dopiero po odpowiednim przygotowaniu pomieszczen magazynowych i sktadowisk na
placu budowy. Pomieszczenia magazynowe powinny by¢ zamykane, zabezpiecza¢ od
zewnetrznych wptywow atmosferycznych a w razie potrzeby umozliwi¢ utrzymanie
odpowiedniej temperatury i wilgotnosci.
3. Sktadowanie materialow, aparatow i urzadzen elektrycznych powinno odbywaé
sie¢ w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu lub uszkodzeniu. Nalezy zachowaé
wymagania w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.
4. Srodki i urzadzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio przystosowane do
transportu materiatow i urzadzen.
5. W czasie transportu i wytadunku oraz sktadowania aparatury elektrycznej i urzadzen
rozdzielczych nalezy przestrzega¢ zalecen wytworcy a w szczegolnosci:
- transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami i wstrzagsami
oraz przesuwaniem sie w tadowni; z przewozonych urzadzen zdemontowac,
odpowiednio zabezpieczy¢ i przewozi¢ oddzielnie czute przyrzady pomiarowe,
sterowania i automatyki .
- zatadunek i roztadunek winien odbywac si¢ ostroznie, aby nie narazi¢ na uszkodzenia
powlok lakierniczych 1 oston.
6. W czasie transportu 1 sktadowania konce wszystkich rodzajow kabli powinny by¢
zabezpieczone przed zawilgoceniem i innymi wptywami atmosferycznymi, w
przypadku kabli o izolacji z tworzyw sztucznych zatozenie na oczyszczonej
powloce kapturkéw termokurczliwych pokrytych od wewnatrz warstwa kleju.
7. Parametry techniczne materiatdéw i wyrobow powinny by¢ zgodne z wymogami
podanymi w projekcie technicznym i powinny odpowiada¢ wymaganiom
obowigzujacych norm i przepiso6w. Materiaty i wyroby o zblizonych lecz nie
identycznych, jak podano w projekcie lub kosztorysie parametrach mozna
zastosowac za zgoda projektanta i inwestora.
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8. Materialy, wyroby i Urzadzenia dla ktoérych wymaga si¢ $wiadectw jakosci np.
kable, urzadzenia prefabrykowane, aparatury nalezy dostarczy¢ wraz ze swiadectwami
jakosci, kartami gwarancyjnymi lub protokotami odbioru technicznego.
9. Urzadzenia dostarczone przez inwestora powinny by¢ zaopatrzone w swiadectwa
jakosci.
10. Sposob sktadowania materiatow elektrycznych w magazynach jak i konserwacja
tych materiatow powinny by¢ dostosowane do rodzaju materiatéw i zgodne z zasadami
podanymi w "Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych, tom V Instalacje elektryczne" .

5. Wymagania dotyczace wykonania robot.
1. Przy wykonaniu robét ogoélnobudowlanych zwigzanych pomocniczo z
wykonawstwem robot elektrycznych nalezy przestrzega¢ wymagan
podanych w WTWiO tom 1.
2. Dla prowadzenia robot budowlano-montazowych instalacji elektrycznych .
winien by¢ ustanowiony kierownik robot legitymujacy sie¢ odpowiednimi
kwalifikacjami.
3. Kierownik robot powinien wpisa¢ W dziennik budowy oswiadczenie o
podjeciu swej funkcji.
4. Wykonawca robot przedstawi do uzgodnienia generalnemu wykonawcy lub
inwestorowi projekt organizacji rob6t elektrycznych.
5. Projekt organizacji robot elektrycznych powinien zawierac:
- harmonogram robot uwzgledniajacy ich rodzaj, kolejnos¢, terminy i etapy jak
réwniez metody, sposoby i technologie wykonania.
- harmonogram zatrudniania pracownikow
- zapotrzebowanie 1 plany dostawy materialow
6. Wykonawca robot elektrycznych powinien mie¢ zapewnione przez
generalnego wykonawce lub inwestora:
- odpowiednie pomieszczenia socjalno-administracyjne i wyodrebnione miejsca
magazynowania materialow.
- zasilanie placu budowy w energie elektryczna
- facznos¢ techniczng
- dokumentacje prawna robot tj. uzgodniony i zatwierdzony projekt wraz z
kosztorysem oraz zezwolenia na budowe, umowe na zlecony zakres robot,
harmonogram rob6t budowlano-montazowych uzgodniony z wszystkimi
wykonawcami.
7. Roboty budowlano-montazowe instalacji elektrycznych moga wykonywa¢ osoby
legitymujace si¢ aktualnymi uprawnieniami do wykonywania robot elektrycznych
w okreslonym zakresie.
8. Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych wnetrzowych bez wzgledu na
rodzaj i sposob montazu nalezy prowadzi¢ nastgpujace roboty podstawowe:
- trasowanie
- montaz konstrukcji wsporczych i uchwytow
- montaz sprzetu i osprzetu
- laczenie przewodow
- podejscia do odbiornikow
- przylaczenie odbiornikow
- ochrona przed porazeniem i potgczenia wyréwnawcze
- ochrona antykorozyjna
9. Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi
instalacjami i urzadzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna do
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prawidtowej konserwacji. Wskazane jest aby przebiegata w liniach prostych,
poziomych i pionowych.
10. Przejscia przez sciany powinny by¢ wykonane w warunkach
ostonowych, miedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach przejscia
wykona¢ w sposob szczelny, obwody przechodzace przez podtogi musza by¢
chronione do wysokosci bezpiecznej od uszkodzen mechanicznych.
11. Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podtoza w sposob trwaty,
zapewniajacy mocne i bezpieczne jego osadzenie.
12. Laczenie przewodow nalezy wykonywac w sprzecie i osprzecie instalacyjnym i
w odbiornikach. Nie wolno stosowac potaczen skrecanych.
13. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowac¢ uszkodzen
mechanicznych.
14. Konce przewodow wielodrutowych (Ilink) powinny by¢ zabezpieczone
zaprasowanymi tulejkami lub ocynkowane.
15. Podejscia do odbiornikow nalezy wykona¢ w miejscach bezkolizyjnych,
bezpiecznych oraz w sposob estetyczny.
16. Podtaczenie odbiornika musi by¢ wykonane w sposob pewny pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku i
korozji.
17. Ochrone antykorozyjna nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami WTWiO tom I11.
18. Projekt techniczny przewiduje nastgpujace sposoby uktadania przewodow i kabli:
- przewody kabelkowe prowadzone pod tynkiem z osprz¢tem podtynkowe
19. Wykonaniu bruzd dla instalacji pod tynkowej, gtebokos¢ i szerokos¢ bruzdy nalezy
dostosowac¢ do grubosci i ilosci uktadanych przewodéw, odstep miedzy
przewodami powinien wynosi¢ nie mniej niz Smm.
20. Zabrania si¢ wykonywania bruzd w cienkich §ciankach dziatowych, ostaniajacych
ich konstrukcje oraz w betonowych elementach konstrukcyjno-budowlanych.
21. Uchwyty do przewodow kabelkowych umocowa¢ w odlegtosciach 0,5m,
dla kabli -1,0 m.
22. Przy wykonaniu instalacji w wykonaniu szczelnym:
- przewody i kable nalezy uszczelnia¢ w sprzecie, osprzecie i aparatach za
pomoca dtawikow.
Ochrona przeciwpozarowa realizowana jest za pomocg srodkéw podstawowych
- pokrycie izolacja roboczg metalowych czesci obwodow elektrycznych, wyrobow
przemystu elektrotechnicznego oraz srodkéw dodatkowych - samoczynne wytgczenie za
pomoca wyltacznikow roznicowopradowych z uktadem sieci TN-S.

6. Kontrola badania i odbior robét.
1. Ogledziny i proby sprawdzajace’ poprawnos¢ wykonania. instalacji nalezy
wykona¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-93/E61- Instalacje elektryczne w
obiektach budowlanych. Sprawdzanie, sprawdzanie odbiorcze.
2. Do odbioru koncowego robot wykonawca powinien przedtozyé:
- aktualna dokumentacje wykonawcza
- protokot prob montazowych
- oswiadczenie wykonawcy o0 zakonczeniu robot i gotowosci instalacji do
eksploatacji
- zaswiadczenia o jakosci materialow i urzadzen
- odebranie instalacji do eksploatacji powinno by¢ zakonczone spisaniem
protokotu odbiorczego

7. Dokumenty odniesienia-stanowigce podstawe wykonania robét.
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2004 w sprawie
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warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.

2. PN-1EC 60364-5-523 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Demontaz i montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ pradowa
dlugotrwata przewodow.

3. PN-IEC 61024-1-1 Ochrona odgromowa obiektow budowlanych. Zasady
ogoblne. Wybor poziomdéw ochrony dla urzadzen piorunochronnych.

4. PN-IEC 61024-1-2 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych czegs¢ 1-2.
Zasady ogolne. Przewodnik B - Projektowanie, montaz, konserwacja i
sprawdzanie urzadzen piorunochronnych

5. PN-91/E-05009/01 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe.

6. PN-91/E-05009/02 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Terminologia .

7. PN-91/E-05009/03Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ustalenie og6lnych charakterystyk .

8. PN-92/E-05009/41 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Ochrona przeciwporazeniowa.

9. PN-91/E-05009/42 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Ochrona przed skutkami
oddziatywania cieplnego.

10. PN-91/E-05009/43 Instalacje elektryczne' w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Ochrona przed pradem
przetezeniowym,

11. PN-92/E-05009/45 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Ochrona przed spadkiem napiecia.
12. PN-93/E-05009/46 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Odtaczanie i taczenie.

13. PN-92/E-05009/47 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Postanowienia ogélne. Srodki
ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym

14. PN-93/E-05009/51 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia wspolne.

15. PN-93/E-05009/53 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura taczeniowa i sterownicza.
16. PN-92/E-05009/54 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i
montaz wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

17. PN-93/E-05009/61 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze.

18. PN-93/E-05009/443 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Ochrona przed przepigciami.
Ochrona przed przepigciami atmosferycznymi lub taczeniowymi.

19. PN-91/E-05009/473 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Ochrona zapewniajaca bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed pradem
przetezeniowym.

20. PN-92/E-05009/537 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Aparatura taczeniowa i
sterownicza. Urzadzenia do odtaczania izolacyjnego i taczenia.

21. PN-91/E-05009/701 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Pomieszczenia wyposazone w wanng lub/i basen natryskowy.
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22. PN-91/E-05009/704Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Instalacje
placow budowy 1 robot rozbiorkowych.

23. PN-IEC 364-4-481 :1994 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona
zapewniajaca bezpieczenstwo. Dobor srodkoéw ochrony w zaleznosci od wptywow
zewnetrznych. Wybor srodkéw ochrony przeciwporazeniowej w zaleznosci od
wplywow zewnetrznych.
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ROBOTY W ZAKRESIE CHODNIKOW (OPASKA WOKOL BUDYNKU)
-CPV:45233222-1

1. Wstep.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot budowlanych
s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem opaski
przy budynku.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
budowlanych.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy
1.3. Zakres robot specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych.
Ustalania zawarte w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych dotycza prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem opaski przy budynku
zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa i obejmujg wykonanie opaski z betonowych ptytek
chodnikowych o wymiarach 50x50x7 cm przy $Scianie budynku
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg kosztorysowa specyfikacjg techniczng i obowigzujacymi normami. Ponadto
wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora.
2. Materialy.
Rodzaje stosowanych materiatow: Materialy do wykonywania robdt nalezy stosowac

zgodnie z dokumentacjg projektowa, opisem technicznym. Materiaty podstawowe to:
- beton B 10

- piasek
- cement portlandzki 35 zwykty bez dodatkow

- plytki chodnikowe grubosci 7 cm betonowa, szare
- woda

3. Sprzet.
Roboty zwigzane z wykonaniem roboét tj.: wykonanie opaski wokét budynku , moga by¢

prowadzone recznie oraz przy uzyciu nastepujacych urzadzen i narzedzi do prowadzenia
robot np. :

- betoniarka ,
- gilotyna
- pifa do ciecia betony
- ptyta wibracyjna
- szczotka
4. Transport.
Transport materiatéw bedzie nastgpowal przy uzyciu nastepujacych srodkdéw transportu:
- samochod skrzyniowy
- samochod dostawczy
5. Wykonanie robot.
5.1. Wymagania ogdlne.
5.1.1. Roboty przygotowawcze.
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Doktadnie oczysci¢ wykorytowane podioze pod opaske , uksztattowac i zagesci¢ plyta
wibracyjng z zachowaniem spadku — 3-4 % w kierunku poprzecznym od budynku
Wykona¢ warstwe odsaczajaca z piasku grubosci 10 cm pod opaske .
Pod nowe i odtwarzane nawierzchnie placu przed budynkiem wykona¢ rowniez
warstwe odsaczajaca grubosci 10 cm z piasku .
5.1.2. Wykonanie podbudowy betonowej.
W miejscu usytuowania odpltywoéw spod rur spustowych wykona¢ podbudowe
betonowg gr. 10 cm z betonu B 10
5.1.3. Nawierzchnie z plytek chodnikowych.
1. Wykona¢ podsypke (warstwy wyrownawczg) z mieszanki piasku i cementu .
Mieszanke wyrownac¢ tak aby uzyskac grubos¢ warstwy 5 cm.
2. Na tak przygotowang powierzchni¢ uktada¢ ptytki chodnikowe gr. 7 cm ( opaska ).
Bardzo wazne zachowanie jest szczelin (spoin, fug) migedzy ptytkami o szeroko$ci min
3 mm. Ewentualne docinanie kostki przeprowadza¢ na gilotynach lub pitg do cigcia
betonu.
3. Po utozeniu ptytek, spoiny wypehic¢ piaskiem. np. przy pomocy szczotki. Nastepnie
calg powierzchni¢ ubi¢ za pomocg wibratora powierzchniowego z oktadzing gumowsa.
Prawidlowo utozona powierzchnia powinna stanowic¢ jednolita ptyte z odstepami nie
wigkszymi niz spoiny. Idac po takiej nawierzchni nie powinno wyczuwac si¢ roznic
wysokosci.
6. Kontrola jakosci robét.
6.2 Kontrola jakosci materialow.
Badanie materiatdéw uzytych do wykonania rob6t zgodnie z O. S.T. Badanie to
nastgpuje poprzez pordwnanie cech materialdow z wymogami Dokumentacji
Projektowej 1 odpowiednich norm materiatowych.
6.3 Kontrola jakosci robot.
Kontroli jakosci wykonanych robot nalezy dokonaé poprzez poréwnanie wykonania
robdt oraz z warunkami technicznymi.
7. Obmiar robét.
Ogolne zasady dotyczace odbioru robdt podano w O.ST ,,Wymagania ogdlne”.
8. Odbiér robét.
Odbioru robot nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i
Odbioru Robot Budowlano — Montazowych oraz S.T. ,,Wymagania Ogolne”
9. Podstawa platnoSci.
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci — zgodnie z postanowieniami
umowy o0 wykonanie robot.
10. Przepisy zwigzane.
PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek PN-88/B-30000 Cement portlandzki PN-88/B-32250 Materiaty budowlane.
Woda do betonow i zapraw. PN-80/6775-03-03 Elementy nawierzchni drég, ulic ,
parkingdw 1 torowisk tramwajowych.
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