Przekroj przez rampe Wykonczenie
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Prety startowe montowaé mijankowo co
15cm na klej dwuskfadnikowy
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NE g Sta | PIugose s iezbe 15 P
a retéw o retéw
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[-] | [mm] -] [m] [szt] [m]
Knstrukcja rampy

1 8 B500SP 55,00 34 1 34 1870,00

2 8 B500SP 2,07 440 1 440 910,80

3 8 B500SP 1,70 440 1 440 748,00

4 8 B500SP 0,50 220 1 220 110,00
Razem dfugost pretéw [mb]| 3638,80
Masa jednostkowa [kg/mb 0,395
Masa pretow dla danej Srednicy kg 1437,3
Masa 1gcznie kg 1437,3

UWAGA : Sumaryczna dfugos§é pretdw jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta
metodq B wg PN—EN ISO 3766:2006.

UWAGI:
1. Poziom ptyty rampy dopasowac do poziomu posadzki w magazynie
2. Plyte i Sciane dylatowac co 5m

BETON: C25/30 F150 W6
OTULINY: 40 mm
STAL ZBROJENIOWA: B500SP

PRACOWNIA PROJEKTOWA
BARTLOMIEJ DYNOWSKI

oblekt:
Remont rampy zafadunkowej przy magazynach nr 1 i 2
w Agencji Rezerw Materiafowych Skfadnicy w Lisowice

adres Lisowice

nwestycj:

Iwestor: Agencja Rezerw Materiafowych

ul. Grzybowska 45; 00-844 Warszawa

projektant: mgr inz. Marcin Zaborowski
nr uprawniefi 208/005/09

branza:

PRZEKROJ RAMPY WYLADOWCZEJ konstrukcja

temat rysunku:

skale: nr rysunku:

data: stadium:
27.11.2017 PB 1:50 02/KW




