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PRZEBUDOWA BUDYNKU AGREGATU PRADOTWORCZEGO

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — Wymagania Ogélne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Ogolna Specyfikacja Techniczna OST Wymagania Ogolne odnosi si¢ do wymagan wspdlnych dla poszczegolnych wyma-
gan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét.

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacje Techniczne stanowig czeéé Dokumentéw Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robét
opisanych w podpunkcie 1.1. Wymagania Ogolne nalezy rozumieé i stosowa¢ w powigzaniu z Szczegélowymi Specyfika-
cjami Technicznymi:

1.3. Zakres Robét objetych OST
Zakres robot obejmuje wszystkie prace wechodzace w sktad robét remontowo-budowlanych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okredlenia w Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi normami.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystgpowania w

jego imieniu w sprawach realizacji zaméwienia.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentaciji

Inspektor Nadzoru / InZzynier —osoba powotana przez zamawiajacego do dzialania jako Inspektor Nadzoru upowazniony

jest wydawa¢ kierownikowi budowy lub kierownikowi robét polecenia, potwierdzone wpisem do dziennika budowy, doty-

czace: usunigcia nieprawidtowosci lub zagrozen, wykonania préb lub badan, takze wymagajacych odkrycia robét lub ele-

mentéw zakrytych, oraz przedstawienia ekspertyz dotyczacych prowadzonych robét budowlanych i dowodéw dopuszcze-

nia do stosowania w budownictwie wyrobéw budowlanych oraz urzadzen technicznych,

Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét z dopuszczalnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwycza-

jowo do danego rodzaju Robdt budowlanych.

Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywna ocene techniczna wyrobu stwierdzajacg jego przydatnosé do

stosowania. Aprobata techniczna powinna zawiera¢ w szczegblnosci:

1) podstawe prawna,

2) identyfikacje techniczna i nazwg handlowa wyrobu oraz nazwe i adres wnioskodawcy,

3) przeznaczenie, zakres i warunki stosowania wyrobu oraz, w miarg potrzeb, warunki jego uzytkowania i konserwacji,

4) wiasciwosci uzytkowe i wlasnoéci techniczne wyrobu, istotne zwigzane z wymaganiami podstawowymi, ich poziom
oraz metody badan,

5) klasyfikacje wynikajaca z odrebnych przepiséw i Polskich Norm,

6) kryteria techniczne na potrzeby certyfikacji na znak bezpieczenstwa,

7) wytyczne dotyczace technologii wytwarzania, pakowania, transportu i sktadowania oraz szczegélowy spos6b znakowa-
nia wyrobu,

8) datg wydania i termin waznosci aprobaty,

9) stwierdzenie pozytywnej oceny technicznej i przydatno$ci wyrobu do stosowania w budownictwie w zakresie okreslo-
nym w pkt 3,

10)wskazanie obowiazujacego systemu oceny zgodnosci,

* 11)wykaz dokumentéw wykorzystanych w postgpowaniu akrobacyjnym, w tym wykaz raportéw z badan wyrobu, -

12)pouczenie, Ze aprobata techniczna nie jest dokumentem dopuszczajagcym wyréb do obrotu i stosowania w budownic-
twie.

Aprobaty techniczne, z wyjgtkiem aprobat technicznych wyrobéw stosowanych w budownictwie obronnym, publikowane

sg w ramach wiasnych wydawnictw jednostek aprobujacych. Oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odreb-

nymi przepisami dokonano oceny zgodnoéci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich

Norm, z europejska aprobata techniczna lub krajows specyﬁkaCJa techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej

uznang przez Komisje Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowyml

Specyfikacja — oznacza specyfikacje robot zalaczona do zaméwienia oraz wszelkie zmiany tego dokumentu lub uzupehie-

nia dokonane zgodnie z klauzula lub przediozone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inspektora.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg Projektows, ST i
poleceniami Inzyniera

Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy w terminie okreslonym w Umowie Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé:

- Dokumentacje techniczng pozwalajace okresli¢ lokalizacje, charakter i zakres robot.

- Opis techniczny planowanych prac

- Przedmiary rob6t

- Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
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Zgodno$¢ Robét z Dokumentacja Projektows i ST
Dokumentacja, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowia
czg$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegolnione chacby w jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byly w calej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledoéw lub opuszczen w Dokumentacji, a o ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone mate-
rialy beda zgodne z Dokumentacjg i ST. Dane okre$§lone w Dokumentacji i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.
Cechy materialow i elementéw budowli musza byé jednorodne i wykazywa¢ bliska zgodnoéé z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub Roboty
nie bgda w peini zgodne z Dokumentacja lub ST i wptynie to na niezadowalajgca jako$é elementu budowli, to takie mate-
rialy beda niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt wykonawcy.
Zabezpieczenie Terenu Budowy i Tablica Informacyjna
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego Robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpiecza-
jace, w tym ogrodzenia, porgcze, o§wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony Rob6t. Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscu uzgodnionym z Inzynierem
Tablice Informacyjne zgodne z wymaganiami Prawa Budowlanego. Tablice beda w utrzymywane przez Wykonawce przez
caty okres realizacji Inwestycji.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w ceng umowna.
Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykaficzania Robét Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki
majgce na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy
oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb lub wlasnoéci spotecznej 1 innych, a wynikajacych ze skazenia, ha-
tasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac si¢ do tych wymagaf, bedzie mial szczegdiny wzglad na:
a) Lokalizacjg baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.
b) Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:

¢ zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

e zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

e mozliwodcig powstania pozaru
Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne bedg skladowane w spos6b zgodny z od-
powiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.
Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beds dopuszczone do uzycia Nie dopuszcza sie uzycia
materialtéw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wickszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdt beda miaty §wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialéw na srodowisko. Materiaty, ktore s szkodliwe
dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakoriczeniu rob6t ich szkodliwoéé zanika (np. materialy pylaste), mogg byé uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy, Za-
mawiajacy powinien otrzymaé zgod¢ na uzycie tych materialdéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekol-
wiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong wszelkich instalacji znajdujacych si¢ na terenie inwestycji. Wykonawca zapewni wta-
$ciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora, Zamawiajgcego oraz wiasciciela instalacji,
jak réwniez begdzie z nimi wspétpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Ograniczenie obciazen osi pojazdow.
Wykonawca musi dostosowac si¢ do obowigzujacych ograniczen obcigZen osi pojazdéw podczas transportu materiatéw na
drogach publicznych poza granicami terenu budowy okre§lonymi w kontrakcie. Zezwolenia na uzycie pojazdéw o ponad-
normatywnych obcigzeniach osi uzyskane przez Wykonawce od uprawnionych instytucji, nie zwalniajg Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za powstate uszkodzenia drég, spowodowane ruchem tych pojazdéw.
Wykonawca jest odpowiedzialny za wszystkie uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym i musi dokona¢ napraw lub
wymieni¢ uszkodzone elementy na koszt wlasny, uzyskujgc aprobate Inzyniera
Wymagania dotyczace bezpieczefistwa i higieny pracy.
Wykonawca zobowigzany jest zgodnie z przepisami opracowaé Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia na budowie. Wy-
konawca musi przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z opracowanym planem
BIOZ, a w szczegdlnosci przestrzega¢ przepiséw zakazujacych pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajacych wymagan sanitamych. Wykonawca musi zapewnié wszystkie urzadzenia zabezpieczajace
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oraz sprzgt ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na terenie budowy, oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicz-
nego. Wykonawca musi zapewnic i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla calego personelu zatrudnione-
wyzej nie podlegaja odrgbnej zaplacie i s3 uwzglednione w cenie umowy.

Utrzymanie robét podczas budowy.

Wykonawca zobowiazany jest utrzymaé wykonane Roboty do czasu odbioru koricowego lub czgsciowego w stanie pozwa-
lajgcym na dokonanie odbioru i przekazanie Zamawiajacemu. Jezeli Wykonawca zaniedba utrzymanie budowli w zadawa-
lajacym stanie, to na polecenie Inzyniera musi rozpoczaé roboty zapewniajace utrzymanie nie pézniej niz 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia. Nie wykonanie polecenia bedzie skutkowato natychmiastowym zatrzymaniem robdt przez In-
Zyniera

Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i przestrzega¢ wszystkie aktualne przepisy prawa (ustawy, rozporzadzenia itp.), zarzadze-
nia wiadz samorzgdowych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktdre sg zwigzane z realizacjg robot lub mogg wptywaé
na sposob ich wykonania i prowadzenia. np. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401).

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materialy, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania muszg odpowiada¢ warunkom okre$lonym w art. 10
Ustawy ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. z p6zn. zm. i Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowla-
nych. Wykonaweca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatéw dostarczy §wiadectwa potwierdzajace odpowiednig jako$é
materiatow.

2.2. Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robét Wyko-
nawca przedstawi szczegblowe informacje dotyczace proponowanego zrddla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatéw i odpowiednie §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera Zatwier-
dzenie partii (czgéci) materiatéw z danego zrédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzy-
skajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah w celu udokumentowania, ze materiaty uzyska-
ne z dopuszczonego zrodla w sposob ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu Robot.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy beda one potrzebne do Robot, byly zabezpie-
czone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakod¢ i wlasciwos§é do Rob6t 1 byly dostgpne do kontroli przez Inzynie-
ra Miejsca czasowego skladowania bgda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynie-
rem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone w
miejscu wskazanym przez InZyniera Jeéli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét niz te,
dla ktérych zostaty zakupione to koszt tych materialéw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera Kazdy rodzaj Robot, w
ktérym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego
nie przyj¢ciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja lub ST przewidujg mozliwo$é wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych Robo-
tach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej tydzien przed uzyciem materialu, albo w okresie
dhuzszym, jedli bgdzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu
nie moze by¢ p6Zniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na jakodé
wykonywanych Rob6t. Sprzet uzywany do Robo6t powinien byé zgodny z oferta Wykonawey i odpowiada¢ pod wzgledem
typow 1 ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inzyniera; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera Liczba i
wydajnoé¢ sprz¢tu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projek-
towej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umows.

Sprzet bedacy wiasnosciag Wykonawey lub wynajety do wykonania Robdt ma byé utrzymywany w dobrym stanie i gotowo-
$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania Wykonawca
dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wy-
magane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwoé¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robo-
tach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzgtu. Wy-
brany sprzet, po akceptacji Inzyniera, moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadze-
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nia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopusz-
czone do Robdt.

4. TRANSPORT —— - —

4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca stosowaé si¢ bgdzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie materialéw /sprzetu na i z
terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbgdne pozwolenia od wladz, co do przewozu nietypowych tadunkdw i w sposéb
ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich
srodkéw transportu, ktére nie wplyna niekorzystnie na jako$é wykonywanych Robot i wladciwoéci przewozonych materia-
low.

Liczba srodkéw transportu bgdzie zapewniaé prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreglonymi w Dokumentacji Projek-
towej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom do-
puszczalnych obcigzen na osie mogg byé¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawey. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na whasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umows oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wy-
konywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja ,wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami
InZyniera Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokoséci wszystkich
elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okre$lonymi w Dokumentacji lub przekazanymi na pi$mie przez Inzy-
niera

Nastgpstwa jakiegokolwiek btgdu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t zostana, jesli
wymagaé tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wy-
znaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadno$é.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedg oparte na wymaganiach sfor-
mulowanych w Kontrakcie, Dokumentacji i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier
uwzgledni wyniki badan materiatléw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestic.

Polecenia Inzyniera bgdg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wy-
konawcg, pod grozba zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w
ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania Robot, mozliwoéci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantu-
jace wykonanie Robo6t zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzy-
niera Program zapewnienia jako$ci bedzie zawieraé:
a) czg$¢ ogblng opisujacy:

e organizacj¢ wykonania robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robét,

e organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$é wykonania poszczegdlnych elementdw robot,

system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub laboratorium, ktéremu
Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

¢ sposob oraz formg gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw steruja-
cych, a takze wyciagganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i
forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czgs¢ szczegolowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robét:

e wykaz maszyn i urzagdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeruem w mecha-
nizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

e rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatow, spoiw, lepiszezy, kru-
sZyw itp.,
sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wlasciwoéci w czasie transportu,

e sposdb i procedurg pomiaréw i badaf (rodzaj i cz¢stotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen
itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elemen-
tow Robot,

® sposOb postgpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagngé zatozong jako§é Robot.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelna kontrole Robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
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kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania probek,
badan materialéw oraz Robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli InZynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowa-
dzenia badan w celu zademonstrowania, Ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowa-
dza¢ pomiary i badania materialéw oraz Robét z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie
z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji i ST. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwo$é sg okre-
$lone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt badawczy posiadajg wazng le-
galizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nicograniczony dostgp do pomieszczeni laboratoryjnych, w celu ich inspekeji. Inzynier bedzie przeka-
zywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te bgdg tak powazne, ze moga
wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagni¢cia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie od-
powiednia jako$¢ tych materialow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw ponosi Wykonaweca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inzy-
nier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$é udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przepro-
wadza¢ dodatkowe badania tych materialow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zo-
stang przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tyl-
ko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy. Pojemniki do pobierania
probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera Probki dostarczone przez Wykonawce do ba-
dan wykonywanych przez Inzyniera bgda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inzyniera Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badafi Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i ter-
minie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru Iub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji

InZyniera

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie pézniej niz w
terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formula-
rzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez InZzyniera

Do celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materialow u zrodta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatéw. InZynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Rob6t prowadzonego przez Wykonawce, be-
dzie oceniaé zgodno§¢ materiatéw i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikow badafi dostarczonych przez Wyko-
nawce. _

Inzynier moZe pobiera¢ probki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wy-
kaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium prze-
prowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na whasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materialéw i Robét z Dokumentacja i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtémych lub dodatkowych badan i po-
bierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moZe dopuscié¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

o certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, r

e deklaracjg zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla kt6-
rych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s3 objete certyfikacja okreslong w pkt. 1. I ktére speiniajg wymogi
Specyfikacji Techniczne;j.

W przypadku materialow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie

posiada¢ te dokumenty, okre$lajace w spos6b jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiadaé ww. doku-

menty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow

tych badan bgda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie speniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy
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Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od

przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kofica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$é za prowadzenie Dziennika

Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy bgda dokonywane

na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu bezpieczefistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony

budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy begdzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra dokonata zapi-

su, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego Zapisy bgda czytelne, dokonane trwalg technikg, w po-

rzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalgcznika i opatrzone

datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczeg6lnosci:

¢ datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

o date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji ,

® uzgodnienie przez InZyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw Rob6t, terminy rozpoczecia i zakoncze-

nia poszczegoblnych elementéw Robot,

przebieg Robodt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

uwagi i polecenia Inzyniera,

daty zarzadzania wstrzymania Robot, z podaniem powodu,

zgloszenia i daty odbioréw Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych odbioréw Robét,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawecy,

stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania Robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom

szczegolnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

dane dotyczace czynnoéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robét,

® dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badah z podaniem, kto je prze-
prowadzal, 3

e wyniki prob poszczegblnych elementdw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

® inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyja$nienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedlozone Inzynierowi do ustosun-

kowania sig.

Rejestr Obmiarow /Ksicga obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementdéw Robét. Ob-

miary wykonanych Robét przeprowadza si¢ w sposdb ciagly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru

Obmiarow.

Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz w/w nastepujace dokumenty:

e pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego, jesli jest wymagane

protokoly przekazania Terenu Budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

protokoty odbioru Robét,

protokoly narad i ustalen,

e korespondencj¢ na budowie.

Przechowywanie dokumentoéw budowy:

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie ktére-

gokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.

- Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wgladu na Syczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru Robét

Obmiar Robét bedzie okredlaé faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg i ST w jednostkach usta-
lonych w Przedmiarze.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Robét i o terminie
obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgdg wpisane do Rejestru Obmiarow. Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach poda-
nych w Kosztorysie lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich Robét. Bledne dane zostang poprawione wedltug instrukcji Inzyniera na pi$mie. Obmiar gotowych Robét bedzie
przeprowadzony z czgstoscig wymagana do celu miesi¢cznej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreélo-
nym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Rob6t bedg zaakceptowane przez Inzyniera Urza-
dzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badaf atestu-
jacych, to Wykonaweca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wyko-
nawcg utrzymywane w dobrym stanie przez caly okres trwania Robot.

7.3. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a takze w przypadku wystgpowania-
dhuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robét
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podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia
beda wykonywane w sposdb zrozumialy i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzu-

__pelnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg byé

dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiaréw, ktdrego wzoér zostanie uzgodniony z inzynierem

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustaleni odpowiednich ST Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c) odbiorowi wstgpnemu

d) odbiorowi koncowemu.

8.1. Odbidér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakrycin

Odbidér Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych Robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bgdzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu Robét. Odbioru Robét do-
konuje Inzynier Gotowosé danej czgéci Robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednocze-
snym powiadomieniem Inzyniera Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera

Jako$é i ilos¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikoéw ba-
dan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2, Odbidr cze¢sciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robét dokonuje Inzynier

8.3. Odbior wstepny Robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Calkowite zakonczenie Robot oraz gotowo$é do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecno$ci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako§ciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikow badaf i
pomiardw, oceny wizualne]j oraz zgodno$ci wykonania Rob6t z 1 ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikaja-
cych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajacych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Rob6t uzupehiajacych w warstwie §cieralnej tub
Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnoéci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, Ze jako$¢ wykonywanych Rob6t w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacjg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploata-
cyjne obiektu oraz bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robot w
stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Roboét jest protokot odbioru ostatecznego Robot sporzg-
dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé
nastepujace dokumenty:

. Dokumentacj¢ podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie

realizacji Umowy.

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne).

Recepty i ustalenia technologiczne.

Dokumenty zainstalowanego wyposazenia

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST

Opini¢ technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow zalqczonych do -

10 dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

11. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych

12. Instrukcje eksploatacyjne, je§li sa wymagane

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robdt. Wszystkie
zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zama-
wiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupehiajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbidr koncowy

Odbidr koficowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze osta-
tecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
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Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.3. ,,0dbidr wstepny Robot”.
9. PODSTAWA PEATNOSCI ———— =
9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za jednostkg obmiarows ustalong dla danej po-
zycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest warto§é (kwota) podana przez Wykonawce
w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowe]j bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i ba-
dania skfadajace si¢ na jej wykonanie, okreSlone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:
e robocizng bezposrednig wraz z kosztami,
e warto$¢ uzytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na
plac budowy,
e warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powohujg si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy

je traktowac jako integralng czg$¢ i nalezy je czytaé acznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystgpowa-

ty. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami. Zastosowanie bgda miaty

ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie p6zniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono ina-

czej. Roboty bgda wykonywane w bezpieczny sposéb, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzu-

jacymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktore obowiazujg w zwiazku z wykonaniem prac

objetych Kontraktem i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfika-

cjach Technicznych. Zaktada sig, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit si¢ z trescig i wymaganiami tych norm. Jednocze-

$nie Wykonawcg obowiazuja ustalenia zawarte w:

1. Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane z p6zniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbi6rki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczefistwa pracy i ochrony zdrowia

3. Ustawie z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami.

4. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy podczas wy-
konywania rob6t budowlanych z p6zniejszymi zmianami.

5. Normy budowlane.
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ROBOTY ROZBIORKOWE — Szczegélowa Specyfikacja Techniczna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem ro-
bét rozbidrkowych .

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymie-
nionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét z zakresu wszystkich koniecznych do wyko-
nania rozbiorek przy realizacji zadania inwestycyjnego.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST “Wymagania ogdlne”.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi norma-
mi i OST “Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY - ——— -

2.1 Wymagania ogélne

W trakcie trwania w/w rob6t nie zaklada si¢ wykorzystania materiatéw wykonawcy. Przed rozpoczeciem rob6t nalezy
przygotowac teren przy obiekcie na tymczasowe skladowisko materialow uzyskanych z rozbiorki z podziatem na:

a) gruz

b) elementy stalowe

c) pozostale materiaty (drewno, tworzywa sztuczne, szkto itp.)

Materiaty przeznaczone do powtornego wbudowania nalezy oczyscié i zabezpieczyé. Gruz i pozostate materialy z rozbiorki
nalezy wywie$¢ na wysypisko.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt. 3. Do wykonania robét zwigzanych z ro-
botami rozbiérkowymi wykorzystany moze by¢ sprzet:

s rgczne urzadzenia mechaniczne (mioty udarowe, pneumatyczne, wiertarki itp.)

e reczne narzgdzia (mtotek, przecinak, kilof, topata)

e sprezarka powietrza przewozna, spalinowa

e zestaw spawalniczy tlenowo-acetylenowy

e samochody skrzyniowe i samowytadowcze

e rynny do gruzu-------
Nie przewiduje si¢ robdt rozbiérkowych metodg wybuchowa.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4. Gruz oraz pozostate odpady zostang
wywiezione na wysypisko samochodem skrzyniowym lub samowyladowczym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogdlne wymagania dotyczace wyk. robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Wykonywanie robét rozbiorkowych

Roboty rozbiorkowe obejmuja rozbiérke wszystkich elementéw wymienionych w Dokumentacji, przedmiarze rob6t oraz
wskazanych przez InZyniera Przed przystapieniem do bezposrednich robdt rozbidrkowych nalezy wykonaé wszystkie nie-
zbgdne zabezpieczenia, ogrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi ,,Roboty rozbiérkowe-wstep wzbroniony”. Robo-
ty rozbiérkowe nalezy wykonywaé mechanicznie lub r¢cznie w sposob wskazany w ST oraz przez Inzyniera

Roboty rozbidrkowe wykona¢ zgodnie z technologia zatozong w Dokumentacji, roboty nalezy wykonaé sprzetem zmecha-
nizowanym lub r¢cznie. Roboty rozbidrkowe elementéw przewidzianych do ponownego wykorzystania nalezy wykonywaé
recznie lub sprzgtem lekkim.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny byé usuwane bez powodowania zbednych uszko-
dzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasno§cia Wykonawcy, powinien on przewie$é je w miejsce wskazane przez
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Inzyniera Elementy i materialy, ktére zgodnie ze specyfikacja techniczng stajg si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny byé
usunigte z terenu budowy.

6: KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiétkowych oraz sprawdzeniu stop-
nia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania oraz zgodnie z Specyfikacjg OST - Wymagania
Ogolne.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkami obmiarowymi zwigzanymi z wykonaniem sg jednostki z przedmiaru robét. Obmiar powinien by¢ dokonany na
budowie w obecnosci Inspektora. Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie w obecnoéci Inspektora. Obmiar nie powi-
nien obejmowa¢ jakichkolwiek robét nie wskazanych w dokumentacji projektowej, z wyjatkiem zaakceptowanych na pi-
$mie przez Inspektora. Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora nie moga stanowié roszczen
o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Specyfikacja OST Wymagania Ogolne. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wyko-
nanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w
terminie ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne wymagania dotyczace platno$ci

Ogdlne wymagania dotyczace platnosci podano w OST “Wymagania ogdlne”. Platno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z ob-
miarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw. Podstawe rozliczenia oraz ptatnoci wykonanego i odebrane-
go zakresu robét rozbiérkowych stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie okrelonych w dokumentach umow-
nych (ofercie) cen jednostkowych i ilodci rob6t zaakceptowanych przez zamawiajacego .

9.2. Cena jednostkowa wykonania rebdt obejmuje:

roboty przygotowawcze i ewentualne roboty pomiarowe

wszelkie roboty rozbidérkowe

oznakowanie rob6t

wyniesienie materiatéw z rozbidrki z budynku

podzial materialow uzyskanych z rozbiorki

transport materialow na placu budowy

wywo0z gruzu i materiatléw z rozbiorki.

W ceng robot rozbiorkowych nalezy wkalkulowaé cene wywozu gruzu obejmujacg zaladunek, wywoéz i wytadunek.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych -
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PODLOZA I IZOLACJE POSADZEK - Szczegélowa Specyfikacja Tech-
niczna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie wykonania podloza posadzek i
warstw izolacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymie-
nionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na celu wykonanie i posa-
dzek .

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ogd6l-
nej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodno$¢ robét z dokumentacjg projektowa, specyfi-
kacja techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ogélnej specyfikacii
technicznej OST "Wymagania Og6lne".

2. MATERIALY

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowg¢ wraz z wymaganymi $wiadectwami jakoSci, wymaganymi deklaracjami
zgodno$ci, kartami gwarancyjnymi. Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnos$ci i zgodnoSci z danymi wytwércy. Whudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru Wyke-
nawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z tym, Ze roboty nie zostang odebrane i zaplacone.

2.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace materialow podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogélne". Wyko-
nawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz zgodno$é z Dokumentacjs, Specyfikacjami Technicznymi i obowigzuja-
cymi normami. Ponadto Wykonawca wykonania roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

2.2 Woda

Mozna stosowaé kazda wodg¢ zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych
oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3 Zaprawy- podklady i wylewki

Wymagane dane techniczne dla gotowych podktadow:

e spetnione wymagania PE-EN 13813

e produkt musi posiadaé atest PZH i aprobate techniczng ITB
¢ wytrzymato$¢ na zginanie >5SMpa

e wytrzymalo§é na sciskanie > 20Mpa

Wymagane dane techniczne dla gotowych wylewek:

e speinione wymagania PE-EN 13813

e produkt musi posiadaé atest PZH i aprobate techniczng ITB
e wytrzymato$¢ na zginanie >7Mpa

e wytrzymalo$¢ na $ciskanie > 25Mpa

2.4 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 13139:2004 a w szczegélnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych

e mie¢ frakcje roznych wymiarow

2.5 Izolacje przeciwwilgociowe,

Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji nalezy stosowaé pape /400 na tekturze o gramaturze 400g/m”.
Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997:

e wstega papy powinna by¢ bez dziur i zatlaman, o réwnych krawedziach,
 powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu,

e dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej,

e przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy,
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e dopuszcza si¢ naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30mm, nie wigcej niz w
3 miejscach na kazde 10m dtugoéci papy,

___ e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

Lepik asfaltowy na goraco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

e temperatura migknienia 60-80 °C,

e temperatura zaptonu 200 °C

e zawarto$¢ wody nie wigcej niz 0,5%

o splywno$¢ lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50 °C w ciagu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy papy
nachylonej pod katem 45°

e zdolnos¢ klejenia lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze soba i przyklejonych do
betonu w temperaturze 18 °C.

Roztwér asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998

Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24

Folia izolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2mm.

Folia izolacyjna pelni funkcj¢ izolacji warstw posadzki przed przenikaniem wilgoci. Szczelno$é uktadu zapewnia si¢ po-

przez klejenie zaktadéw sgsiednich arkuszy folii taSma uszczelniajaca i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

- grubo$é -0,20 mm, e _nlly T

- masa powierzchniowa - 190 g/m2,

- wytrzymatos¢ na rozdzieranie . 60 N/mm,

- przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m - w czasie 100 h nie przesigka,

- opdr dyfuzyjny . 600 m2 hPa/g,

- rozprzestrzenianie ognia - nie rozprzestrzeniajace ognia.

Folia w ptynie

Baza: modyfikowana dyspersja zywicy syntetyczne;j.

Kolor: szary.

Gestosé: 1,57 kg/dm3.

Konsystencja: pasta.

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C.

Czas schnigcia pierwszej warstwy: 1,5 godz.

Czas schnigcia drugiej warstwy: 2 godz.

Mocowanie ptytek: po ok. 4 godz. od natozenia drugiej warstwy.

Przepuszczalno$¢ wody pod cisnieniem 0,15 MPa po 7 dniach: brak przeciekow.

Przyczepnosé do podtoza betonowego: 1,0 MPa.

2.6 Zaprawy samopoziomujace

Wyroby muszg by¢ zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajace oceng higieniczng Panistwowego Inspektora Higieny,
e Baza: mieszanka cementéw z wypelniaczami mineralnymi i modyfikatorami

e Ggstos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm3-

o Temperatura stosowania: od 5 do 10 C

e Wytrzymato$¢ na Sciskanie (wg PN-EN 13813) : C30

Wytrzymalo$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813) : F7

e Skurcz: (wg PN-EN 13813) 0,3mm/m

o Scieralnosé (wg PN-EN 13813) : A12

¢ Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogélne".
3.2 Sprzet

Prace mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzegtu przy czym Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego
sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é wykonywanych robét, zarGwno w miejscu tych robdt jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku. Sprzet uzywany przez
Wykonawecg inny niZ przewidziany w Dokumentacji musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogélne". - -
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4.2 Transport

Do transportu materialéw, sprz¢tu budowlanego i urzadzen nalezy stosowaé sprawne technicznie srodki transportu. Powin-
ny one zabezpieczaé.zaladowane wyroby przed wplywami. atmosferycznymi. Wykonawca jest zobowigzany.do stosowania
jedynie takich §rodk6w transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$é robét i wladciwosci przewozonych towardw.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spelnia¢ wymagania ruchu drogowego pod wzglgdem formalnym i rze-
czowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazda-
mi na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogdélne". Szczegbdlowe roz-
wigzania techniczne dotyczace wykonania podtdg i posadzek okresla Projekt Budowlany oraz dokumentacja kosztorysowa.

5.1. Izolacje bitumiczne

Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dzialajace nan obcigzenia. Powierzchnia
podkiadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podktadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem

asfaltowym lub emulsja asfaltows. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekra-
czaé¢ 5%. Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze byé
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna
by¢ nie nizsza niz 5°C.

~ 5.2.Izolacje papowe

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa z zaprawy na niej ukla-
danej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach. Do kle-
jenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom norm pafistwowych. Gru-
bos¢ warstwy lepiku migdzy podktadem i pierwsza warstwa izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami izolacji po-
winno wynosi¢ 1,0-1,5 mm. Szerokosé zaktadéw papy zar6wno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powin-
na by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.3. Gotowe posadzki cementowe

Zaprawa do wykonywania podktadu podiogowego na bazie cementu do stosowania wewnatrz obicktéw budowlanych.
Przygotowanie podioza: Podloze powinno by¢ czyste, nosne, wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé (pyly, bi-
tumy, oleje). Oczyszczone, odkurzone podtoze nalezy zwilzy¢ woda, a w przypadku stabego i silnie chtongcego podioza
zagruntowac emulsja gruntujaca.

Wykonanie: Zawarto$¢ opakowania wsypaé¢ do zimnej wody w proporcji 0,10 do 0,12 litra wody na 1 kg suchego proszku i
dokfadnie wymieszaé¢ za pomoca mieszadta kubelkowego lub w betoniarce. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane podioze tak
jak tradycyjne jastrychy cementowe. Szeroko$¢ ukladanego pola ok. 2m. Wyréwnaé zaprawe za pomocg tat przesuwanych
po wczesniej przygotowanych prowadnicach oddzielajacych pola. Powierzchnie zatrze¢ na gladko. Zaprawe nalezy zuzy¢
w ciaggu 2 godzin. W przypadku gestnienia w tym czasie, naleZy ja ponownie wymiesza¢ dolewajac wody. W czasie wigza-
nia chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem. Po wstgpnym zwiazaniu wykona¢ dylatacje oraz pielggnowa¢ jak tradycyjny
beton.

Przechowywanie: Przechowywaé nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywa-
nia do 12 miesigcy: -~ ———- = -

5.4. Gotowe samopoziomujgce zaprawy cementowe

Stosowane do recznego wylewania podktaddw i podtozy pod plytki ceramiczne, kamienne, wykladziny elastyczne, parkiety
i mozaiki ceramiczne.

Witasciwosci: Sucha mieszanke cementowa mozna stosowaé w dowolnej ilosci warstw, lecz tak, aby grubo$¢ jednej war-
stwy nie przekraczata 20mm. Przed wylaniem kolejnej warstwy powierzchnig nalezy zagruntowaé emulsjg gruntujaca.
Przygotowanie podloza: Podloze powinno byé czyste i wolne od zatluszeczen. Wytrzymato$¢ podtoza na rozciaganie po-
winna by¢ wigksza niz 1,5Mpa. Przed przystapieniem do wylewania podloze nalezy zagruntowaé emulsja gruntujgca, ktora
ulatwia rozptywanie masy i powoduje wyréwnanie chionno$ci podtoza .Wylewke nalezy oddylatowa¢ od $cian, a istniejace
w podtozu dylatacje nalezy zaznaczy¢ na Scianach i po zwigzaniu wylewke w tych miejscach nacigé.

Wykonanie: Zawarto$¢ opakowania wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody w proporcji zgodnej z instrukcja producenta.
Sktadniki intensywnie miesza¢ do momentu uzyskania wolnej od grudek masy. Po odczekaniu ok. 5 minut zaprawe do-
kladnie wymieszac¢. Na przygotowane podioze wylaé ptynng zaprawe i rozgarnaé po powierzchni podioza paca stalowa Iub
lata oraz chroni¢ przed zbytnim wysychaniem. Przechowywaé nalezy w pomieszczeniach suchych , w oryginalnych opa-
kowaniach. Czas przechowywania do 12 miesigcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogolne". Dostarczane
na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien
ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
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Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowa¢ réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

_ Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania rob6t. Sprawdzié¢ prawidlowo$é wykonania

wszystkich elementéw zgodnie z pkt. 5 niniejszej SST oraz Dokumentacjg Techniczng.
7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogélne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla wszystkich warstw posadzki izolacji sg jednostki podane w przedmiarze robét. Ilosé robot okresla
si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej i przedmiaru robét z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru prac podano w ogdlnej specyﬁkacp technicznej OST ,,Wymagania Ogélne".
1. Odbiory izolacji przeciwwilgociowych powinny byé przeprowadzone w nastepujacych fazach robét:
® po przygotowaniu podtoza lub podktadu pod izolacjeg
e po wykonaniu kazdej warstwy izolacji
Odbior powinien obejmowac :
e sprawdzenie jakoSci materiatow,
¢ sprawdzenie wytrzymato§ci, rdwnoéci, czystosei i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu,
e sprawdzenie ewentualnych spadkéw podtoza lub podktadu
e sprawdzenie cigglosci warstwy izolacyjnej i doktadnoéci jej polozenia,
¢ sprawdzenie uszczelnienia izolacji.
Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzone w nastepujacych fazach rob6t :
® po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
* po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatosci na $ciskanie na prébach kontrolnych
Odbiér powinien obejmowac:
e sprawdzenie jakos§ci materiatow,
e sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest ona wymagana,
¢ sprawdzenie w czasie wykonywania podkladu jego gruboéci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania
nalezy przeprowadzi¢ metodg przekluwania z doktadnoscia do 1 mm,
e sprawdzenie rownosci podktadu przez przykiadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej
= laty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity mi¢dzy lata i podkiadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do mm,
e sprawdzenie odchylen od plaszczyzny poziomej lub okre§lonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwumetrowej
Taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzyé z doktadnoscig do 1mm,
® sprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.
3. Odbiér konicowy robét posadzkowych polega na :
sprawdzeniu z godnosci robdt z dokumentacja i przedmiarem
sprawdzeniu jako$ci uzytych materiatow
sprawdzeniu prawidtowos$ci wykonania podkladu i warstw izolacyjnych,
sprawdzeniu prawidtowos$ci wykonania posadzki obejmujacego,
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie prawidtowos$ci uksztaltowania posadzki,
sprawdzenie grubos$ci posadzki monolityczne;j,
sprawdzenie wytrzymatosci posadzki monolityczne;j,
sprawdzenie wykonczenia posadzki

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogélne".
Placi sig za ustalong ilo§¢ w m2 ulozonej posadzki (przy okre§lonej przedmiarem grubosci) wraz ze wszystkimi jej elemen-
tami konstrukcyjnymi ( izolacje itp. ) wym. w pkt. 1.3. niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 13318: 2002 Podktady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.

PN-EN 13813: 2003 Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materialy- Wiasciwosci i wymagania
BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe pelne i samo gasnace

PN-86/B-01300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-88/6731-08 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z zuzla w1elkop1ec0wego

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

2.

e & @& ©°o @
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ROBOTY MURARSKIE - Szczegolowe Specyfikacje Techniczne
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét bu-
dowlanych zwiazanych z wykonaniem rob6t murowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie¢ wykonanie nastepujacych robot murarskich: zniesienie $cianek dziatlowych z
plytek gazobetonowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w ST s3 zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i przepisami
obowigzujacymi w budownictwie z zakresie robot budowlanych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét oraz ich zgodnoéé z ST i poleceniami Przedstawiciela
Zamawiajacego.

2. MATERIALY -

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z wymaganymi §wiadectwami jakoSci, wymaganymi deklaracjami
zgodnosci, kartami gwarancyjnymi. Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzié¢ pod wzgl¢dem

kompletnosci i zgodnosci z danymi wytwoércy. Wbudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru Wyko-
nawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z tym, Ze roboty nie zostang odebrane i zaplacone.

2.1. Woda

Do przygotowania zaprawy murarskiej stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia z wyjatkiem wo6d mineralnych, ze
studni, z rzeki lub jeziora o ile nie zawieraja zwigzkéw siarkowych, kwasowych czy zasadowych. Niedozwolone jest uzy-
cie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thiszcze organiczne, oleje i mut. Woda powinna
odpowiadaé¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 - normy zwigzane PN-75/C-04630.

2.2. Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy PN-EN 13139:2003, a w szczegdlnosci:

e nie zawiera¢c domieszek organicznych

e posiadaé frakcje o réznych wymiarach: piasek drobnoziarnisty 0.25+0.5mm, piasek $rednioziarnisty 0.5+1.0 mm, pia-
sek gruboziarnisty 1.0+2.0 mm.

2.3. Cement portlandzki

Cement powinien spetniaé wymagania obowigzujgcej normy PN-B-3000:1990.
- normy zwigzane PN-88/B-3001; PN-80/B-04300; PN-73/B-04302.

2.4 Plytki gazobetonowe

Plytki gazobetonowe o wymiarach 59x24x12cm i 59x24x8cm klasa gestoéci (odmiana) 600 wg PN-EN 771- 4:2004. Skla-
dowanie betonu komérkowego, wymaga zachowania kultury technicznej. Nalezy obchodzié si¢ z nim ze starannoécia za-
bezpieczajac go zardwno przed uszkodzeniami jak i zawilgoceniem. Plytki powinny byé sktadowane na wyréwnanym i
odwodnionym podtozu. Jesli elementy nie s3 na paletach ofoliowanych nalezy je zabezpieczy¢ przed podcigganiem wody
od dotu sktadujac je na podktadach izolujacych od gruntu, a od géry zabezpieczyé przed opadami atmosferycznymi papg
lub folig.

Nie wskazane jest skladowanie wigcej niz 2-3 palet w stosie. Je$li elementy roztadowywane sg ze érodka transportowego
pojedynczo - nalezy ukladajac je w stosy stosowaé krzyzowanie si¢ warstw, aby zabezpieczyé przed mozliwoscia rozsunie-
cia si¢. Liczba warstw nie powinna przekraczaé o$miu przy wysokosci warstwy do 240mm.

2.5 Izolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podktadu: podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, niodksztalcalny i przenosié wszystkie dziatajace nan
obcigzenia, powierzchnia podktadu pod izolcj¢ powinna byé réwna, czysta i odpylona. Gruntowanie podktadu. Podklad be-
tonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.
Przy gruntowaniu podklad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$é nie powinna przekraczaé¢ 5%. Powloki gruntujace po-
winny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnigciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkiadu powinna by¢ nie niZsza niz 5 stopni. Izola-
cje papowe z papy izolacyjnej termozgrzewalnej grub. 4.7mm. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

3.SPRZET
Sprzet do wykonania robét:
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Betoniarka bgbnowa, sito do kruszywa, topaty, szpadle, dragi stalowe, motki murarskie, kliny, taczki, wozki dwukolowe
(tzw. ,,japonki”), nozyce do cigcia pretdw — reczne i mechaniczne, kastry na zaprawe, kielnie, szpachle, poziomice, katow-
niki murarskie, bloczki. Sprzet, maszyny lub narz¢dzia musza gwarantowa¢ zachowania wymagan jako$ciowych robét i
przepiséw BIOZ

4. TRANSPORT

Materialy nalezy przewozi¢ $rodkami transportu dopuszczonymi do ruchu. ELadunek nalezy zabezpieczy¢ przed wypadnie-
ciem lub przesuwaniem. Srodki transportu powinny byé dostosowane do rodzaju przewozonych materiatéw.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robét obejmuje:

e ustawienie rusztowan — tam gdzie to niezbedne, zgodnie z wymogami bhp,

przygotowanie zaprawy,

uzycie zaprawy cementowej max. 3 godziny od jej urobienia, zaprawy cem.-wap. max.5 godzin od jej urobienia,
murowanie z plytek gazobetonowych z zachowaniem prawidtowoéci wigzan, grubosci spoin,

ciany nowo wznoszone nalezy zwigzaé ze $cianami istniejgcymi za pomocsy strzepi lub systemowych lgcznikéw me-
chanicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Materialy gazobetonowe

Przy odbiorze pustakow nalezy przeprowadzié na budowie sprawdzenie zgodnoéci klasy oznaczonej na pustakach z zamé-
wieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
e wymiar6w i ksztaltu pustakéw

o liczby szczerb i pgknieé, )

e odpornosci na uderzenia,

e przelomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci pustakéw przez probg dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposdb poda-
ny w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materialow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Kontrola jako$ci wykonanych robét obejmuje oceng:

prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow,
zwichrowania i skrzywienia powierzchni murow,

odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi muru,

odchylenia od kierunku poziomego gémej powierzchni kazdej warstwy, -
odchylenia przecinajacych si¢ powierzchni od kata przewidzianego w projekcie,
odchylenia wymiaréw otwordw w $wietle oSciezy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murow:

Rodzaj odchylek Dopuszczalne odchylki [mm]
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dhugosci 3 6
—na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysoko$ci 1 m 3 6
— na wysoko$ci kondygnacji 6 10
— na calej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
- na calej dlugoéci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
—na calej dlugo$ci 10 10
Odchylenia wymiardw otworow w §wietle o wymiarach:
do 100 cm szeroko$é +6,-3 +6, -3
wysoko$é +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos§¢ +10,-5 +10, -5
wysoko§é +15,-10 +15,-10
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6.4. Materialy izolacyjne

Wymagania materialéw izolacyjnych powinny byé¢ potwierdzone przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub zna-

kiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu. Odbidr. materiatéw powinien obejmowaé sprawdzenia zgodno$ciz -
dokumentacjg projektows.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowsa rob6t jest - 1 m2 wymurowanych $cian. Tlo§é robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednie-
niem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Podstawowe wymagania zgodnie z OST - Wymagania ogdlne
0Odbidr techniczny robét murowych przeprowadza sig przez sprawdzenie na podstawie oglgdzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujacymi zasadami wigzania.
W szczeg6lnosei podlega sprawdzeniu:
e zgodnos¢ ksztaltu i gléwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczna,
grubo$¢ muréw,
pionowosé powierzchni i krawedzi,
poziomo§¢ warstw cegiel,
grubo$¢ spoin 1 ich wypetnienie,
zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami projektu.
PODSTAWA PELATNOSCI
Zgodnie z OST - Wymagania ogdlne
- Placi sig za roboty wykonane w jednostkach okreslonych w punkcie 7.Cena obejmuje:—-—--~-- - - == = oo e
e dostarczenie materialéw i sprzetu na stanowisko pracy,
e wykonanie §cian, narozy, przewodoéw dymewych i wentylacyjnych,
e ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

e

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10024 ,,Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklavwzowanych betonéw komérkowych.
Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 12620:2004 ,Kruszywa do betonu”.

PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do zaprawy”.

PN-EN-197-1:2002 ,,Cement, sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzyt
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TYNKOWANIE — Szezegolowa Specyfikacja Techniczna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw .

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdét objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie tynkow
wewnetrznych. zgodnie z przedmiarem robét .

1.4. Okreflenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami i okre§leniami zamieszczonymi w ST-
0 ,,Wymagania ogolne" oraz odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja, ST i poleceniami In-
spektora Nadzoru..

2. MATERIALY

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z wymaganymi §wiadectwami jakosci, wymaganymi deklaracjami
zgodno$ci, kartami gwarancyjnymi, Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi wytwércy. Whudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru Wyko-
nawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z tym, Ze roboty nie zostang odebrane i zaplacone.

Ogolne wymagania dotyczace materialtéw podano w ST-0 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.1. Woda.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ moSna kaSdg wodg zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uSycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek.

Piasek powinien spelia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasck érednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - érednioziamisty

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pafistwowej: Przygotowanie zapraw do robot muro--—--

wych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej iloéci, aby mogta byé wbudowana
mozliwie wczednie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub ko-
palniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25135,

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wap-
na i zanieczyszczen obcych. Skiad objgtosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej mar-
ki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Zaprawy — gotowe mieszanki tynku renowacyjnego.

Porowaty podktad tynkarski na zawilgocone i zasolone $ciany. Jest to cementowo-wapienny podklad wyréwnawczy pod
tynki Nawierzchniowe do naprawy wilgotnych i zasolonych muréw. Zastosowanie — stosuje si¢ na zewngtrz i wewnatrz
pomieszczefi jako podktad wyréwnawczy na zasolonych i wilgotnych Scianach z kamienia naturalnego i cegiel.

Suchy mineralny tynk renowacyjno -naprawczy. Stosowany jest do tynkowania zasolonych i zawilgoconych $cian we-
wngtrznych i zewngtrznych. Jest przepuszczalny dla pary wodnej, wykazuje duze dziatanie filtracyjne dla szkodliwych soli
budowlanych i dostarcza wolnych przestrzeni do krystalizacji mineratéw.

e zawarto$¢ poréw powietrznych w §wiezej zaprawie — 27% objgtoéciowo,

wytrzymatos¢ na sciskanie — min. 4,8 N/mm?22 po 28 dniach,

stosunek wytrzymalo$¢ na §ciskanie do wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu wynosi 4,8/2,1 N/mm2=2,3 ,
wysoko$§¢ podciggania kapilarnego h: 6.h.3mm ,

wspolczynnik przewodnosci cieplnej: 1=0,32
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Sktadowanie w zamknigtych workach w stanie suchym max 6-mcy. Napoczgte opakowania szczelnie zamykaé, a ich za-
warto$¢ zuzy¢ w jak najkrotszym czasie.

3:SPRZET — — e s = -

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt. 3. Roboty mozna wykonaé przy uzy-
ciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materialy powinny byé
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakoniczone wszystkie roboty stanu surowego, robo-
ty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze z elementoéw ceramicznych .

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapehione zaprawa na glebokosé 10—15 mm od lica muru. JeZeli mur jest
wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na glgboko$é jak wyzej lub zastosowaé specjalne é$rodki zapewniajace na-
lezyts przyczepnos¢ tynku do podioza Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié¢ z kurzu szczotkami oraz
usungé plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usungé przez zmycie 10-procentowym roz-
tworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynows. Nadmiernie sucha powierzchni¢ muru nalezy zwilzyé, wo-
da.

Podtloze betonowe

Podtoze betonowe pod tynk powinno byé réwne, lecz szorstkie. Gladkie podtoze betonowe nalezy naciaé dtutami recznymi
lub pneumatycznymi, a nastgpnie oczyscié je z pytu i kurzu. Podloze stare zaleca si¢ naciaé nawet w przypadku stosowania
desek nie struganych. Elementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, niepylace i pozbawione §ladéw smaréw. Powierzch-
nie nalezy oczysci¢ piaskownica. Dozwolone sg drobne raki. Niedopuszczalna jest tuszczaca sig zendra na powierzchni
prefabrykatéw. Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany woda.

5.3. Wykonanie tynkow cementowo-wapiennych kat. IIT

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonywany z obrzutki i. narzutu. Rodzaj obrzutki nalezy uzalezmi¢ od rodzaju podto-

Za Narzut powinien byé wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. IT) lub na gtadko (kat. IIT). Marka zaprawy na narzut

powinna by¢ nizsza niz na obrzutkg. Obrzutkg na podlozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszynowych lub z

betonéw komérkowych nalezy wykonywaé z zaprawy cementowej 1 : 1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12cm zaglebienia

stozka pomiarowego. Grubo$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4mm. Na podtozu z gestej siatki naciagnietej na drutach, ob-

rzutkg nalezy wyciskac na drugg strong siatki. Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki,

lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociskaé pacg przesuwang stale w jednym

kierunku. Na narzut powinny by¢ stosowane nastepujace zaprawy: y

e wapienne

e z wapna lasowanego, o odpowiednim stosunku wapna : piasku, tj. 1:4, 1:3 lub 1:2, albo wapna hydratyzowanego -1:3,

¢ gipsowo-wapienne; przy tynkowaniu §cian dodatek gipsu. powinien wynosié do 10%, przy tynkowaniu stropéw - do
30% w stosunku do objgtosci wapna,

s cementowo-wapienne; do tynk6w nie narazonych na zawilgocenie 1 2': 10, do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:5, do tynkéw
narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4,

e cementowe; do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:4, do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3,

Zaprawa powinna mie¢ konsystencjg¢ odpowiadajacg 7-10cm, a przy podlozu z nie nasigkliwego kamienia lamanego 4-7cm

zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywaé bez pasow lub listew, $ciggajac go paca, a nastgpnie zacierajac

packa, drewniang. Grubosé narzutu powinna wynosi¢ 8-15mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w sposéb
podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2. Gotowe zaprawy tynku renowacyjnego podkladowego i nawierzchniowego

Gotowe zaprawy musza odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych lub norm. Kazda partia materiatu
powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodno§é wiasciwosci
technicznych z wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw
nie moze by¢ stosowany.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarows robot jest m2 /mb w przypadku paséw o okreslonej szerokosci/ wykonanego tynku. Ilo§¢ robét okre-
$la si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w natu-
rze.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér podloza

Odbior podioZza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych. Podloze powinno Byé

przygotowane zgodnie z wymaganiami. JeZeli odbior podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy

podloze oczyscié i zmyé woda.

8.2. Odbiér tynkow.

Ogolne zasady odbioru prac podano w ogdlnej specyfikacji techniczne STO- "Wymagania Ogélne" pkt. 8. Odchylenie

promieni krzywizny powierzchni faset, wngk itp. od projektowanego promienia nie powinny byé wigksze niz:

o dla tynkéw kategorii IT i IIIl — 7mm,

o dla tynkow kategorii IV 1 IVf — 5mm.

Widoczne miejscowe nieréwnosci tynkow dopuszczalne o szerokosei i glebokosci 1 mm i dugosei do 50 mm w liczbie 3

nieréwnoéci na 10 m2 tynku. Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na calej powierzchni barwg o jednako-

wym nat¢zeniu, bez smug i plam. wymagania te nie dotycza tynkdéw surowych rapowanych, wyréwnanych kielnia, $cig-

gach pacg i pedzlowanych. Wypryski i specznienia na powierzchni tynku wskutek obecnosci w zaprawie nie zgaszonych

czastek wapna (czesto gliny) sa niedopuszczalne

Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujgce wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podtoza, pleéni
itp.

e trwale §lady zaciek6w na powierzchni,

e odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza cegly pustakéw lub blokéw betonowych powinna wynosié:

e dla tynk6w wapiennych — 0,01MPa,-- =

dla tynkéw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-glinianych— 0,025MPa,

dla tynkéw gipsowych — 0,04Mpa,

dla tynkéw cementowych — 0,05MPa.

PODSTAWA PELATNOSCI
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej i jednostki przedmiarowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materialow i sprzetu,
ustawienie i rozbiorke rusztowan,
umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich
osiatkowanie bruzd,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
reperacje tynkoéw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche t ynki. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

°

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw - Cze$é 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych

zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 13658-1:2005 Listwy metalowe i obrzeza Definicje, wymagania i metody badan. Cze¢$é 1: Tynkowanie we-

wnatrz pomieszczen

8. PN-EN 13658-2:2005 Listwy metalowe i obrzeza Definicje, wymagania i metody badan. Cze$¢ 2: Tynkowanie ze-
wnetrzne

9. PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczqce zapraw do murbéw. Cze$¢ 1: Zaprawa tynkarska.

10. PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne

O LA g B3 L

=
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ROBOTY MALARSKIE — Szczegétowa Specyfikacja Techniczna
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru wszelkich ro-
bot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rohét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie rob6t ma-
larskich obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami, ustaleniami zawartymi w OST
»Wymagania Ogdlne” oraz z ponizszymi znaczeniami.

Podtoze malarskie - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, plyt pil$niowych itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona
(ap. warstwg szpachlowki), na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii naloZona i rozprowadzona na podlozu, decydujaca o wta-
$ciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanej.

Farba - ptynna lub péiptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigment barwnika

i roznych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier - nie pigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestréw), ktory po pokryciu nim powierzchni i wy-
schnigciu tworzy powloka transparentng.

Emalia - barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklista powloke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwiaca, ktora nadaje kolor okres$lonym farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypelniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem $rodkéw pomocni-
czych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych - zawiesina pigmentéw i obcigznikoéw w spoiwie Zywicznym roz-
cienczonym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng tgkows, terpentyng itp.).

Farba i emalie na spoiwach Zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie Zywicznym,
rozcieficzalne wods.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkla wodnego itp.), pigment6w,
wypelniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej mieszanki przeznaczonej do
zarobienia wodg lub w postaci cieklej, gotowej do stosowania kompozycji.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych organicznych (np. dyspersji wodnej zywic,
kleju kazeinowego, kleju kostnego ), pigmentéw, wypetniaczy oraz $rodkéw pomocniczych; produkowana w postaci su-
chych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogolne” Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami In-

~ spektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z wymaganymi §wiadectwami jakosci, wymaganymi deklaracjami
zgodno$ci, kartami gwarancyjnymi. Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ ped wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi wytworcy. Wbudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru Wyko-
nawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczae si¢ z tym, ze roboty nie zostana odebrane i zaplacone.

2.1. Materialy do malowania elewacji budynkéw.

Do malowania elewacji mogg byé stosowane farby:

* narozpuszczalnikowych spoiwach Zywicznych,

* na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi, w postaci suchych mieszanek do zarabiania woda lub w postaci
cieklej,

* na spoiwach mineralno-organicznych jedno- lub kilku-sktadnikowe do rozcieniczania wods, kiére powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10102:1991 lub aprobat technicznych.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81913:1998.

Farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-

C-81901:2002.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane powinny

odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998.

Farby i emalie na spoiwie Zywicznym rozcieficzalne wodg powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat

technicznych. i

Srodki gruntujace powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.
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2.2. Materialy do malowania wngtrz budynkéw

Do malowania wngtrz budynkow mogg by¢ stosowane:

o__farby dyspersyjne, ktore powinny odpowiadaé-wymaganiom normy PN-C-81914:2002, — .

e farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-C-81901:2002,

¢ emalie olejno-Sywiczne, ftalowe, fialowe modyfikowane, ftalowe kopolimeryzowane styrenowane, ktére powinny od-
powiada¢ wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

e farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozcieficzanych woda,
- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilku-sktadnikowe do rozcieficzania wodg, ktére powinny odpowiadaé wymaga-
niom aprobat technicznych,

o lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i flalowe kopolimerowane styrenowane, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-C-81800:1998.

o lakiery, ktére powinny odpowiada¢ normie PN~C-81802:2002

¢ lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych, inne niz olejne i ftalowe,

e {rodki gruntujace, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,

2.3. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowaé:

e wodg - do farb wapiennych,

e terpentyng i benzyne - do farb i emalii olejnych, _

s inne rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinmy odpow1adac normom pan-
stwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem
ich stosowania.

2.4. Srodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

e powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego ro-
dzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

* pa chlonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzona woda w stosunku 1:3-5 z tego
samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskie;,

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcieficzonym pokostem 1:1 (po-

kost: benzyna lakiernicza).

Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwo$ci powinno by¢ stosowane w postaci

roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzgtu, podano w ogodlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagama Ogodlne". Roboty
mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w. transporcie kolejowym . _.

lub drogowym.
5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomiesz-
czenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spa$é¢ ponizej
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewo-
déw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie §cian i sufitbw mozna wykona¢é po:

e catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen samtarnych),

e caltkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

e catkowitym ulozeniu posadzek,

® usuni¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

Podloze pod malowanie stanowi¢ moga:

nie otynkowane mury z cegly lub z kamienia,

beton,

tynk zwykly ccmentowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowo-wapienny, gipsowy,
tynk pocieniony, mineralny i zyw1czny,

drewno,

materialy drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, ptyta pilsniowa itp.),
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e plyta gipsowo-kartonowa,
¢ plyta widknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbestowo-cementowe),
_ o . e clementymetalowe. __ _.__ S = S

5.1.1 Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie,

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10020-

1968. Spoiny muru powinny by¢ calkowicie wypeione zaprawa réwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki

w murze powinny by¢ uzupelione. Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnigtych grudek za-

prawy wystajacych poza jej obrys oraz z kurzu, thuszczu i ewentualnych resztek starej powloki malarskiej.

Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajacych grudek zwiazanego betonu oraz thustych plam i kurzu.

Wystajace lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia

lub miejsca rakowate betonu powinny by¢ naprawione zaprawa cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano

aprobaty techniczne.

Tynki zwykte:

a) nowe niemalowane tynki powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkéw
powinny by¢ usunigte przez wypelnienie odpowiednig zapraws i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczeh (np. kurzu, rdzy, thuszezy, wykwitow solnych). Wystajace lub widoczne nie-
usuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie;

b) tynki malowane uprzednio farbami powinny byé oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i
umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywaé $ladow starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednia zaprawg, a elementy metalowe zabezpieczyé antykoro-
zyjnie.

Tynki pocienione powinny spelnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.

Podloza z drewna. materiatéw drewnopochodnych powinny byé nie zmurszate, mieé wilgotno$é nie wigkszg niz 12%, bez - -

zepsutych lub wypadajgcych sgkéw zaciekéw Zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam
tluszczu, Zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachlowka po-
siadajaca aprobate techniczng.

Podloza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujace oraz styki plyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt powinny byé naprawione masa szpa-
chlowa, na ktérg wydano aprobate techniczng.

Podloza z plyt wiéknisto - mineralnych powinny mieé wilgotno$é nie wicksza niz 4% oraz powierzchni¢ doktadnie odku-
rzong, bez plam thuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawaé poza lico pty-
ty, a ich gléwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam thiszczu.

5.2. Kontrola podlozy pod malowanie
Kontrole podlozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykonywaé w nastepujgcych terminach:
e po otrzymaniu protokéhu z ich przyjecia - tynkow,
e nie wcze$niej niz po 4 tygodniach od daty ich wykonania - betonu.
Kontrolg podtoZy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinna obejmowaé w przypadku:
e muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, dokladno§é wykonania zgodnie z
- .. . norma PN-B-10020:1968,wypemhienie spoin, naprawy i uzupehienia, czystos¢ powierzchni, wilgotno§¢ muru, v
e podiozy betonowych zgodnosé wykonania z projektem budowlanym, czysto§¢ powierzchni, naprawy i uzupelmema
zabezpieczenie elementéw metalowych,
e tynkéw zwyklych i pocienionych - zgodnosé z projektem, réwno$é i wyglad powierzchni z wymaganiami normy PN-B-
10100:1970, czysto$¢ powierzchni, naprawy i uzupeinienia, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosci,
e podlozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czysto$é powierzchni, wykonane naprawy i uzupehienia,
e plyt gipsowo-kartonowych i wiéknisto-mineralnych - wilgotno$é, wyglad i czysto$é powierzchni, naprawy i uzupenie-
nia, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretdow,
e elementéw metalowych - czysto§¢ powierzchni.
Kontrolg doktadnoéci wykonania muréw nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10020-1968. Row-
noé¢ powierzchni tynk6éw nalezy sprawdzi¢ metodami opisanymi w normie PN-B-10100.-1970. Wyglad powierzchni pod-
tozy nalezy oceni¢ wizualnie z odleglosci okoto 1 m w rozproszonym §wietle dziennym Iub sztucznym. Zapylenie po-
wierzchni (z wyjatkiem powierzchni stalowych) nalezy ocenié przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka. W przy-
padku powierzchni stalowych do przetarcia nalezy uzy¢ czystej szmatki. Wilgotno$¢ podlozy nalezy oceniaé przy uzyciu
odpowiednich przyrzadow. W przypadkach watpliwych nalezy pobraé probke podloza i okreslié wilgotnosé metoda su-
szarkowo-wagowa. Wyniki kontroli podiozy nalezy odnotowaé w formie protokétu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.
5.3. Przygotowanie podlozy
W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci podiozy z wymaganiami przedstawionymi w p. 5.1 nalezy okresli¢ zakres prac,
rodzaje materialéw oraz sposoby majgce na celu usuniecie tych niezgodnosci. Po usunigciu niezgodnosci nalezy przepro-

wadzi¢ ponowng kontrol¢ podtozy, a wyniki kontroli nalezy odnotowaé¢ w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika
Budowy. -
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5.4. Wykonanie rob6t malarskich

Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

e podczas opadéw atmosferycznych (w przypadku robdt na zewngtrz budynku),

e w temperaturze ponizej +5 °C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastgpowat spadek temperatury po-
nizej O °C,

e w temperaturze powyzej 25 °C, z dodatkowym zastrzeZeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza niz 20 °C (np.
w migjscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane (nie wy-

schniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno§¢ podlozy mineralnych (tynki, beton, mur,

plyty wioknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz podano w tablicy 1, a w przypadku

podiozy drewnianych nie wigksza niz podana w p. 3.1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych

Lp. Rodzaj farby Najwigksza wilgotno$¢ podloza,
w % masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcieficzanych wodg 4
2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 |Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w 6
postaci suchych mieszanek rozcieficzanych wodg lub w postaci cieklej
4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podiozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wigkszej niz 80%. W pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewnié odpowiednig
wentylacj¢. Roboty malarskie farbami rozpuszezalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrodet ognia.

Kontrola materialow

Farby i §rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiadaé normom wymienionym w p.2.1, 2.2.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

e czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wyrobéw z odpowiednig normg tub aprobatg
techniczna,

e termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu,

e wyglad zewngtrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowié¢ jednorodna w kolorze i konsy-

stencji mieszaning. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,

nie roztarte pigmenty,

grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

kozuch,

§lady plesni,

trwaty, nie dajacy si¢ wymieszaé osad,

nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

obce wiracenia,

zapach gnilny.

w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

zbrylenie,

obce wirgcenie,

zapach gnilny,

$lady plesni.

=h
~—

5.5. Wykonanie robé6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewngatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podloza spelniaja wymagania podane w p. 5.1. Roboty
powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zaleznosci od rodzaju stosowa-
nej farby i Zadanej jakosci robot. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna
zawierac:

informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowaé,

sposob przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),

krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odnos$nie mycia narzgdzi,

zalecenia w zakresie bhp.
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Elementy budynku, ktére w czasie robt malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostania¢ przed zabrudzeniem farbami.

5.6-Wykonanie robot malarskich-wewnetrznych— ——————— — - —

Roboty malarskie wewngtrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spehiaja wymagania podane w p. 5.1. Podloza po-
winny by¢ oczyszczone i przygotowane w zalezno$ci od stosowanej farby i zgdanej jakosci robot. Pierwsze malowanie na-
lezy wykona¢ po:

e catkowitym ukoniczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozZenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bia-
1y montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),
wykonaniu podiozy pod wykladziny podlogowe,
uloZeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

¢ catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostala wykon-
czona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonaé po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu,

 ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew pIzy-
$ciennych i cokotow,

e oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajaca informacje wymienione w p. 5.4. Ele-

menty, ktore w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczyé i ostonid.

5.7. Wymagania w stosunku do powlok malarskich

Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych =~

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgacije,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny polysk,

¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym,

d) bez uszkodzefi, smug, przeswitéw podioza, plam, §ladow pedzla,

e) bez ziuszczefi, odstawania od podloza oraz widocznych taczen i poprawek.

Dopuszcza sig chropowatos¢ powloki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza Nie powinny wystepowaé

ulegajace rozcieraniu grudki pigmentéw i wypehiaczy.

Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach Sywicznych

Powloki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny byé:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, prze$witow i $ladéw pedzla; nie dopuszcza si¢ spekan, luszczenia sie powtoki i odstawania
od podioza; dopuszcza sig natomiast chropowato$¢ powloki odpowiadajgca rodzajowi faktury podioza,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku.

Przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe przeswity podioza

Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb na spoiwach Zywicznych rozcieficzanych woda.
Powloki wykonane z farb na spoiwach zywicznych rozcieficzanych woda powinny spetnia¢ wymagania podane wp, 5.5.

Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w postaci
suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywaé podtoze, bez prze§witéw, plam i odpryskéw- nie powinny za$ $ciera¢ sie ani obsypywacé przy
potarciu migkkg tkaning bawelniana,

b) nie mie¢ §ladow pedzla,

¢) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorem producenta oraz projektem technicznym,

d) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych),

€) nie mie¢ przykrego zapachu, ]

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan o powierzchni nie wigkszy niz 20 cm2,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na calej diugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) $lady pgdzla na powltokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych woderozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powloka z lakier6w powinna:
b) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem technicznym,

_¢) nie mieé §ladéw pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszezef,

d) dobrze przylegaé do podioza,
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€) by¢ odpoma na zarysowanie i wycieranie,
f) byt odporna na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT. —————————— ==

6.1. Zakres kontroli i badan

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu ich wykonania, nie wczeéniej jednak niz po 14
dniach. Badania techniczne naleZy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 °C i przy wilgotnodci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%. Odbidr robét malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodno$ci barwy i polysku,

sprawdzenie odpornoéci na wycieranie,

sprawdzenie przyczepnosci powloki,

sprawdzenie odpornoéci na zmywanie.

6.2. Metody kontroli i badan

Badania powlok malarskich przy odbiorze nalezy wykonaé nastepujaco:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegloéci okoto 0,5
m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i polysku wyschnietej po-
wioki z wzorcem producenta.

c) sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne wcieranie jej powierzchni welniang lub ba-
welniang szmatka w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystapily §lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnoséci powltoki:

* na podlozach mineralnych i mineralno-widknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacigé prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej powloki; przyczepno$é powloki
nalezy uznac za dobra, jezeli Zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

e na podtozach drewnianych i metalowych - metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokrg namydlong szczotkg z twardej
szczeciny, a nastgpnie dokladne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powloke nalezy uznaé za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschni¢ciu cata badana powloka
bedzie miata jednakows barwe i nie powstang prze§wity podtoza

Wyniki kontroli i badafi powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokétu z kontroli i badan.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogélne" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m2. Ilo§é robdt okresla sig na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian za-
aprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadza wynik pozytywny, to powloki malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo. - -——--- -

W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych powtokom nie jest spemione, nalezy uznaé, ze powloki nie zostaly
wykonane prawidlowo i nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majgce na celu usunigcie niezgodnoéci. W tym celu w pro-
tokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materialéw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci powtoki
Z wymaganiami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w og6lnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogol-
ne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-10020:168 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-10102:1991 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

PN-EN-1502409.-1999 Wyroby lakierowe. Okreélanie przyczepnosci powlok do podloza oraz przyczepnosci miedzywar-
stwowej

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, flalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowane
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcieficzalne stosowane wewngtrz L

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow.
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ZBROJENIE BETONU - Szczegélowa Specyfikacja Techniczna
1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikami technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych.

1.2 Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie zbrojenia
betonu. W zakres tych rob6t wehodza:

- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi gladkimi ze stali A-0 i A-I.

- przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraglymi zebrowanymi ze stali A-II1.

1.4 OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacjg projektowa, SST i pole-
ceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowg¢ wraz z wymaganymi Swiadectwami jako§ci, wymaganymi deklaracjami
zgodnosci, kartami gwarancyjnymi. Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzié¢ pod wzgl¢dem
kompletnosci i zgodno$ci z danymi wytwércy. Whbudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru Wyko-
nawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z tym, Ze roboty nie Zostang odebrane i zaplacone.

2.1 Stal zbrojeniowa.

a) Klasy i gatunki stali Zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6

b) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali. Wlasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powin-
ny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek
nie powinna wykazywa¢ peknigé, naderwan i rozwarstwien.

c) Wady powierzchniowe. Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan. Na po-
wierzchni czolowej pretéw niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne go-
tym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery, wypu-
klosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne:
jesli rmeszczq si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,
jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i pretdéw zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25mm, za$ 0 7mm dla pre-
tow o wigkszych Srednicach.

d) Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Wyglad zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byé nastgpujacy: na powierzchni

- pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub-innych zanieczyszczert, odchylki wymiaréw--——---- -

przekroju poprzecznego pretow i zebrowania powinny si¢ mie$cié w granicach okreslonych dla danej klasy stali w
normach pafstwowych, prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wigkszego
niz S5Smm na ! m diugoéci preta.

€) Magazynowanie stali zbrojeniowej. Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

f) Badanie stali na budowie. Dostarczona na budowg parti¢ stali do zbrojenia konstrukeji z betonu nalezy przed wbudo-
waniem zbada? laboratoryjnie w przypadku gdy: nie ma za§wiadczenia jakosci (atestu), nasuwaja si¢ watpliwoscei co do
jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych, stal peka przy gieciu. Decyzj¢ o przekazaniu prébek
do badan laboratoryjnych podejmuje InZynier.

3. SPRZET
Roboty mogg by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu Zzeby unikngé trwatych odksztalcen, oraz
zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonywanie zbrojenia.
a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry,
luznych platkéw rdzy, kurzu i bota, Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
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opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen. Czyszczenie pretdéw powinno byé do-
konywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani péZniejszej ich korozji.

ki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002. Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pr¢tow nalezy wiagzaé drutem migkkim, spawaé lub taczyé specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uklada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwieszaé i mocowaé
do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwdérczych i montazowych. Montaz zbrojenia z poje-
dynczych pretdéw powinien by¢ dokonywany bezpoérednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowa-
niu zaleca si¢ wykonywa¢é przed ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢
uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w projekcie. Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w
deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otu-
lenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz zbrojenie podlega odbiorowi
przed betonowaniem,

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarows jest 1 tona. Do obliczania naleznoéci przyjmuje sig teoretyczna ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.

taczna dlugodé pretdéw poszezegodlnych srednic pomnozona przez ich ciezar jednostkowy t/mb. Nie dolicza sie stali uzytej
na zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej
ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

- 8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.
Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do dzienni-
ka budowy. Odbi6r powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowe;j i
postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczeg6lnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéw zlacz i dlugoéci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia prgtow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprosto-
wanie, wygiecie, przycinanie, laczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z
projektem i niniejszg specyfikacjs, a takze oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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POKRYCIA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ — Szczegélowe Specyfikacje
Techniczne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt w zakresie wykonania pokrycia papa ter-
mozgrzewalng wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymie-
nionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obje¢tych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie pokrycia
papg termozgrzewalna.

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ogdl-
nej specyfikacji technicznej OST "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodnoéé robét z dokumentacja projektows, specyfi-
kacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ogdlnej specyfikacji
technicznej OST "Wymagania Ogélne".

2. MATERIALY

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z wymaganymi §wiadectwami jakosci, wymaganymi deklaracjami
zgodnosci, kartami gwarancyjnymi, Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletno$ci i zgodnosci z danymi wytwoércy. Wbudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru Wyko-
nawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z tym, ze roboty nie zostang odebrane i zaplacone.

2.1. Ogélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogélne". Wyko-
nawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz zgodnos$¢ z Dokumentacja, Specyfikacjami Technicznymi i obowigzuja-
cymi normami. Ponadto Wykonawca wykonania roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wszelkie materialy do wykonania pokryé dachowych powinny odpowiada¢é wymaganiom zawartym w normach polskich
lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1 Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2 Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.3 Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.4. Papa termozgrzewalna na osnowie budowlanej wg PN 89/B-27617.
Papa termozgrzewalna na bazie polimeréw SBS grubosci 5,2 mm,

Wiadciwoscei techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia
Grubos¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnists - 5,2mm + - 0,2mm

Warstwa powlokowa — asfalt modyfikowany elatromerami SBS

Osnowa — wiéknina poliestrowa o gramaturze min. 250 g/m2

Wykonczenie warstwy gormej — gruboziarnista posypka mineralna

Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

Wodoszczelno§¢ — wodoszezelna przy cisnieniu 10 kPa sl
Odpornos$¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze - > 100°C

Gigtko$¢ w niskiej temperaturze - < -20°C

Witasciwodci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sila rozciagajaca:

- kierunek wzdtuz — 900 N/50mm

- kierunek w poprzek — 800 N/50mm

Wtasciwos$ci mechaniczne przy rozciaganiu, wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciagajacej:
- kierunek wzdtuz — 45%

- kierunek w poprzek — 55%

Klasyfikacja ogniowa — KLASA E

Szeroko$¢ zakladki - 8 cm

str. 31



PRZEBUDOWA BUDYNKU AGREGATU PRADOTWORCZEGO

2.5. Rynny i rury spustowe
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i
rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999 =

2.5. Obrobki blacharskie

Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej powlekanej (lub zgodnie z projektem) o grubosci od 0,5 mm
do 0,6 mm zgodne z PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymaga-
nia i badania techniczne przy odbiorze.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogdine".

3.2 Sprzet

Prace mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprze¢tu przy czym Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego
sprzgtu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako§¢ wykonywanych rob6t, zardbwno w miejscu tych robét jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku. Sprzet uzywany przez
Wykonawcg inny niz przewidziany w Dokumentacji musi uzyskaé akceptacje Inspektora Nadzoru.

Sprzet do wykonywania robot

- palniki gazowe

- wciggarki mechaniczne lub reczne

- inny drobny sprz¢t do wykonywania robot recznie.

4. TRANSPORT =5

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogo6lne".

Do transportu materialow, sprzgtu budowlanego i urzadzen nalezy stosowaé sprawne technicznie §rodki transportu. Powin-
ny one zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
jedynie takich §rodkéw transportu, ktére nie wpltyna niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych towardw.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spelnia¢ wymagania ruchu drogowego pod wzgledem formalnym i rze-
czowym. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazda-
mi na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2 Transport pakowanie i przechowywanie

Lepik asfaltowy i materiaty wiaZace powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w

normach polskich.

Papa:

e rolki papy powinny by¢ po srodku owinigte paskiem papieru szerokoéci co najmniej 20 cm i zwigzane drutem lub sznur-
kiem grubosci co najmniej 0,5 mm;

» na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre$lonymi w PN-89/B-27617;

e rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni
stonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od grzejnikow;

e rolki papy nalezy uklada¢ na wyréwnanym podiozu w pozycji stojacej w Jedne_] warstwie.

-~ ~~—-Wszystkie inne materiaty dekarskie powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz-------- -

odpowiednich norm dla danego wyrobu. Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe bedzie potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogdlne". Szczegdlowe roz-
wigzania techniczne dotyczace wykonania podtég i posadzek okre§la Projekt Budowlany oraz dokumentacja kosztorysowa.

5.1. Podloza

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku za$ podlozy
nie ujgtych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych. Powierzchnia podioza powinna by¢ réwna,
prze$wit pomigdzy powierzchnia podioza a tata kontrolng o dlugosci 2 m nie moze byé wigkszy niz 5 mm. Krawedzie,
naroza oraz styki podloza nalezy zaokragli¢ klinami styrop1anowym1 4

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy — od strony kalemcy wykonaé odbo-
je o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j.

5.2. Izolacje bitumiczne

Przygotowanie podktadu

Podkiad pod izolacje powinien byé¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosié¢ wszystkie dzialajace nan obciazenia. Powierzchnia
podkiadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podkladu

Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub
emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu podklad powinien byé suchy, a jego wilgotnoéé nie powinna przekraczaé 5%. Powlo-
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ki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze byé naniesiona dopie-
ro po calkowitym wyschnigciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza
niz 5°C.

5.3. Izolacje papowe

Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na pofaciach dachowych o pochyleniu

zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podlozu:

a) betonowym,

b) na plycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych lub welny do izolacji dachow: papa stanowigca okleine

plyt styropianowych i welny nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwdch jej warstw metods zgrze-

wania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy plomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy

powlokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

¢ palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat podloze i wstege papy od strony przekladki
antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej z rdzeniem styropianowym,
kiedy nie dopuszcza si¢ ogrzewania podtoza,

e w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie plomienia powinno byé krétkotrwate, a plomien palnika powinien byé
ciagle przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowej,

e niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego splywu masy asfaltowej lub jej zapale-
nia,

o fragment wstegi papy z nadtopiona powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisngé do ogrzewanego podloza watkiem
o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Roboty pokrywcze papa powinny by¢ -wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz—+5°C: Robét pokryw="- - —

czych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddzialywania czynnikéw atmosferycznych, takich jak tempera-

tura ponizej +5°C, rosa, opady deszczu lub §niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie.

Do wykonywania pokry¢ papowych mozna przystapi¢ po sprawdzeniu zgodno$ci wykonania podtoza zgodnie z dokumen-

tacja techniczng oraz wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju podtoza po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru,

Na §cianach i innych powierzchniach pionowych wykonywane obrébki z papy termozgrzewalnej powinna by¢é wyprowa-

dzona minimum 50 mm ponad warstw¢ poprzednia i ostatnia warstwa winna byé zamocowana listwa dociskows z bla-

chy ocynkowanej na kotki do danego elementu, listwe nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelni¢é masa bitumiczng lub siliko-

nem od gory.

5.5.0brébki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej
ocynkowanej powlekanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze
nie nizszej od —15°C. Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich
nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny byé¢ zabezpieczone w sposéb
umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z
obszaru dylatacji.

5.5.Rynny i rury spustowe

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.
~ =W dachachr(stropodachach) z odwodnieniem wewngtrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta-odwadniajace o—————
przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytu-
owanie koryt wzdhuz cian attykowych, $cian budynkéw wyzszych w odleglosci mniejszej niz 0,5 mm oraz nad dylatacjami
konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczaé 25,0
m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym podtoze wokot
wpustu w promieniu min. 25 ¢cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome — w celu osadzenia komierza wpustu. Wpusty
dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw dachowych
w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone
specjalnymi kotpakami ochronnymi nalozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lisémi lub i 1nnyml elemen-
tami moggcymi staé sie przyczynq niedroznoéci rur spustowych,

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielko-
$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny z blachy stalowej ocynowanej powlekanej (lub zgodnie projektem) powinny byé:
e wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i skladany w elementy wielocztonowe,
e faczone w zlgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zlgcza powinny byé lutowane na calej dugosci,
¢ mocowane do uchwytoéw, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,
e rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej (lub zgodnie projektem) powinny bvé:

str. 33



PRZEBUDOWA BUDYNKU AGREGATU PRADOTWORCZEGO

» wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,

e faczone w ziaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm,; ztgcza
powinny byé lutowane na catej dhugosci,

e mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych niz 3 m w sposob trwaly przez wbicie trzpie-
nia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogélne zasady

Ogoélne zasady kontroli jako$ci robot podano w ogélnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogolne". Dostarczane
na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien
ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

Wymagana jako$¢ materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

Nie dopuszcza sig stosowania do robot materialéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowa¢ roOwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot. Sprawdzié prawidtowosé wykonania
wszystkich elementdw zgodnie z pkt. 5 niniejszej SST oraz Dokumentacjg Techniczng.

6.2 Kontrola wykonania

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powolanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci calego pokrycia — po zakonczeniu prac pokrywezych.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogo6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot jest:

— dla robét — krycie d papa — m2 pokrytej powierzchni
— dla robot — montaz klinéw styropianowych - m

— dla robot —montaz listew dociskowych - m

— dla robot —montaz obrébek blacharskich - m2

— dla robot — montaz rynien i rur spustowych - m

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogélne zasady

Ogoélne zasady odbioru prac podano w ogolnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogolne".

Podstawe do odbioru wykonania rob6t pokrywezych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumen-
tacja projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbiér podloza

Badania podloza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgSciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do
pokrycia potaci dachowych. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg
laty kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomocy szablonu z podziatkg milimetrowa. Prze$wit miedzy sprawdzang powierzch-
nig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.3. Ogodlne wymagania odbioru robdét pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czg¢éciowych. Badania w czasie odbioru czgéciowego na-
lezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podioza (deskowania),

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

d) dokladno$ci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czg¢$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu robét. po deszezu.

Odbior koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i potaczenia ich z
urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczefi eksploatacyjnych. Roboty
uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i bada-
nia z zachowaniem tolerancji normowych daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypad-
ku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

e poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczefistwu uzytkowania i trwatoéci pokrycia, obnizyé cene pokrycia,
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o w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i ponownie
wykonaé roboty pokrywcze.

8.4. Odbior pokrycia z papy

Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska papy

szerokoéci nie wigkszej niz 5 cm, z tym Ze pasek papy nalezy nacigé nad miejscem przyklejenia papy. Sprawdzenie szero-

kosci zaktadow papy nalezy dokonaé w trakcie odbioréw czesciowych i koficowych przez pomiar szerokosci zaktadow w

trzech dowolnych miejscach.

8.5. Odbiér obrébek blacharskich oraz rynien i rur spustowych, powinien obejmowa¢:

¢ sprawdzenie prawidtowosci polaczen poziomych i pionowych.
e sprawdzenie mocowania elementow

e sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,

e sprawdzenie szczelno$ci polaczen rur spustowych z wpustami.

8.6. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia papa potwierdza si¢: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoéci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ogdlnej specyfikacji technicznej OST ,,Wymagania Ogdlne" .
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m?2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialéw i sprzgtu,

- oczyszczenie i przygotowanie podloza,

- pokrycie dachu papg termozgrzewalng,

- montaz obrobek i elementdw odwodnienia,

- wykonanie robot towarzyszacych,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypeliaczami stosowanymi na goraco.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywane;j z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub ta§mie aluminiowe;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywanej.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania tech-
niczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraghych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
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WYKONANIE KORYTA WRAZ Z PROFILOWANIEM PODLOZA
GRUNTOWEGO - Szczegolowa Specyfikacja Techniczna
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budow-
lanych zwigzanych z wykonaniem koryta wraz z profilowaniem podtoza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem prac podanych w
pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i prze-
pisami obowigzujgcymi w budownictwie z zakresie rob6t budowlanych oraz z okresleniami podanymi w OST ,,Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wy-
konania rob6t oraz ich zgodno$¢ z SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania og6lne”

Do wykonania koryta i profilowania nalezy korzysta¢ z nastepujacego sprzetu:

réwniarki lub spycharki uniwersalne,

koparki z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprz¢t nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania og6lne”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,,Wymagania ogélne”

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podloza bezpoérednio przed roz-
poczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezeéniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zaggszczania podloza, jest mozliwe wylacznie za zgodg Inspektora nadzoru, w korzystnych warunkach at-
mosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie moze odbywaé si¢ ruch bu-
dowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3 Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczeéniej przygotowane. Paliki
lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzgdach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez In-
spektora nadzoru. Rozmieszczenie palikoéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggnigcie sznurkéw lub linek do wytycze-
nia robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do
rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudno$ci jego odspojenia. Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy
Jjego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakre-
sie. Sposdb wykonania musi byé zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Materiat odspojony w czasie wykonywania ko-
ryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami z Zamawiajacym (materiat nadajacy sie do ponownego wykorzy-
stania nalezy odwozic we wskazane miejsce), humus wykorzystany na miejscu do humusowania skarp poboczy w potrzeb-
nej ilodci, reszta humusu wywieziona na odklad i zutylizowana,. Profilowanie i zageszczenie podloza nalezy wykonad
zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4,

5.4. Profilowanie i zagg¢szczanie podloia

Przed przystgpieniem do profilowania podloze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Po oczyszcezeniu
powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejgce rz¢dne terenu umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojektowa-
nych rzgdnych podtoza. Zaleca sie, aby rzgdne terenu przed profilowaniem byly co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane
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rzedne podloza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zaniZzenia poziomu w podlozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gleboko$¢ zaakceptowana przez Inspektora nadzoru, dowiezé
_ dodatkowy grunt spelniajacy wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wyma-
ganych rzgdnych wysokosciowych i zagg$cic warstwe do uzyskania wartoSci wskaznikéw zageszczenia, okreslonych w
normie PN-8-02205:1998. Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ rowniarki. Scigty grunt powinien byé wywieziony w
miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przystapié po jego zaggszcza-
niu. Zaggszczanie podioza nalezy kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w ta-
blicy 1 w pkt. 6.2.5 niniejszej SST.
Wskaznik zageszczenia nalez y okreslaé zgodnie z norma j.w. Wilgotnoéé gruntu podioza podczas zaggszczania powinna
by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja +2% dla gruntéw niespoistych i +0% do -2% dla gruntéw mato i srednio
spoistych.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po wykonaniu ro-
bét zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i Wykonaweca nie przystapi natych-
miast do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przy-
ktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Jezeli wyprofilowane i zageszezo-
ne podioze uleglo nadmienemu zawilgoceniu, to do ukladania kolejnej warstwy mozna przystgpié¢ dopiero po jego natural-
nym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inspektor nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych na-
praw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

6.2. Badania w czasie robét

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia koryta i wyprofilowanego
podioza podaje tablica 1.

Tablica 1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czgstotliwosé
i pomiarow badan i pomiaréw
1 [ Szeroko$¢ koryta 10 razy na 1 km
2 | Réwnos¢ podhuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej krawgdziach dla autostrad
i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog
Uksztaltowanie osi  w|co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
planie ? 1 drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

5 | Rzedne wysokoSciowe

7 Zaggszczenie, wilgotnoéc | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rza-
gruntu podtoza dzigj niz raz na 600 m"

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wy-
kona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

Szerokoé¢ korvta (profilowanego podloza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podloza (mierzone co 20 m) nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz+10 cmi-5 cm.

Réwnosé koryta (profilowanego podloza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza (mierzone co 20 m) nalezy mierzyé 4-metrows latg zgodnie z normg
BN-68/8931-04 [4]. Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa latg. Nierdwnosci nie moga przekraczaé 20 mm,
Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza (mierzone co 20m) powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows z
tolerancjg + 0,5 %.

Rzedne wysokoSciowe

Réznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie po-
winny przekraczaé¢ +1 cm, - 2 cm.

Zageszczenie koryta (profilowanego podloza) bezposrednio pod konstrukeja jezdni

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podioza nalezy okre$laé zgodnie z BN-77/8931-12. Wskaznik odksztal-
cenia (zgodnie z normg PN-S-02205:1998 zal. B) okreslany za pomocg stosunku modutlu odksztalcenia wtérnego E2
(podany z tablicy 1) do pierwotnego E!I nie powinien by¢ wigkszy niz 2,2. Badania nalezy wykonywa¢ nie rzadziej niz raz
w trzech punktach na kazde 500m2 zageszczonego podioza.
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Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zageszezenia podloza Is

Strefa korpusu Minimalna warto§¢ Is: | Modut odksztalcenia wtérmego E2 : [MPa]
Gorna warstwa o grubosei 20 cm 1,00 (jezdnia) 120 MPa

Na gh,tbokosm 0d 20 do 50 c¢m od powierzchni 0,98 120 MPa

podloza

Wilgotnos¢ naturalna gruntu podczas jego zaggszczania nie powinna réznié¢ si¢ od wilgotnosci optymalnej (okreslanej
zgodnie z PN-EN 1097-5:2001) o + 2 % dla gruntéw niespoistych i + 0 % do - 2 % dla gruntéw mato i $rednio spoistych.
Wilgotnos¢ naturalng nalezy sprawdzaé co najmniej raz na 500 m2 powierzchni zaggszczanej warstwy gruntu. W przypad-
ku przekroczenia dopuszczalnych odchylefi wilgotno$ci zaggszezanego gruntu wzgledem wilgotnoéci optymalnej nalezy
odczeka¢ do naturalnego osuszenia lub zastosowaé odpowiednie $rodki zaakceptowane przez Inspektora madzoru (koszt
zastosowania ewentualnych §rodkéw ponosi Wykonawca robot).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta. Ogdlne zasady odbioru robét podano
w OST ,,Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

8.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST ,,Wymagania ogélne”.

8.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 koryta obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem (humus),

zatadunek nasypu niekontrolowanego oraz nadmiaru odspojonego gruntu (humus) na érodki transportowe i odwiezienie na
odkiad i utylizacjg lub nasyp,

profilowanie dna koryta lub podtoza,

zageszcezenie,

utrzymanie koryta lub podtoza,

przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-EN 1097-6:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie
W suszarce z wentylacja

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie
plyta

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

PN-5-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

PN-EN 1097-5:2001 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczenie zawartosci wody przez suszenie w su-
szarce z wentylacja
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PODBUDOWA TLUCZNIA KAMIENNEGO - Szczegdlowe Specyfikacje
techniczne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdélowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét bu-
dowlanych zwigzanych z wykonaniem podbudéw z thucznia kamiennego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem prac podanych w
pkt. 1.1.

1.4. OkreSlenia podstawowe.

Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajacy na odpowiednim zageszczeniu kruszywa o wiasciwie do-
branym uziamieniu, przy wilgotno$ci optymalne;.

Podbudowa z tlucznia kamiennego - czg$¢ konstrukeji nawierzchni sktadajaca si¢ z jednej lub wigcej warstw no$nych z
thacznia i klinca kamiennego.

Okreslenia podane w specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, aprobatami technicznymi i prze-
pisami obowigzujacymi w budownictwie z zakresie robot budowlanych oraz z okresleniami podanymi w OST ,,Wyma-
gania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogblne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§é
wykonania robét oraz ich zgodno$é z SST i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z wymaganymi §wiadectwami jakosci, wymaganymi deklaracjami
zgodno$ci, kartami gwarancyjnymi. Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnoS$ci z danymi wytwércy. Whudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru Wyko-
nawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z tym, Ze roboty nie zostang odebrane i zaplacone.

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materialéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z thicznia, wg PN-S-96023, s3:
e  kruszywo tamane zwykle: thuczefi i kliniec, wg PN-B-11112,
* woda do skropienia podczas walowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastgpujace rodzaje kruszywa, wedhug PN-B-11112:

e thiczen od 31,5 mm do 63 mm,

e kliniec od 20 mm do 31,5 mm,

e  kruszywo do klinowania - kliniec od 4mm do 2 mm.

Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane spoéréd wymienionych w PN-S-
96023, dla ktorych wymagania zostang okreslone w SST.

Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112, okre§lonymi dla:

e  klasy co najmniej I - dla podbudowy zasadnicze;j,

e KlasyITiIll - dla podbudowy pomocnicze;j.

Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowaé kruszywo gatunku co najmniej 2. Wyma-
gania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej specyfikacji

Tablica 1. Wymagania dla ttucznia i klifica, wg PN-B-11112

Lp. Wiasciwosci Klasa IT Klasa III

1 |Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42 [71:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wiecej niz:

- w thuczniu 35 50

- w klincu 40 50
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku

do ubytku masy po pelnej liczbie obrotow, nie wiecej niz: 30 35
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2 | Nasigkliwo$é, wg PN-B-06714-18 [4], % m/m, nie wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 2,0 3,0
b) dla kruszyw ze skal osadowych 3,0 5,0
3 | Odporno$¢ na dzialanie mrozu, wg PN-B-06714-19 [5], % ubytku masy, nie
wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 4,0 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0 10,0
4 | Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedtug zmodyfikowanej metody bezposredniej,
wg PN-B-06714-19 [5] i PN-B-11112 [8], % ubytku masy, nie wiecej niz:
- w klificu 30 nie bada si¢
- w thuczniu nie bada sig | nie bada sie
Tablica 2. Wymagania dla thicznia i klinca w zaleznoéci od warstwy podbudowy thuczniowej, wg PN-B-11112
Podbudowa jed-
Lp. Wiasciwosci nowarstwowa lub | Podbudowa
podbudowa za- | pomocnicza
sadnicza
1 | Uziarnienie, wg PN-B-06714-15
a) zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro, %
m/m, nie wigcej niz:
- w thuczniu 3 4
- w klificu 4 5
b) zawartos¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie mniej niz:
- w thaczniu i w klincu 75 65
c) zawarto$¢ podziarna, % m/m, nie wiecej niz:
- w thiczniu i w klincu 15 25
d) zawarto$¢ nadziarna, % m/m, nie wigcej niz:
- w thiczniu 1 w klincu 15 20
2 | Zawarto&¢ zanieczyszczen obeych, wg PN-B-06714-12, % m/m, nie wie-
cej niz:
- w ttuczniu i w klifcu 0,2 0,3
3 | Zawarto$¢ ziam nieforemnych, wg PN-B-06714-16, % m/m, nie wigcej
niz:
- w tluczniu 40 45
- w klincu nie bada si¢ nie bada si¢
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg PN-B-06714-
26:
- w thuczniu i w klificu, barwa cieczy nie ciemniejsza niz: WZOrcowa

Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowg i zachodzi potrzeba jego okresowego skladowania, to Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢é
kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania po-
winno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zaggszczania i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z wodociagu, bez specjal-
nych wymagan.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu

Wymagania ogélne dotyczace sprzgtu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z thicznia kamiennego powinien wykazaé si¢ mozliwoécia korzysta-
nia z nastgpujgcego sprzgtu:

e rowniarek lub ukladarek kruszywa do rozk}adania thucznia i klifica,

rozsypywarek kruszywa do roztozenia klifica,

walcow statycznych gladkich do zaggszczania kruszywa grubego,

walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zaggszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego klificem,
szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru klifica,

walcow ogumionych lub stalowych gtadkich do koficowego dogeszczenia,

przewoznych zbiomikéw do wody zaopatrzonych w urzgdzenia do rozpryskiwania wody.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Wymagania og6lne dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogo6lne”.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
Zmieszaniem Z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod podbudowe powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w SST "Koryto wraz z profilo-
waniem podloza".
Podbudowa thiczniowa powinna by¢ utozona na podiozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czgstek gruntu do war-
stwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudows thuczniows powinna by¢é utozona warstwa odcinajaca lub wykona-
ne ulepszenie podioza.
W przypadku zastosowania pomigdzy warstwa podbudowy tluczniowej a spoistym gruntem podioza warstwy odcinajacej
albo odsaczajgcej, powinien by¢ spelmiony warunek nieprzenikania czastek drobnych, wyrazony wzorem:
Dis <15
85
gdzie: D5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziaren warstwy odcinajacej albo
odsaczajacej,
dgs - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziaren gruntu podioza.
Geowlokniny przewidziane do uzycia pod podbudowe thuczniows powinny posiadaé¢ aprobate techniczng wydana przez
uprawniong jednostkg. W szczegélno$ci wymagana jest odpowiednia wytrzymato§¢é mechaniczna geowtdknin, uniemozli-
wiajaca ich przebicie ziarna tlucznia oraz odpowiednie wlasciwoéci filtracyjne, dostosowane do uziarnienia podtoza grun-
towego.
Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacjg projektowa lub we-
dlug zalecen InZyniera, z tolerancjami okre$lonymi w niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny byé¢ wcze$niej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegltych do osi drogi lub w inny sposéb zaakcepto-
wany przez InZyniera.
Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia rob6t w odste-
pach nie wigkszych niz co 10m.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubo$¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢ po zaggszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru naj-
wigkszych ziaren thucznia. Maksymalna grubo$¢ warstwy podbudowy po zageszczeniu nie moze przekraczaé 20cm. Pod-
budowe o grubosci powyzej 20cm nalezy wykonywaé w dwdch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo réwniarki. Gru-
bos¢ rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna byé taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiaggneta gruboéé
projektowana.

Kruszywo grube po rozlozeniu powinno byé przywatowane dwoma przej$ciami walca statycznego, gladkiego o nacisku
jednostkowym nie mniejszym niz 30kN/m. Zaggszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé sie od
krawedzi i stopniowo przesuwac si¢ pasami podtuznymi, cze§ciowo naktadajacymi sie w kierunku osi jezdni. Zaggszczenie
podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé si¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé si¢ pasami po-
dtuznymi, czgsciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywalowaniu kruszywa grubego nalezy roztozyé kruszywo
drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zaggszczania nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o
nacisku jednostkowym co najmniej 18kN/m, albo plytows zaggszczarka wibracyjng o nacisku jednostkowym co najmniej
16kN/m". Grubo$¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa
grubego zostaly wypehione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacje rozkladania i wwibrowywanie kruszywa
drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungé z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa gru-
bego wystawaly nad powierzchnig¢ od 3 do 6mm.

Nastgpnie warstwa powinna byé przywatowana walcem statycznym gladkim o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz
50kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania.

5.4. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno§¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét,
Wykonawca powinien wykona¢ odcinek préobny w celu:
e stwierdzenia czy sprzet budowlany do rozkladania i zaggszczania kruszywa jest wlasciwy,
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e okreflenia grubosci warstwy materialu w stanie luznym koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy po za-
geszczeniu,

e ustalenia liczby przej$¢ sprzetu zaggszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia,

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdw oraz sprzetu do rozkladania i zageszczania, jakie beda

stosowane do wykonania podbudowy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400m’ do 800m?, a dfugo$é nie powinna byé mniejsza niz 200m.

Odcinek probny powinien byé zlokalizowany w miejscu wskazanym przez InZyniera.

‘Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

5.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nast¢pnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli Wy-
konawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowigzany na-
prawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzy-
mania podbudowy obciaza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci kruszywa okre§lone w pkt 2.3 i tablicach 1 i 2 niniejszych SST.

6.3. Badania w czasie robét
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 3.

Tablica 3.Czgstotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z thucznia kamiennego

Czestotliwos$¢ badan

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalne ilosci ba- Maksymalna powierzchnia podbu-

dan na dziennej dowy na jedno badanie (m?)
dzialce roboczej

Odporno$é kruszywa na dziatanie mrozu i przy kazdej zmianie Zrodta pobierania materialow

Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych

1 |Uziamienie kruszyw

2 | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie 2 600
3 | Zawarto$¢ ziaren nieforemnych w kruszywie

4 | Scieralnosé kruszywa 6000

5 |Nasigkliwo$é kruszywa

6

7

Badania wlasciwosci kruszywa

Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy z rozlozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny byé na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

Badania pelne kruszywa, obejmujace oceng wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny byé wykonywane
przez Wykonawece z czgstotliwoscig gwarantujgcg zachowanie jakosci rob6t i zawsze w przypadku zmiany Zrédia pobiera-
nia materiatéw oraz na polecenie Inzyniera. Probki do badan pelnych powinny byé pobierane przez Wykonawcg w sposdb
losowy, w obecno$ci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy
Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw podano w tablicy 4.

Tablica 4. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z thuczniakamiennego

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$§é pomiarow
1 | Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2 | Réwnosé podiuzna w sposob ciagly planografem albo co 20m tatg na kazdym pasie ruchu
3 | ROwnoé¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne® 10 razy na 1 km
5 | Rzgdne wysokoSciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 | Uksztattowanie osi w planie® co 100 m
7 | Grubosé podbudowy Podczas b'1'1dowy w3 pl;.nktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m
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Przed odbiorem w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m’

8 | Noéno$é¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m®

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowanie osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.

Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze roznié si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez krawgznikow szeroko$¢ podbudowy powinna byé wigksza od szeroko$ci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto§¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

Rownosé podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrows tata lub planografem, zgodnie z norma BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrows latg. Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczaé:
e 12 mm dla podbudowy zasadniczej,

e 15 mm dla podbudowy pomocniczej.

Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny byé zgodne z dokumentacja projektows z tolerancjg + 0,5%.

Rzedne wysoko$ciowe podbudowy

Rézmnice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé + lem, -
2cm.

Uksztaltowanie osi w planie

03 podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 3cm dla autostrad i drég
ekspresowych lub o wigcej niz + Scm dla pozostatych drog,

Gruboé¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze réznié sie od gruboéci projektowanej o wigcej niz:
¢ dla podbudowy zasadniczej + 2 cm,
e dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

Nosnoé¢ podbudowy
Pomiary nosnoéci podbudowy nalezy wykonaé zgodnie z BN-64/8931-02. Podbudowa zasadnicza powinna speniaé wy-
magania dotyczace no$nosci, podane w tablicy 5.

Tablica 5. Wymagania nos$nosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Kategoria ruchu Minimalny modut odksztalcenia mierzony przy uzyciu plyty o srednicy 30cm (MPa)
Pierwotny M & Wtérny M 5

Ruch lekki 100 140

Ruch lekko $redni i $redni | 100 170

Pierwotny modul odksztalcenia podbudowy pomocniczej mierzony ptyta o §rednicy 30cm, powinien by¢ wigkszy od
50MPa.

Zaggszczenie podbudowy nalezy uznaé za prawidlowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia M g do pierwotnego

modutu odksztatcenia M %, jest nie wiekszy od 2,2.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi oedcinkami podbudowy

Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie
6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt Wykonawcy.
Jezeli szerokoéé podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia war-
stwom wyzej lezagcym, to Wykonawca powinien na wilasny koszt poszerzyé podbudowe przez spulchnienie warstwy na
peina grubosé, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie materiatu i
powtdrne zaggszczenie.

NiewlaSciwa grubosé

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy. Po-
wierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia gtebokosé, zgodnie z decy-
zjg InZyniera, uzupelnione nowym materiatem o odpowiednich wiasciwo$ciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone. Ro-
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boty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy.
Koszty poniesie Wykonawca.

Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbedne do zapew-
nienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera. Koszty tych dodatkowych roboét poniesie Wykonawca pod-
budowy tylko wtedy, gdy zaniZzenie no$nosci podbudowy wyniklo z niewlasciwego wykonania rob6t przez Wykonawce
podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,,Wymagania ogblne™.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest m’ (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z thicznia kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i bada-
nia z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® podbudowy thiczniowej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

roztozenie kruszywa,

zageszezenie warstw z zaklinowaniem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okre$lonych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie podbudowy w czasie robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntow.

PN-B-06714-00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.
PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie pytow mineralnych

PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu 21arnowego

PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Oznaczanie ksztattu ziaren.

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotno$ci.

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornos$ci metoda bezposrednia.
PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zanieczyszczen organicznych.
PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie §cieralnos$ci w bebnie Los Angeles.
PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych, Zwir i mieszanka,
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-§-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i okre§lenia.
PN-8-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.
PN-5-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego
BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i lata.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ
— Szczegotowe Specyfikacje Techniczne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigza-
nych z wykonaniem nawierzchni z brukowej kostki betonowe;.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST), jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy, przy zlecaniu i re-
alizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem robét wymienio-
nych w pkt.1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztaltka
jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkcji.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami i z defini-
cjami podanymi w OST ,,Wymagania ogdlne” Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne™.

2. MATERIALY

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z wymaganymi Swiadectwami jako$eci, wymaganymi deklaracjami
zgodnosci, kartami gwarancyjnymi. Dostarczone na miejsce budowy materialy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi wytworcy. Wbudowanie materialow bez akceptacji inspektora nadzoru Wyko-
nawea wykonuje na wlasne ryzyko, liczae si¢ z tym, Ze roboty nie zostana odebrane i zaplacone.

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktfadowania, podano w OST,,Wymagania ogdlne”.

Betonowa Kkostka brukowa - wymagania

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty
technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam 1 ubytkow Powierzchnia géma kostek powinna by¢ réwna i
szorstka, a krawegdzie kostek réwne i proste, wkle$nigcia nie powinny przekraczaé¢ 2mm dla kostek o grubosci 80mm.

Do wykonania nawierzchni, stosuje si¢ betonowa kostke brukowa o grubosci 80mm. Kostki o takiej grubosci sg produko-
wane w kraju. Tolerancje wymiarowe wynosza: na dlugosci + 3mm, na szeroko$ci + 3mm, na grubosci + Smm. Kolory ko-
stek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brazowy.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukawych

Lp. | Cechy Wartosé
1 | Wytrzymato4¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnie;j

a) §rednia z sze§ciu kostek 60

b) najmniejsza pojedynczej kostki 50

2 | Nasigkliwos¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wigcej niz 5
3 | Odpomosé na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 [2]:

a) peknigcia probki brak
b) strata masy, %, nie wigcej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na §ciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych, 20
%, nie wigcej niz
4 | Scieralno$é na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wigcej niz 4

Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych

Do podsypki nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie nizszej niz ,,32,5”. Zaleca si¢ stosowanie ce-
mentu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701. Piasek powinien odpowiada¢ wyma-
ganiom PN-B-19701. Kruszywo do betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712. Uziamienie kruszywa powin-
no by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produko-
wanego wyrobu. Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250. Dodatki do produkcji kostek
brukowych stosuje si¢ w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z receptg laboratoryjng. Plastyfikatory zapewniaja
wyrobom wigkszg wytrzymatosé, mniejsza nasigkliwo$¢ i wicksza odporno$é na niskie temperatury i dziatanie soli. Stoso-
wane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale wybarwienie. Powinny to byé barwniki nieorganiczne.

str. 45



PRZEBUDOWA BUDYNKU AGREGATU PRADOTWORCZEGO

3.SPRZET

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ r¢cznie. Je§li powierzchnie sg duze, a kostki brukowe ma-
ja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenia uktadajace. Do. zaggszczenia nawierzchni stosuje sie
wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

Uformowane w czasie produkeji kostki betonowe ukladane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymalosci betonu
min. 0,7 wytrzymaloéci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko pakowania. Kostki betonowe przewozi¢ samo-
chodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Podloze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych, moze stanowi¢ grunt piaszczysty — rodzimy lub nasy-
powy. Podloze gruntowe pod wykonanie kolejnych warstw konstrukcyjnych, powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymo-
gami. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej przeznaczong dla ruchu pie-
szego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna wykonywac bezposrednio na podiozu z gruntu piasz-
czystego, w uprzednio przygotowanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony
przed skutkami przemarzania. Podtoze gruntowe pod nawierzchnie, powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami.

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych stosowaé krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-
03/04 lub inne typy krawegznikow, obrzezy zgodnie z dokumentacja projektowa lub zaakceptowane przez Inzyniera.
Grubo$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa. Podsypka powinna by¢ zwilzona wo-
da, zageszczona i wyprofilowana.

Z uwagi na roznorodno$é ksztattow i kolordéw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru - wezesniej
ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera. Kostke uktada si¢ na podsypce w taki spo-
séb, aby szczeliny migedzy kostkami wynosity od 2 do 3mm. Kostke nalezy uktadaé ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zaggszczeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnié piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchnig¢ ulozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystagpi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztaltek. Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek
brukowych nie wolno uzywa¢ walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehié szczeliny materialem do wypetnienia i za-
mie§é nawierzchni¢. Nawierzchnia z wypelieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddany do
uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi€, czy producent kostek brukowych posiada aprobate tech-
niczng.

Sprawdzenie w czasie robét sprowadza si¢ do stwierdzenia czy wykonywane etapy robét tj.: podloze, podbudowa, podsyp-
ka sa odpowiedniej grubosci o odpowiednich spadkach zgodng z dokumentacjg projektows i odpowiednimi SST. Spraw-
dzenie wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na pomierzeniu szeroko$ci spoin, sprawdzenie
prawidlowosci ubijania (wibrowania), sprawdzenie prawidtowos$ci wypelnienia spoin, sprawdzenie, czy przyjgty desen
(wz6r) i kolor nawierzchni jest zachowany i zgodny z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi SST.

Dopuszczalne odchylki cech geometrycznych

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni, mierzone tata 4m, zgodnie z normg BN-68/8931-04, nie powinny przekraczaé 0,8cm.
Spadki poprzeczne nawierzchni, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowsa z tolerancjg 0,5%. Réznice pomigdzy
rz¢dnymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi, nie powinny przekraczaé +/- lem. Szeroko§¢ nawierzchni,
nie moze roznié si¢ od szerokoéci projektowanej o wigcej niz +/- Scm. Dopuszezalne odchytki od projektowanej grubosci
podsypki, nie powinny przekracza¢ +/- 1,0cm. Czgstotliwo$é pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki
brukowej powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot. Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych,
byly przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie po-
miary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, podlegajg:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie podsypki,

- wykonanie fawy pod krawezniki, obrzeza

Zasady ich odbioru, sg okre$lone w OST ,,Wymagania ogélne”

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m” nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
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- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki,

- utozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnoéci

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingéw i torowisk tramwajo-
wych. Krawezniki i obrzeza

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i lata
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