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Opis przedmiotu zamówienia 
Stolik do narzędzi (zabiegowy)
Stolik do narzędzi chirurgicznych wykonany z rurek ze stali nierdzewnej lub ze stali kwasoodpornej o średnicy min. 20 mm. oraz grubości ścianki nie mniejszej niż 1mm. Konstrukcja stolika powinna być stabilna, zwarta (stolik nie powinien ulegać odkształceniu po rozłożeniu). Nie dopuszcza się elementów plastikowych. Powinien posiadać dwie tace (blaty). Górną i dolną, w tym jedną zamontowaną na stałe, drugą dowolnie. Tace/blaty wykonane ze stali nierdzewnej lub stali kwasoodpornej. Taca górna powinna posiadać rant o wysokości minimum 5mm, zabezpieczający przed zsuwaniem się narzędzi, taca dolna powinna posiadać zabezpieczenie przed zsuwaniem się przedmiotów.
Stolik powinien być wyposażony w dwie metalowe miski na odpady wykonane ze stali nierdzewnej lub kwasoodpornej, nadające się do sterylizacji. Misy powinny być umieszczone na uchwytach obrotowych. 

Stolik powinien posiadać co najmniej jeden uchwyt/listwę wykonany z rurek ze stali nierdzewnej lub ze stali kwasoodpornej, zamontowany w górnej części stolika, umożliwiający wygodne prowadzenie stolika.

Stolik wyposażony w cztery kółka jezdne wykonane z tworzywa sztucznego o dużej trwałości w tym co najmniej dwa kółka z blokadą. Element toczny kółka powinien być wykonany z tworzywa sztucznego o dużej trwałości, natomiast obudowa kółka powinna być wykonana ze stali ocynkowanej lub nierdzewnej. Po zablokowaniu kółek stolik nie może przesuwać się po podłożu (bez względu na rodzaj podłoża).

Wymiary stolika:

Długość mierzona wg. Zewnętrznego wymiaru tacy/blatu górnej – minimum 700 mm

Szerokość mierzona wg. Zewnętrznego wymiaru tacy/blatu górnej – minimum 420 mm

Wysokość mierzona od podłoża górnego rantu tacy/blatu górnej – minimum 800 mm.

W przypadku stali nierdzewnej – powinna być to stal chromowo – niklowa o oznaczeniu 1.4301 (OH18N9) lub 1.4307 wg normy EN 10088 – 1:2007.
Stelaż do worków na odpady medyczne
Pojemnik (stelaż) na odpady medyczne o średnicy lub krótszym boku (prostokąta/kwadratu) 300-380 mm z pokrywą, wykonany ze stali nierdzewnej typ OH18N9, zapewniającej wysoką trwałość, odporność na korozję oraz działanie czynników zewnętrznych. Konstrukcja tj. obręcz i rurki pionowe stelaża o średnicy min. 20 mm oraz grubości ścianki nie mniejszej niż 1mm. Przeznaczony do zbierania i przewozu odpadów medycznych lub brudnej bielizny. Konstrukcja stelaża powinna zapewniać podnoszenie pokrywy za pomocą pedału nożnego.  Powinien posiadać zabezpieczenie przed zsunięciem się worka ze stelaża (obręcz zaciskową). Podstawa pojemnika powinna być wykonane z tego samego materiału co stelaż i uniemożliwiać dotykanie worka do podłoża. Pojemnik na odpady medyczne powinien być mobilny, wyposażony w 4 kółka jezdne wykonane z tworzywa sztucznego o dużej trwałości o średnicy minimum 45 mm, w tym co najmniej 2 z blokadą. Element toczny kółka powinien być wykonany z tworzywa o dużej trwałości, natomiast obudowa kółka powinna być wykonana ze stali ocynkowanej. Po zablokowaniu kółek pojemnik nie może przesuwać się po podłożu (bez względu na rodzaj podłoża). Stelaż powinien utrzymywać stabilną pozycję po włożeniu większej ilości odpadów do umieszczonego na nim worka.
W komplecie powinno znajdować się 10 szt. worków jednorazowego użytku o średnicy dostosowanej do stelaża (min. 80 litrów). 
Taboret
Taboret z siedziskiem metalowym, wykonanym z metalowego szkieletu malowanego proszkowo lub stali nierdzewnej ze śrubą regulującą wysokość siedziska. Taboret powinien posiadać zabezpieczenie przed całkowitym wykręceniem śruby z siedziskiem ze szkieletu. Siedzisko powinno posiadać bezpieczne (zaoblone) ranty podwinięte do dołu.
Wszystkie elementy taboretu powinny być wykonane z metalu. 

Parametry techniczne:

- szerokość siedziska mieszcząca się w zakresie od 320 mm do 410 mm,
- wysokość taboretu nie mniejsza niż 420 mm,

- możliwość wykręcenia śruby z siedziskiem o min 150 mm.
Inne wymagania (dla wszystkich towarów):

1. Opakowanie bezpośrednie wykonane w sposób i z materiału, który umożliwia przechowywanie towaru bez pogorszenia jego jakości, co najmniej przez okres równy okresowi rozszerzonej rękojmi na przechowywany towar udzielonej przez Oferenta,
2. Opakowanie zbiorcze wykonane w sposób i z materiału, który umożliwia przechowywanie towaru bez pogorszenia jego jakości, co najmniej przez okres równy okresowi rozszerzonej rękojmi na przechowywany towar udzielonej przez Oferenta,
3. Towar musi być wyprodukowany nie wcześniej niż 6 miesięcy przed datą jego dostawy do magazynu RARS,
4. Towar musi spełniać wymogi wynikające z przepisów prawa powszechnie obowiązującego, ze szczególnych uwzględnieniem ustawy z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogólnym bezpieczeństwie produktów (Dz.U..z 2021 r. poz. 222) oraz wydanych na jej podstawie aktów wykonawczych.
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